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INTRODUCTION

Congratulations on your purchase of a Yamaha
YZseres. This modelistheculminationofYamha's
vast experience in the production of pacesetting
racing machines It represents the highest grade
of craftsmanship and reliability that have made
Yamaha a leader

This manual explains operation, inspection, bas-
ic maintenance and tuning of your machine. If you
have any questions about this manual or your
machine, please contact your Yamaha dealer

NOTE:

As improvements are made on this model, some
data n this manual may become outdated [f you
have any guestions, please consult your Yamaha
dealer.

A WARNING

PLEASE READ THIS MANUAL CAREFULLY
AND COMPLETELY BEFORE OPERATING
THIS MACHINE. DO NOT ATTEMPT TO
OPERATE THIS MACHINE UNTIL YQU
HAVE ATTAINED A SATISFACTORY
KNOWLEDGE OF ITS CONTROLS AND
OPERATING FEATURES AND UNTIL YOU
HAVE BEEN TRAINED IN SAFE AND
PROPER RIDING TECHNIQUES. REGULAR
INSPECTIONS AND CAREFUL MAIN-
TENANCE, ALONG WITH GOOD RIDING
SKILLS, WILL ENSURE THAT YOU SAFELY
ENJOY THE CAPABILITIES AND THE RELIA-
BILITY OF THIS MACHINE.




INTRODUCTION

Félicitations pour votre achat d’une Yamaha séries
YZ. Ce modele est I’aboutissement de la vaste CXpé-
rience de Yamaha dans la production de machines de
course. Il représente I’échelon le plus élevé de la
dextértté manuelle et de la fiabilité qur ont fait de
Yamaha un leader

Ce manuel explique le fonctionnement, I'inspec-
tion, Pentretien de base et la mise au point de votre
machine. Si vous avez des questions a poser a pro-
pos de ce manuel ou de votre machine, priére de
prendre contact avec votre concessionnaire
Yamaha.

N.B.:
Comme des améliorations sont faites sur ce
modele, quelques données contenues dans ce
manuel peuvent &tre périmées. Si vous avez des
questions a poser, priere de consulter votre con-
cessionnaire Yamaha.,

§

PRIERE DE LIRE ATTENTIVEMENT ET
COMPLETEMENT CE MANUEL AVANT
D’UTILISER CETTE MACHINE. NE PAS
ESSAYER D’UTILISER CETTE MACHINE
AVANT DE POSSEDER DES CONNAISSAN-
CES SATISFAISANTES SUR SES COMMAN.-
DES ET FONCTIONS ET D’AVOIR ETE
FORME POUR DES TECHNIQUES DE CON-
DUITE CORRECTES ET SURES. DES INS-
PECTION REGULIERES ET UN ENTRETIEN
SOIGNEUX, AVEC UNE BONNE APTITUDE
DE CONDUITE, VOUS ASSURERONT LA
POSSIBILITE D’APPRECIER LES POSSIBI-
LITES ET LA FIABILITE DE CETTE
MACHINE.

EINLEITUNG

Wir mochten lhnen zum Kauf einer Yamaha Y7
Serie, herzlich gratulieren. Dieses Modell ent-
spricht fortschrittlichster Technologie, die aufdie
jahrelange Erfahrung von Yamaha bei der Pro-
duktion von Rennmaschinen zuruckzufihren Ist.
Und die sprichwortliche Yamaha Zuverlassigkeit
wird u.a durch ausgezeichnete Verarbeitung ge-
wahrleistet

In dieser Anlertung sind der Betrieb, die Priifung,
die grundlegenden Wartungsvorgange und die
Tuning lhrer neuen Maschine beschrieben Falls
Fragen irgendwelcher Art hinsichthich dieser
Anlertung oder Ihrer Maschine auftauchen soll-
ten, wenden Sie sich bitte an lhren Yamaha Fach-
handler
ANMERKUNG.
Aufgrund standiger Verbesserungen kann es vor-
kommen, daR manche in dieser Anleitung aufge-
fuhrten Daten etwas von der ausgelieferten
Maschine abweichen Falls Fragen auftauchen
sollten, wenden Sie sich bitte an lhren Yamaha
Fachhandler

BITTE LESEN SIE DIESE ANLEITUNG AUE-
MERKSAM UND VOLLSTANDIG DURCH,
BEVOR SIE DIE MASCHINE IN BETRIEBR
NEHMEN. VERSUCHEN SIE NIEMALS DIE-
SE MASCHINE ZU FAHREN, BEVOR SIE
NICHT UBER AUSREICHENDES WISSEN
BEZUGLICH DER STEUER- UND BEDIE-
NUNGSELEMENTE VERFUGEN UND IN SI-
CHERER UND RICHTIGER FAHRTECHNIK
GESCHULT WURDEN. REGELMASSIGE IN-
SPEKTIONEN UND SORGFALTIGE WAR-
TUNG STELLEN IN VERBINDUNG MIT
GUTEM FAHRVERMOGEN SICHER DASS
SIE DIE FAHIGKEITEN UND DIE ZUVERLAS-
SIGKEIT DIESER MASCHINE SICHER NUT-
ZEN KONNEN.




IMPORTANT NOTICE

THIS MACHINE IS DESIGNED STRICTLY FOR
COMPETITION USE, ONLY ON A CLOSED
COURSE. it s illegal for this machine to be oper-
ated on any public street, road, or hghway Off-
road use on public lands may also be illegal
Please check local regulations before nding.

B A SAFETY INFORMATION [——"

1. THIS MACHINE IS TO BE OPERATED
BY AN EXPERIENCED RIDER ONLY
Do not attempt to operate this
machine at maximum power until you
are totally familiar with its charac-
teristics.

2. THIS MACHINE IS DESIGNED TO BE
RIDDEN BY THE OPERATOR ONLY.
Do not carry passengers on this
machine.

3. ALWAYS WEAR PROTECTIVE APPA-

REL.
When operating this machine, always
wear an approved helmet with goggles
or a face shield. Also wear heavy
boots, gloves, and protective clothing.
Always wear proper fitting clothing
that will not be caught in any of the
moving parts or controls of the
machine.

4. ALWAYS MAINTAIN YOUR MACHINE
IN PROPER WORKING ORDER.

For safety and reliability, the machine
must be properly maintained.
Always perform the pre-operation
checks indicated in this manual.
Correcting a mechanical problem be-
fore you ride may prevent an accident.




NOTICE IMPORTANTE

CETTE MACHINE EST STRICTEMENT DES-
TINEE A LA COMPETITION, UNIQUEMENT
SUR CIRCUIT FERME. H est illégal d’utiliser
cette machine sur une rue, route ou artére publi-
que. L’utilisation tous-terrains sur les domaines
publics peut également étre illégale. Priére de véri-
fier les lois locales avant de conduire.

8 A INFORMATION DE SECURITE ¥

1. CETTE MACHINE NE DOIT ETRE
UTILISEE QUE PAR UN CONDUC-
TEUR EXPERIMENTE,

Ne pas essayer d’utiliser cette machine a sa
puissance maximum tant que vous n’étes
pas familier avec ses caractéristiques.

2. CETTE MACHINE N’EST CONCUE
POUR ETRE UTILISEE QUE PAR LE
CONDUCTEUR.

Ne pas prendre de passagers sur cette
machine.

3. TOUJOURS PORTER UN EQUIPE-

MENT DE PROTECTION,
Lors de Putilisation de cette machine, tou-
jours porter un casque homologué avec des
lunettes ou un protége-visage. Porter éga-
lement de grosses bottes, des gants et des
vétements de protection. Toujours porter
des vétements de taille correcte qui ne
seront pas pris dans une des piéces ou com-
mandes mobiles de la machine.

4. TOUJOURS GARDER VOTRE MA-
CHINE EN BON ETAT DE MARCHE
La machine doit étre correctement entre-
tenue pour des questions de sécurité et de
fiabilité.

Toujours effectuer les opérations précédant
I’utilisation indiquées dans ce manuel.

La correction d’un probléme mécanique
avant la conduite peut empécher un éven-

tuel accident.

WICHTIGE HINWEISE
DIESE MASCHINE IST NUR FUR RENNEN AUF
GESCHLOSSENEN KURSEN KONSTRUIERT
ES VERSTORT GEGEN DIE VERKEHRSORD-
NUNG, WENN SIE DIESE MASCHINE AUF OF-
FENTLICHEN STRAREN ODER AUTOBAHNEN
FAHREN Auch das Fahrenim Gelande kann ge-
gen die Verkehrsordnung verstoRen, wenn es sich
um offentliches Eigentum handelt Bevor Sie die-
se Maschine fahren, sollten Sie sich daher mit der
orthichen Verkehrsordnung vertraut machen

™ A SICHERHEITSINFORMATION &

1. DIESE MASCHINE DARF NUR VON

ERFAHRENEN FAHRERN GEFAHREN
WERDEN.
Fahren Sie die Maschine niemals mit
voller Leistung, bevor Sie sich nicht mit
allen Eigenschaften vollstandig ver-
traut gemacht haben.

2. DIESE MASCHINE IST NUR FUR SO-
LOFAHRT BESTIMMT.

Niemals einen Sozius auf dieser Ma-
schine mitfuhren.

3. IMMER GEEIGNETE SCHUTZKLEI-

DUNG TRAGEN.
Wenn Sie diese Maschine fahren, im-
mer einen zugelassenen Sturzhelm mit
Schutzbrillen oder Schutzschirm tra-
gen. Auch richtige Stiefel, Handschu-
he und geeignete Schutzkleidung
tragen. Darauf achten, dals die Klei-
dung eng anliegt und keine bewegli-
chen Teile oder Bedienungselemente
der Maschine berihrt.

4. DIE MASCHINE IMMER IN GUTEM
BETRIEBSZUSTAND HALTEN.

Die Maschine mul? richtig gewartet
werden, um hohe Zuverlassigkeit und
Fahrsicherheit zu gewahrleisten.

Immer die in dieser Anleitung aufge-
fithrten Kontrollen vor der Inbetrieb-
nahme durchfithren. Die Korrektur
mechanischer Probleme vor dem Fah-
ren, kann Unfille verhindern heifen.




5. GASOLINE IS HIGHLY FLAMMABLE.

Always turn off the engine while
refueling. Take care to not spill any
gasoline on the engine or exhaust sys-
tem. Never refuel in the vicinity of an
open flame, or while smoking.

. GASOLINE CAN CAUSE INJURY.

If you should swallow some gasoline,
inhale excess gasoline vapors, or aflow
any gasoline tc get into your eyes, con-
tact a doctor immediately. If any gaso-
fine spills onto your skin or clothing,
immediately wash skin areas with soap
and water, and change your clothes.

. ONLY OPERATE THE MACHINE IN AN

AREA WITH ADEQUATE VENTI-
LATION.

Never start the engine or let it run for
any length of time in an enclosed area.
Exhaust fumes are poisonous. These
fumes contain carbon monoxide,
which by itself is odorless and color-
less. Carbon monoxide is a dangerous
gas which can cause unconsciousness
or can be lethal.

. PARK THE MACHINE CAREFULLY;

TURN OFF THE ENGINE.

Always turn off the engine if you are
going to leave the machine, Do not
park the machine on a slope or soft
ground as it may fall over.

. PROPERLY SECURE THE MACHINE

BEFORE TRANSPORTING IT.

When transporting the machine in
another vehicle, always be sure it is
properly secured and in an upright po-
sition and that the fuel cock is in the
"“OFF” position Otherwise, fuel may
leak cut of the carburetor or fuel tank.




5. ’ESSENCE EST HAUTEMENT IN-

FLAMMABLE.

Toujours arréter le moteur en faisant le
plein. Faire attention a4 ne pas verser
d’essence sur le moteur ou le pot d’échap-
pement. Ne jamais faire le plein au voisi-
nage d’une flamme nue ou en fumant.

. L’ESSENCE PEUT CAUSER DES BLES-
SURES.

Si vous avalez de I’essence, respirez des
vapeurs d’essence en excés ou laissez de
I’essence pénétrer dans vos yeux, prendre
immédiatement contact avec un médecin.
Si de I'essence est renversée sur votre peau
ou vos vétements, laver immédiatement la
peau avec du savon et de ’eau et changer
de vétements.

. N'UTILISER LA MACHINE QUE DANS
UN ENDROIT AVEC AERATION
ADEQUATE.

Ne jamais mettre le moteur en marche ni
le laisser tourner pendant un quelconque
laps de temps dans un endroit clos. Les
fumées d’échappement sont toxiques. Ces
fumées contiennent du monoxyde de car-
bone incolore et inodore. Le monoxyde de
carbone est un gaz toxique dangereux qui
peut entrainer la perte de connaissance ou
étre mortel.

. STATIONNER AVEC SOIN LA MA-
CHINE ET ARRETER LE MOTEUR.
Toujours arréter le moteur si vous devez
abandonner la machine. Ne pas stationner
en pente ou sur un sol mou ou elle pour-
rait se renverser.

. FIXER SOLIDEMENT LA MACHINE
AVANT DE LA TRANSPORTER,

En cas de transport de la machine sur un
autre véhicule, toujours s’assurer qu’elle est
correctement fixée et posée sur ses roues et
que le robinet de carburant est dans la posi-
tion OFF (fermé). Sans quoi il peut y avoir
des fuites du carburateur et du réservoir.

5. BENZIN IST BRENNBAR.

Immer den Motor abstellen, bevor auf-
getankt wird. Darauf achten, dal kein
Benzin auf den Motor oder die Auspuf-
fanlage verschuttet wird. Wiahrend des
Auftankens niemals offene Flammen
und Funken in der Nahe der Maschine
dulden.

. BENZIN IST GIFTIG.

Falls versehentlich etwas Benzin ge-
trunken, Benzinddmpfe eingeatmet
oder Benzin in die Augen gespritzt
wurde, sofort einen Arzt aufsuchen.
Bei auf die Haut oder Kleidung ver-
schiittetemm Benzin, die betroffene
Steile unverziiglich mit Seife und Was-
ser abwaschen nd ggf. die Kleidung
wechseln.

. DEN MOTOR NUR BEI GUTER BELUF-

TUNG LAUFEN LASSEN.

Niemals den Motor in geschlossenen
Raumen starten oder fir langere Zeit
laufen lassen. Die Abgase sind duRerst
giftig, da sie Kohlenmonoxid (ein farb-
und geruchloses Gas) enthalten. Koh-
lenmonoxid ist es extrem gefdhrliches
Gas, das in kiirzester Zeit zu BewuR3t-
losigkeit und sogar zum Tod fiihren
kann.

. DIE MASCHINE VORSICHTIG PAR-

KEN UND DEN MOTOR ABSTELLEN.
Immer den Motor abstellen, wenn Sie
die Maschine verlassen. Die Maschine
niemals auf abschussigem oder wei-
chen Boden parken, da sonst die Ma-
schine umfallen kann.

. DIE MASCHINE FUR DEN TRAN-

SPORT IMMER RICHTIG SICHERN.
Wenn die Maschine in einem anderen
Fahrzeug transportiert wird, die Ma-
schine immer in aufrechter Position si-
chern und den Kraftstoffhahn
schlieRen {Position “OFF""). Anderen-
falls kann Kraftstoff aus dem Vergaser
oder Kraftstofftank austreten.




TO THE NEW OWNER

This manual will provide you with a good basic
understanding of features, operation, and basic
maintenance and mspection items of this
machine Please read this manual carefully and
completely before operating your new machine
If you have any questions regarding the opera-
tion or maintenance of your machine, please con-
suit your Yamaha dealer

NOTE:
This manual should be considered a permanent
part of this machine and should remain with it
even If the machine I1s subsequently sold.

NOTICE

Some data in this manual may become out-
dated due to improvements made to this
model in the future. If there is any question
yvyou have regarding this manual or your
machine, please consult your Yamaha
dealer.



AU NOUVEAU
PROPRIETAIRE

Ce¢ manuel vous apportera une connaissance de
basc des caracténistiques, du fonctionnement, et
des entretiens de base ct des détais d’inspection
de ¢cette machine,

Veuilles hre soigneusement ¢t enticrement ce
manuel avant d’utiliser votre nouvellc machine
S1 vous avez des questions concernant le fonction-
nement ou entietien de votie machine, veuilles
consulter votre concessionnaire Yamaha,

N.B.:
Ce manuel doit étre considéré comme partie per-
manente de la machine et doit rester avec celle-a
si elle est revendue a une tierce personne

AN DEN FAHRER

Dieses Handbuch beschreibt die wichtigsten
Merkmale und Bedienungsvorgange sowie die
grundlegenden Wartungs-und Prufpunkte dieser
Maschine

Bitte lesen Sie dieses Handbuch aufmerksam und
vollstandig durch, bevor Sie lhre neue Maschine
in Betrieb nehmen

Falls Fragen hinsichtlich der Bedienung oder War-
tung auftauchen sollten, wenden Sie sich bitte
an thren Yamaha Fachhandler

ANMERKUNG:
Diese Anleitung sollte als Bestandteil der Maschi-
ne angesehen werden und auch beim Verkauf der
Maschine dem neuen Besitzer ubergeben werden.

AVERTISSEMENT

Certaines données contenues dans ce manuel ris-
quent de devenir périmées du fait d’améliorations
apportées a ce modéle dans le futur. Pour toute
question concernant ce manuel ou votre machine,
veuilles consulter votre concessionnaire Yamaha,

ANMERKUNG

Die in diesem Handbuch aufgefiihrten Daten
und Abbildungen entsprechen dem neuesten
Stand zum Zeitpunkt der Drucklegung. Es
kann daher vorkommen, daR gewisse Einzel-
heiten der ausgelieferten Maschine aufgrund
standiger Verbesserung von diesem Hand-
buch abweichen. Falls Fragen hinsichtlich
dieses Handbuches oder lhrer Maschine auf-
tauchen sollten, wenden Sie sich bitte an Th-
ren Yamaha Fachhandler



HOW TO USE
THIS MANUAL

PARTICULARLY IMPORTANT
INFORMATION

VA

The Safety Alert Symbol means ATTENTIONI
BECOME ALERT! YOUR SAFETY IS INVOLVED!

A WARNING

Failure to follow WARNING instructions could
result In severe Injury or death to the machine
operator, a bystander, or a person inspecting or
repairing the machine

SCAUTION:
A CAUTION indicates special precautions that
must be taken tc avoid damage to the machine

NOTE:

A NOTE prowvides key information to make proce-
dures easter or clearer

FINDING THE REQUIRED PAGE
1 This manual consists of seven chapters;
“General Information’’, 'Specifications”,
““Regular inspecticn and adjustments’’, “En-
gine”’, “Chassis’’, “Electrical” and “Tuning”.
2 The table of contents is at the beginning of
the manual Look over the general layout of
the book before finding then required chap-
ter and item.
Bend the book at its edge, as shown, to find
the required fore edge symbol mark and go
to a page for required item and description



COMMENT UTILISER VERWENDUNG DIESER

CE MANUEL ANLEITUNG
INFORMATIONS WICHTIGE INFORMATION
PARTICULIEREMENT A
IMPORTANTES Das Sicherheitssymbo!l bedeutet ,,AUF-
& PASSEN"I
Le symbole d’alerte de sécurité signifie ATTEN- g%?ﬁ;s;';fT GEBOTEN ZU IHRER EIGENEN

TION! SOYEZ VIGILANT! VOTRE SECU-
RITE EST EN JEU!

AWARNUNG

Nichtbeachtung der Warnhinweise kann zu Ver-
letzungen oder Lebensgefahr fur den Fahrer, War-
tungsmechaniker oder anderer, dritter Personen

A AVERTISSEMENT
Le non-respect des instructions AVERTISSE-

MENT peut entrainer de sérieuses blessures ou fuhren.
la mort au pilote de la machine, a un passant
ou a une personne inspectant ou réparant la »g«%ﬁ*?%m o
machine, K *“‘ggg T é%
Unter ,, ACHTUNG" sind besondere Vorsichts-
R R malnahmen aufgefiihrt, die Eingehalten werd
ATTENTION:: gefiinrt gehalten werden
: = mussen, um Beschadigungen der Maschine zu
Une ATTENTION indique les procédures spécia- verhindern.
les qui doivent &tre suivies pour éviter d’endom-
mager la machine. ANMERKUNG:

Eine Anmerkung gibt Hinweise, um bestimmte
Vorgange einfacher zu gestaiten bzw.zu erlautern.

N.B.:

Unc N.B fournit les renseignements nécessaires
pour rendre les procédures plus faciles ou plus
claires.

TROUVER LA PAGE RECHERCHEE
l. Ce manuel comprend 7 chapitres. “Renseigne-

ment généraux”, “Caractéristiques”, “Verification
et réglages courants”, “Moteur”, “Partie cycle”,

AUFFINDEN EINER GEWUNSCHTEN SEITE
1 Diese Anleitung besteht aus sieben Kapiteln.
“Allgemeine Angaben”, “Technische Daten”,
“Regelmassige prufung und Einstellung”,

“Partie ¢lectrique” et “Mise au point”.

[La table des matiéres s¢ trouve au début du
manuel,

Regarder la disposition générale du manuel
avant de recherche le chapitre et ’arucle
désirés,

Arquer fe manuel 4 son bord, de la mamdie
indiquée, pour trouver le symbole de devant
désiré et passer a une page de la description
el articte désirés

“Motor”, “Fahrgestell”, “Elektrische Einrich-
tungen” und “Tuning”

Das Inhaltverzeichnis befindet sich am Beginn
der Anleitung. Machen Sie sich mit der all-
gemeinen Auslegung des Buches vertraut, be-
vor Ste ein bestimmtes Kapitel und einen
bestimmten Artikel auffinden.

Das Buch an der Kante abbiegen, wie in der
Abbildung gezeigt, um die vier Symbolmar-
kierungen aufzufinden und danach die Seite
aufsuchen fur den erforderlichen Artike! und
die Beschreibung



MANUAL FORMAT

All of the procedures in this manual are organized in a sequential, step-by-step format The informa-
tion has been complied to provide the mechanic with an easy to read, handy reference that contains
comprehensive explanations of all disassembly, reparr, assembly, and inspection operations

In this revised format, the condition of a faulty component will precede an arrow symbol and the course

of

action required will follow the symbol, e g,

sBearings
Pitting/ Damage — Replace

HOW TO READ DESCRIPTIONS

@BOOE

An easy-to-see disassembly illustration is mainly provided for a disassembly job.

Numbers are given in the order of a disassembly job in the disassembly illustration.

An explanation of jobs and notes 1s presented in an easy-to-read way by the use of symbol marks.
The meanings of the symbol marks are given on the next page.

. A job instruction chart accompanies the assembly illustration, providing the order of jobs, names

of parts, notes In Jjobs, etc.

In addition to the disassembly illustration, “Points for Removal’ 1s provided to supplement in de-
tail the explanation which does or cannot necessarily cover the main jobs.

. Jobs necessary before and after those which are not included in the disassebly illustration are ex-

plained before the same illustration as related jobs

Section Remarks

Order of removal {7) Removal point
Note on removal and reassembly Extent of removal
Part name 9 Symbol mark
Q'ty Exploded diagram

®\ CLUTCH PRIMARY DRIVEN GEAR AND
PRIMARY CRIVE GEAR | ENG %"

CLUTCH PRIMARY DRIVEN GEAR AND PRIMARY DRIVE GEAR

CLUTGH, PRIMARY DRIVEN GEAR/AND
PRIMARY DRIVEGEAR | ENG ‘%‘

T
NOTE OGN REMOVAL AND REASSEMBLY

PREPARATION FOR REMOVAL

# Dran the cootant

* Crain the transmiss on ol

#* Rermova (ha brake niedsl

* Bisconnect tha clutch Cable a1 8ngivd 5106

# Disconnect the rad ator hoss ¥ 81 ngine + Ao

olona seradng Sl8an the pans and take car so that fareigd matenal do nod enter the Crankcase
+Rpowa the gasken soherod 0 tha COMACtNG surlace

For v the (ohven and apply the [ransm 5310 od anta
tha st g surisce
Exteniof ramhgval D Clutch plate and fction platy remoudl £ Prmary drven Qear FEmMomsl
F Pornary arwe gear temava) 4 Puth rod and gush levar comay
M

Extent of removalyrder st nams 1Y ks
A Rt AT Wit T
/ FRICTION PLATE WEAR LIAIT i Y D et U A O
p 2rom@iem) { 3 | Nutignmary duve geert 1 [Referto REMOVAL POINTS -t
A \y\ CLUTEH PLATE WARP LINIT . Doyl b i 5
% 0 1 mm (0004 1) 1 5 | Ciufh sprng 5
f \ TLUTCH SPAING FRTE LENGTH LIMIT 1} 1 [[6 [Pdwvre inie T
.; Gmm 1325 1n) 1 7 | Fdeuon plate 7
Qau_— il 1084 (1 0. m kg 7 2 BT 5 | gluten plate &
BHm D Em g 10 R 3 | frut cueh noss 1 fus at tool
mﬂ T8 m kg 50 F 1D 10 f coneat washer . Reter o REMOVAL POINTS
50 Nen (3.0 m kg 58 1 10) e : RN
12 [ Tnrust pists 1
1§ | Pamary arven guar 1
s | Promaey drove gase 1
s |Push gt 1 _|
i5 [Gen 7
17 | Pushrad 2 1
1/ 18 | Push lavar axta 1

™= 3 REMOVAL POINTS 4—-—‘u—-u~4—-«w®
— e Prionacy deive goas
S e ' Loosen
eNut fpnmary drve geary (T}
&
e ol
s C VM NOYE —
a il 7 Plage an stueminum piste 3 between the loeth of
s o the primary driva gear 2 and drivan gear §
),/ s




FORMAT DU MANUEL

Dans ce manuel, toutes les procédures sont décri-
tes pas a pas. Les informations ont été conden-
s¢es pour fournir au mécanicien un guide pratique
ct facile a lire, contenant des explications claires
pour toules les procédures de démontage, répa-
ration, remontage ct vérification,
Dans ce nouveau format, Pétat d’un composant
défectucux est suivi d’une fleche qui indigue les
mesures a prendre Exemple:
s Roulements

Pigtres/endommagement -» Remplacet

COMMENT LIRE LES DESCRIPTIONS

I. Une illustration de démontage facile a lire est
surtout donnée pour un travail de démontage.

2. Les chiffres sont données dans la séquence du
travail de démontage dans I'iflustration de
démontage.

3 Une explication des travaux et notes est pré-
sentée d’une manicre facile a lire grice aux
symboles. Les significations des symboles sont
données a la page suivante.

4 Un diagramme d’instruction de travail accom-
pagne ["illustration de montage, donnant la
séquence des travaux, les noms des piéces, les
notes dans les travaux, etc

5. Outre I'illustration de démontage, des ‘‘Points
de dépose”” sont donnés pour détailler expli-
cation qui ne couvre pas nécessairement les
principaux travaux.

6. Les travaux nécessaires avant et aprés ceux qui
ne sont pas inclus dans [lillustration de
démontage sont expliqués avant la méme 1llus-
tration comme travaux annexes.

(1) Section

Ordre de dépose

Note sur dépose et remontage
@ Désignation de piéce
& Q¢
&) Remarques
(D Point de dépose
(8) Etendue de dépose
(@) Symbole
10

Vue éclatée

FORMAT DER ANLEITUNG

Allen dieser Anleitung enthaltenen Vorgange sind
sequentiell in der durchzufuhrenden Reihenfolge
aufgefuhrt Diese Anleitung wurde zusammenge-
stellt, um den Mechanikern ein leicht verstandli-
ches Nachschlagwerk in die Hand zu geben, das
Beschreibungen fur Demontage, Reparatur, Mon-
tage und Inspektion enthalt,
Im Format dieser Anleitung wird nach dem Bau-
tell die Storungsursache gefolgt von einer Pell-
markierung aufgefuhrt, an die sich dann die
erforderlich MalZnahme anschhefit, wie es im fol-
genden Beispiel dargestellt ist
sLager
Grubchenbildung/Beschadigung— Erneuern

LESEN DER BESCHREIBUNGEN

1 Fur eine Demontagearbeit ist meistens eine
ubersichtliche Demontagezeichnung darge-
stellt

2. Die Nummern in der Demontagezeichnung
sind in der Reithenfolge der Demontage auf-
gefihrt

3. Eine Erlduterung der Arbeiten und Hinweise
Ist durch ablesefreundliche Symbolmarkierun-
gen gegeben. Die Bedeutungen der Symbol-
markierungen sind auf der nichsten Seite
aufgefiihrt.

4 Eine Arbeitsanweisungstabelle begleitet die
Montagezeichnung und gibt die Arbertsrei-
henfolge, Bezeichnung der Teile, Hinweise zu
den Arbeiten usw. an,

5. Neben der Demontagezeichnung sind auch
,,Punkte fur den Ausbau’ als Erganzung auf-
gefihrt, um Einzelheiten zu geben, die in den
Hauptarbeiten nicht aufgefiihrt werden
konnen,

6 Arbeiten, die vor und mach den in der De-
montagezeichnung aufgefuhrten Arbeiten er-
forderlich sind, sind vor dieser Zeichnung als
einschiagige Arbeiten erldutert

Abschnitt

Reihenfolge des Ausbaus

Hinweis zum Ausbau und Wiedereinbau
Teile-Bezeichnung

Stuckzahl

Bemerkungen

Ausbaupunkte

Umfang des Ausbaus
Symbolmarkierung

Explostonsdiagramm
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ILLUSTRATED SYMBOLS
(Refer to the illustration)

lllustrated symbols (1) to (7) are designed as
thumb tabs to indicate the chapter’s number and
content,

(D General information

(2 Specifications

Regular inspection and adjustments
(4) Engine

Chassts

®) Electrical

() Tuning

lllustrated symbols 8 to (4 are used to identi-
fy the specifications appearing in the text

With engine mounted
©@ Special tool
Filling fluid

Lubricant
Tightening
43 Wear Iimit, clearance
(% Resistance (), Voltage (V), Electric current (A}

Hustrated symbols {5 to @0 in the exploded dia-
gram indicate grade of lubricant and location of
lubrication point.

(5 Apply gear oil
Apply engine mixing oll
(2 Apply molybdenum disulfide ol
48 Apply ightweight lithium-scap base grease
19 Apply molybdenum disulfide grease
@0 Apply locking agent (LOCTITE®)



SYMBOLES GRAPHIQUES

(Voir lillustration)

Les symboles graphiques (1) a (7) servent a repé-
rer les différents chapitres et a indiquer leur

contenu.

(1) Renseignements généraux

2 Caracténstiques

(30 Venfication et 1églages courants
(4) Moteur

Partie cycle

() Partie électrique

(D Mise en place

Les symboles graphiques (§) a (9 permettent
d"identifier les spécifications encadrées dans le
texte,

Avec de montage du moteur

© Outil spécial

A0 Liquide de remphssage

4D Lubnfiant

4D Serrage

Usure, jeu
@ Resistance (), tension (V), mtensité (A)

Les symboles graphiques (9 & @ utihisés dans
les vues en éclaté indiquent les endroits a lubri-
fier et le type de lubrifiant.

% Appliquer de I’huile de transmission

Appliquer de I’huile de mélange du moteur

1) Applquer de I'huile au bisulfure de molybdéne

Appliquer de la graisse fluide 4 base de savon
au lithium

{9 Apphquer de la graisse au bisulfure de
molybdéne

20 Apphquer un agent de blocage (LOCTITE®)

ABGEBILDETEN SYMBOLE
(Siehe Abbildung)

Die abgebildeten Symbole (1) bis (7) sind zur en-
fachen Auffindung der Seiten mit Daumeneinker-
bungen versehen. Die Abschnittsnummer sowie
der Inhalt konnen sofort ersehen werden.

Allgemein Angaben
Technische Daten

Regelmassige prufung und Einstellung
@ Motor
®) Fahrgestell
(&) Elektnsche Einnchtungen
() Tuming

Die abgebildeten Symbole von () bis (3 werden
zur Unterscherdung der Spezifikationen in diesem
Text benutzt

Mit dem Motor eingebaut

@ Spezalwerkzeug

A0 Einfullen von Flussigkeit

4D Schmiermittel

{2 Festziehen (Anzugsmoment)

(3 VerschleiBgrenze, Spiel

({9 Widerstand (Ohm}, Spannung {V), elektrischer
Strom (A}

Die abgebildeten Symbole von @8 bis @0 in der
Explosionszeichnung zeigen die Schmierstoffklas-
se sowie die Schmierstellen an.

Getriebeol auftragen

Motorol auftragen
(7 Molybdandisulfid-Ol auftragen
(8 Leichtes Lithium-Fett auftragen

19 Molybdan auftragen
@0 Sicherungslack {LOCTITE®) auftragen
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DESCRIPTION

Clutch lever
Front brake lever
Throttle grip

Fuel tank cap
Radiator cap
"ENGINE STOP” button
Kick starter

Fuel tank

Front fork
Coolant drain bolt
Rear brake pedal
Radiator

SISSHICIOISIGISICDISS)

Aur cleaner
Drive chamn
(D Starter knob
Shift pedal

1-1

NOTE:

*The machine you have purchased may differ
slightly from those shown in the photographs

* Destgns and specifications are subject to change
without notice
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BESCHREIBUNG | INFO
DESCRIPTION BESCHREIBUNG
Levier d’embrayage Kupplungshebel
Levier de frei avant Handbremshebel
Poignée d’accélérateur Gasdrehgniff

SIS SESISSIOORDIOISISIOIOS

N.B.:

Bouchon de réservorr & cssence

Bouchon du radhateur

Bouton de coupe-circunt de sécurité "ENGINE STOP”
Kickstarter

Réservorr a cssence

Fourche avant

Boulon de vidange du hiquide de reftosdissement
Pédale de frein attsére

Radiateur

Joint de robinet

Robinet & essence

Filtre & air

Chaine de transmission

Bouton dc stattet

Pédale de sélecteur

e | a machine que vous aves achetée dittére peu-

e particllement de celles montides sur ces
photos
e[ a conception ¢t les caractenistiques peusent

Sties changées sans preavis,

1-1

SIS SN SSICIORIQIECICIDIOS)

ANMERKUNG:

Kraftstofftank-Verschluf3
Kuhlerdeckel
Motorstoppknopf <-ENGINE STOP”
Kick starter

Kraftstofftank
Vorderradgabel
Kuhlmittel-AblaRschraube
FuBBhremshebhel

Kuhler

Ventilverbindung
Kraftstoffhahn

Luftfilter

Antriebskette
Starterknopf

Schalthebe!

* Das von lhnen gekaufte Maschine konnte etwas
von den hier gezeigten Abbildungen abweichen
e Anderungen des Designs und der Technischen
Daten ohne vorhergehende Bekanntgabe vor-

behalten
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MACHINE IDENTIFICATION

There are two sigrificant reasons for knowing the
serial number of your machine:

1 When ordering parts, you can give the num-
ber to your Yamaha dealer for positive iden-
tfication of the mode! you own

2 If your bike is stolen, the authorities will need
the number to search for and dentify your
machine

VEHICLE IDENTIFICATION NUMBER

{For USA, CDN, AUS, NZ and E)

The vehicle identification number () 1s stamped
on the right of the steering head pipe

FRAME SERIAL NUMBER

{For F, D, GB, |, S and ZA)

The frame serial number (1) 1s stamped on the
right of the steering head pipe

ENGINE SERIAL NUMBER

The engine senal number{11s stamped into the
elevated part of the rnight front section of the
enging

MODEL LABEL

The model label (1) 1s affixed to the frame
under the rnider’s seat This information will
be needed to order spare parts
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IDENTIFICATION DE LA
MACHINE

Il existe deux bonnes raisons de connaitre les
numéros de sénie de votre machine:

1. A la commande de méces de 1echange, vous
poutres donner cos nuMEros au concession-
naire Yamaha qui poutradentificr clairement
le modéle correspondant & la machine que
vous possédes

2 S1 votre maching ost volée, la police awa
besom de ces numéros pour retrouver et den-
tifier votre machine

NUMERO D’IDENTIFICATION DU VEHI-
CULE (Pour USA, CDN, AUS, NZ et E)

Ie numéro didentification du véhicule 10 est
frappé du ¢6té drowt du tube de téee de fourche

NUMERO DE SERIE DU CADRE (Pour F, D,
GB, L, Set ZA)

Le numéro de série du cadie [
Oté drort du tube de téte de fourche

est frappé du

NUMERO DE SERIE DU MOTEUR
Le numéro de séric du moteur (Dest estampé sur un
bossage sur le ¢6té avant droit du moteur

ETIQUETTE D’IDENTIFICATION DU MO-
DELE

L'étiquette d’identification du modele (1) est
apposée sur le cadre, sous la selle du pilote Les
informations reprises sur cette étiquette sont requises
lors de la commande de nouvelles pieces

1-2

MASCHINEN-IDENTIFIKATION

Bitte immer die Seriennummern Ihrer Maschine
beachten, diese werden besonders in den beiden
folgenden Fallen benotigt:

1 Bel der Bestetlung von Ersatztellen muf? die
Senennummer angegeben werden, damit thr
Yamaha Fachhandler das Model richtig iden-
tifizieren kann
Wenn |hr Motorrad gestohlen wird, dann be-
notigen die Gesetzesvertreter die Sernennum-
mer [hrer Maschine, um diese wieder auffin-
den und identfizieren zu konnen
FAHRGESTELLNUMMER
(Fur USA, CDN, AUS, NZ und E)

Die Fahrgestell-Seriennummer (1) 15t an der rech-
ten Seite in das Lenkkopfrohr eingeschlagen

RAHMENNUMMER (Fiir F, D, GB, 1, Sund ZA)
Die Seriennummer des Rahmens (1) ist an der
rechten Serte in das Lenkkopfrohr eingeschlagen

SERIENNUMMER DES MOTORS
Die Motor-Serienummer (1) 1st an der rechten
vorderen Seite des Motors eingeschlagen

MODELLCODE-INFORMATION

Das Modellcode-Klebeschild (1) 1st an dem
Rahmen unter dem Fahrersitz angebracht
Diese Informationen benotigen Sie zur
Ersatzteil-Bestellung
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IMPORTANT INFORMATION

PREPARATION FOR REMOVAL AND
DISASSEMBLY
1. Remove all dirt, mud, dust, and foreign mate-

rial before removal and disassembly
When washing the machine with high pres-
sured water, cover the parts as follows
eSilencer end
e Ayr filter intake shit
eCrankcase cover hole at the bottom

2. Use proper tools and cleaning equipment
Refer to “SPECIAL TOOLS” section

3 When disassembling the machine, keep mat-
ed parts together They include gears,
cylinders, pistons, and other mated parts that
have heen “mated’’ through normal wear
Mated parts must be reused as an assembly
or replaced

4 Durning the machine disassembly, clean all
parts and place them in trays in the order of
disassembly This will speed up assembly time
and help assure that all parts are correctly rein-
stalled

5 Keep away from fire

1-3
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WICHTIGE INFORMATIONEN

INFORMATIONS IMPORTANTES

VORBEREITUNG FUR DEN AUSBAN UND
DER DEMONTAGE

1 Schmutz, Schlamm, Staub und Fremdmaterial

PREPARATION POUR LA DEPOSE
ET DEMONTAGE

I Ehmuner soigneusement crasse, boue, poussiéie

¢t cotps étrangers avant fa dépose et le démon-
tage

Lorsque la machine est lavée avec un jet d'cau
sous haute pression, recouvrlr les préees suivan-
es

eExtrémité du silencicux

eFente d arnivée du filtre i an

e(rificc du cache du carter-moteur sur le fond

Utiliser les outils et le maiériel de nettoyage
correct
Sc reporter & la section “OUTILS SPECIAUX”

Lots du démontage de la machine, gaidet les
pieces connexes cnscitble Tls comprennent les
engrenages, cyhindies, pistons et autics pic-
CCS CONNEXES qui s¢ sont “‘accouplées™ pa
usure normale [ cs picces connexes donent
étre réutihsées en un ensemble ou changdes

I ors du démontage de la machine, nettoyer
toutes les préces ¢t les mettre dans des plateaux
dans I'ordre du démontage Cecr diminuera
le temps de remontage ct permettra d’étre sQr
que toutes lgs préces sont correctement

von der AuRenseite entfernen, bevor mit der
Demontage begonnen wird

Beim Waschen der Maschine mit Hochdruck-
wasser mussen die folgenden Telle abgedeckt
werden

sSchalldampferende

s uftfilter-Eingangsschhitz
sKurbelwellen-Abdeckungsloch unten

Geetgnete Werkzeuge und Reinmigungsein-
richtungen verwenden
Siehe Abschmitt «SPEZIALWERKZEUGE".

Wenn die Maschine demontiert wird, zusam-
mengehorende Teile gememsam ablegen Sie
umfassen Zahnrader, Zylinder und Kolben
hzw ahnliche zusammengehorende Telle, die
durch gegenseitigen Kontakt eingeschlhiffen
wurden Zusammengehorige Telle mussen
immer gemetnsam wieder verwendet oder er-
neuert werden

4 Wahrend der Demontage der Maschine sind

alle Teile zu reimigen und In der Rethenfolge
der Demontage in Ablagen abzulegen, um die
Montage zu beschleunigen und richtigen Ein-
bau aller Tele sicherzustellen

remontées b. Offene Flammen und Funken entfernt halten

S Temr élogné du feu

1-3
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300 060

300 002

30 003

ALL REPLACEMENT PARTS
1 We recommend to use Yamaha genuine parts
for all replacements Use oil and/or grease
recommended by Yamaha for assembly and
adjustment

GASKETS, OIL SEALS AND O-RINGS

1 All gaskets, oll seals, and O-rings should be
replaced when an engine 1s overhauled All
gasket surfaces, oil seal lips, and O-rings must
be cleaned

2. Properly oil all mating parts and bearings dur-
Ing reassembly Apply grease to the ol seal
lips

LOCK WASHERS/PLATES AND COTTER
PINS
1 All lock washers/plates (1) and cotter pins
must be replaced when they are removed
Lock tab(s] should be bent along the bolt or
nut flat{s) after the bolt or nut has been
properly tightened

BEARINGS AND OIll. SEALS

1 Install the bearing{s} (1) and oll seal(s} (2)
with therr manufacturer’s marks or numbers
facing outward. {In other words, the stamped
letters must be on the side exposed to view )
When installing oil seal{s}, apply a ight coat-
ing of hght-weight hithium base grease to the
seal ip(s). Ol the bearings hberally when in-
stalling

~~~~~~~

Do not use compressed air to spin the bear-
ings dry. This causes damage to the bearing
surfaces.

14
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ERSATZTEILE
1 Wir empfehlen Ihnen fur alle Austauscharbei-

PIECES DE RECHANGE
I Nous recommandons d’utiliser des piéces

Yamaha d’origine pour tous les remplace-
ments Utiliser les huiles/graisses recomman-
dées par Yamaha lors des remontages et
réglages.

ten Original-Yamaha-Bautelle zu verwenden.
Fur Einbau und Einstellungen nur das von
Yamaha empfohlene Ol und/oder Schmier-
fett verwenden,.

DICHTUNGEN, WELLENDICHTRINGE UND
O-RINGE
1. Beim uberholen des Motors sind alle Dichtun-

JOINTS, BAGUES D'ETANCHEITE ET
JOINTS TORIQUES
1. Lorsqu’un moteur est révisé, tous les joints,

bagues d’étanchéité et joints toriques doivent
étre changés. Tous les plans de joint, toutes
les 1evres de bague d’étanchéité et les joints
toriques doivent étre nettoyés

. Lors du remontage, huiler cotrectement tou-
tes les piéces accouplées et tous les roulements.
Graisser les levres de bagues d’étanchéiié.

gen, Wellendichtringe und O-Ringe zu erneu-
ern Alle mit den Dichtunge, Wellendichtrin-
gen und O-Ringen in Kontakt befindlichen Fla-
chen mussen geremnigt werden

Be:r der Montage sind alle beweglichen Teile
und Lager mit Ol zu schmieren. Auf den
Dichtlipen der Wellendichtringe 1st Fett auf-
zutragen

SICHERUNGSSCHEIBEN/BLECHE UND
SPLINTE
1 Alle Sicherungsscheiben/Bleche (1) und

RONDELLES-FRFEIN, FREINS D’ECROU
ET GOUPILLES FENDUES
I Rondelles-fremn, freins d’écrou (1) et goupil-

les fendues ne doivent jamais étre 1éutilisés,
Les onglets de blocage dovent étie dressés
contre les faces de boulon ou d’écrou unc fois
que les bowlons et écrous ont été correctement
SCrrés

Splinte mussen nach einmaliger Verwendung
unbedingt durch neue ersetzt werden Siche-
rungslaschen mussen an die Schlusselfla-
cheln} von Schrauben bzw Muttern gedruckt
werden, wenn diese vorher mit dem vorge-
schribenen Anzugsmoment festgezogen
wurden

ROULEMENTS ET BAGUES
D'ETANCHEITE
1. Monter les roulements (1) et les bagucs

LAGER UND OLDICHTUNGEN
1 Lager (1) und Oldichtungen (2 so einbauen,

d’étanchéité (2) avec leurs marques ou numé-
ros de fabricant dingés vers Pextéricur,
(Autrement dit, les lettres poinconnées doi-
vent étre sur le ¢6té vistble ) Lors de la mise
en place des bagues d’étanchéité, apphque:

daf das Zeichen des Herstellers oder die Her-
stellungsnummer nach aul3en gerichtet ist {die
eingeschlagenen Buchstaben mussen sicht-
bar sein) Wenn Oldichtungen eingebaut wer-
den, sind die Oldichthippen mit Lithiumfett zu

bestreichten Beim Embau die Lager freizu-
gig mit Ol schmieren

une légére couche de graisse fluide a base de
Iithiuim sur leurs lévies. Lors de la mise en
place des roulements, les huiler généreu-
sement " ACHTUNG:
ATTENTION: ©
Ne pas sécher les roulements a I'air comprimé.
Cela endommagerait les surfaces de roulement.

Niemals die Lager mit Druckluft trocknen.
Dadurch kénnte die Oberfldche der Lager be-
schadigt werden.

1-4
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YU-3097 90890-01252
YU-1256
-
-
’&// -/

PN
YU-24460-01 90890-01325
YU-33384

J
_% )
g

90890-01352

CIRCLIPS

1 All circhips should be inspected carefully be-
fore reassembly Always replace piston pin
chps after one use Replace distorted circlips
When installing a circhp (1), make sure that
the sharp-edged corner (2} 1s positioned op-
posite to the thrust (3) it receives See the
sectional view

@ Shaft

SPECIAL TOOLS

The following special tools are required to per-
form maintenance, adjustments, and repairs on
your machine These tools can be obtaned
through your Yamaha dealer

NOTE:

eForU S A and Canada, use part number start-
ing with “YM-"" or “YU-"

sFor others, use part number starting with
*'90890-"

FOR TUNE UP
1 Dial gauge and stand
P/N YU-3097, YU-1256
90890-01252
These tools are used to set the ignition timing.

FOR ENGINE SERVICE
1 Radhator cap tester and adapter

Radiator cap tester P/N  YU-24460-01
90890-01325
Adapter P/N  YU-33984

90890-01352

There tools are used for checking the cooling
system
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CIRCLIPS
1 Avant remontage, tous les circlips dowvent &re
solgneusement vérifiés, Toujours changer lgs
circhips d’axe de piston aprés unc utilisation
Changer tout circhp déformeé. Lorsqu’on
monte un circlip (1), s’assurer que le ¢té non
chanfreiné (2) est posiionné du ¢dté opposé
a la poussée (30 quil regoit Voir la vue cn

coupe.

@ Arbie
OUTILS SPECIAUX

Les outils spéeraux suivants sont nécessaires pour
effectuer Pentretien, les réglages ¢t les réparations
sur votre machine Ces outills sont dispombles
aupres de votie concessionnaire Yamaha

N.B.:
*Pour les USA ¢t le Canada, utihiser les numéros
de préee gu commencent par CYM-""ou ©YU-"
*Pour les autres pays utihiser les numéios de piece

qui commencent par <*90890-"

POUR LA MISE AU POINT
I Comparateur ¢t support
N/P YU-3097, YU-1256
90890-01252

Ces outls sont utihisés pour caler I’allumage

POUR LA REPARATION DU MOTEUR
1 Appareil de contréle de bouchon de radiatew et
adaptatcus
Apparetl de contrdle de bouchon de radiateur
N/P YU-24460-01
S0890-01325
Adaptateur
N/P YU-33984
90890-01352
Ces outils sont utilisés pour le contrdle du systéme
de refroidissement

1-5

SICHERUNGSRINGE

1 Alle Sicherungsringe vor dem Whiederemnbau
grundhch prafen Die Sicherungsringe des
Kolbenbolzens mussen nach dem Ausbau im-
mer durch neue ersetzt werden Ebenfalts ver-
zongene Sicherungsnnge erneuern
Wenn ein Sicherungsring (1) eingebaut wird,
darauf achten, dal’ die scharfe kante (2) ge-
genuber der angelegten Druckkraft (3) ange-
ordnet 1st, wie es die Querschnittzeichnung
zeigt

@ Welle
SPEZIALWERKZEUGE

Die folgenden Spezialwerkzeuge werden fur die
Durchfuhrung der Wartungs-, Einstell-und Repa-
raturarbeiten an threr Maschine benotigt Diese
Werkzeuge konnen von [hrem Yamaha Fach-
handler bezogen werden

ANMERKUNG:

*Fur die USA und Kanada sind Spezialwerkzeu-
ge zu verwenden, deren Telle-Nummer mit
L YM-" oder |, YU-" beginnt

¢ Fur andere Lander sind Spezialwerkzeuge zu ver-
wenden, deren Tele-Nummer mit ,,90890-"
begmnt

ZUR ABSTIMMEN DES MOTORS
1 MeRBuhr und Mel3uhrstander
Teille-Nr YU-3097, YU-1256
90890-01262
Diese Werkzeuge werden fur die Einstellung der
Steuerzeiten (Zundzeipunkt) verwendet.

ZUR MOTORWARTUNG
1 Kuhlerdeckel-Prufgeridt und Adapter
Kuhlerdeckel-Prufgerat
Tetle-Nr YU-24460-01
90890-01325
Adapter
Teile-Nr YU-33984
90890-01352
Diese Werkzeuge werden fur die Prufung des
Kuhlsystems verwendet
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SPECIAL TOOLS

YU-1135-A
YM-1305

90890-01135
20890-01305

Y'UJ-20050
YU-90062 -

90890-01274
90890-01275
80890-01277

YU-1235

YM 1189 =
G

90890-01235
90890-01188

90890-01304

5

2 Crankcase separating tool
P/N YU-1135-A, YM-1305
90890-01135, 90820-01305
This tool is used to split the crankcase as well
as remove the crankshaft from either case.

3 Crankshaft installing tool

Pot P/N YU-90050, 90890-01274
Bolt P/N. YU-90050, 90890-01275
Adapter P/N YU-20062, 30890-01277

These tools are used to install the crankshaft

4, Rotor holding tool and flywheel puller
Rotor holding tool P/N  YU-1235
90890-01235
Thistoolis used when loosening or tightening the
flywheel magneto securing nut.
Flywheel puller P/N. YM-1189
90890-01189
This tool is used to remove the magneto.

5 Clutch holding tool
PN YM-91042
90890-04086
This toot 1s used to hold the clutch when remov-
ing or installing the clutch boss securing nut

6 Piston pin puller
P/N YU-1304
90890-01304
This tool is used to remove the piston pin,
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2 Ouul de séparation du carter
N/P, YU-1135-A, YM-1305
90890-01135, 90890-01305

Cet oul1l permet de partager I¢ carter et extraire
le vilebrequin de Punc ou autre de ses moitiés,

3 Ouul de pose du vilebrequin
Pot N/P YU-90050, 90890-01274
Boulon N/P YU-90050, 90890-01275
Adaptateur  N/P YU-90062, 90890-01277
Ces outtls sont utilisé pour la montage du vile-
brequin

4 Outil de poignée de rotor et extracteur du volant
Outil de poignée de rotor N/P YU-1235
90890-01235
Cet outil est utthisé pour le desserrage ou le serrage du
boulon de fixation de volant magnétique
Extracteur du volant N/P YM-1189
90890-01189
Cet outil doit &tre utilisé pour la dépose du volant

5 Oulil de poignée débrrayage
N/P. YM-91042
90890-04086
Cet outll est utlisé pour immobiliser ’'embrayage
quand on dépos¢ ou monte 1’écrou de fixation de la
noix d’embrayage

6 Extracteur d’axe de piston
N/P YU-1304
90890-01304
Cet outil est utilisé pour enlever les axes de piston

2. Kurbelgehause- Trennwerkzeug
Telle-Nr. YU-1135-A, YM-1305
90890-01135, 90890-01305
Dieses Werkzeug dient fur das Trennen der bei-
den Kurbelgehausehéalften sowie fur den Ausbau
der Kurbelwelle aus einer disser Gehausehalften.

3 Kubelwellen-Einbauwerkzeug
Vorrichtung Tedle-Nr YU-90050, 90890-01274
Schraube Tele-Nr YU-90050, 90890-01275
Adapter Tetle-Nr YU-90062, 30890-01277
Dieser Werkzeugsatz wird fur den Enbau der Kur-
belwelle verwendet

4. Rotor-Haltewerkzeug und Schwungrad-
Abziehwekzeug
Rotor-Haltewerkzeug
Teile-Nr. YU-1235
90890-01235
Dieses Werkzeug wird fur das Losen und Eest-
ziehen der Schwungmagnetzunder-Befestig ungs-
schraube verwendet.
Schwungrad-Abziehwerkzeug
Teile-Nr. YM-1188
90830-01189
Dieses Werkzeug wird fur den Ausbau des
Schwungrades bendtigt

5. Kupplung-Haiterwerkzeug
Tede-Nr YM-91042
90890-04086
Dieses Werkzeug wird fur das Festhalten der Kupp-
lung verwendet, wenn die Kupplungsnaben-
Befestigungsmutter aus- oder eingebaut wird

6 Kolbenbolzen-Abziehwerkzeug
Terle-Nr YU-1304
90890-01304
Dieses Werkzeugwird fur den Ausbau desKolben-
bolzens verwendet
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ACC-QUICK-GS-KT

90890-85505

YM 01442 90890-01442
P
Z s>
-«
YM-01454 90890-01454

<

YM-01434

90820-01434

YM-01437

90890-01437
90890-01436

7 Quick gasket®

P/N. ACC-QUICK-GS-KT

YAMAHA bond No 1215

P/N. 80890-85505
This sealant (bond) is used for crankcase mating
surfaces, etc

FOR CHASSIS SERVICE
1 Fork seal driver
P/N YM-01442
90890-01442
This tool 1s used when nstall the fork ol seal

2 Damper rod holder
P/N YM-01454
90890-01454

Use this tool to remove and isntall the damper rod

3 Rod holder
P/N YM-01434
90890-01434
This tool 1s used to hold the fork spring

4 Rod puller and rod puller attachment
Rod puller P/N YM-01437
90890-01437
Rod puller attachment P/N 90890-01436
These tools are used to pull up the fork damper
rod
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7 Quick gasket®
N/P. ACC-QUICK-GS-KT
YAMAHA bond No 1215

N/P 90890-85505
Ce mastic est utilisé sur les plans de joint du carter,

etc

POUR LA REPARATION DU PARTIE
CYCLE
1 Ouul d'insertion de joint de fourche
N/P YM-(1442
90890-01442

Cet outil est utilisé pour monter Ies bagues d’étan-
chéué de fouiche

2 Poignée de tige d amortisseut
N/P YM-01454
90890-01454

Utiliser ¢es outils pour déposer ef poser la tige
d’amortisseur.

3 Support de tige
N/P YM-01434
90890-01434
Cet outil sert a supporter le ressort de fourche.

4 Extracteur de tige et accessoires d’extracteur

de tige
Extracteur de tige N/P. YM-01437
90890-01437

Accessorres d’extracteur de tige
N/P. 90890-01436

Ces outtls servent a extraire la tige de blocage de
fourche

7 Quick gasket®

Teile-Nr ACC-QUICK-GS-KT

YAMAHA bond No 1215

Teile-Nr. 90890-85505
Dieses Dichtmittel wird fur die Pafdflachen der
Kurbelgehausehalften usw. verwendet

ZUR WARTUNG DES FAHRGESTELLS
1 Vorderradgabel-Dichtungstreibdorn
Telle-Nr YM-01442
90890-01442

Dieses Werkzeug wird fur den Einbau der
Gabelbein-Oldichtung verwendet

2 Dampferstangenhaiter
Telle-Nr YM-01454
90890-01454

Diese Werkzeuge fur den Aus- und Einbau der
Dampferstange verwenden

3 Stangenhalter
Tetle-Nr., YM-01434
90890-01434
Dieses Werkzeug wird fur das Festhalten der Ga-
belbeinfeder verwendet

4 Stangen-Abziehwerkzeug und Stangen-
Abziehvorrichtung
Stangen-Abziehwerkzeug
Telle-Nr YM-01437

90890-01437
Stangen-Abziehvorrnichtung
Teile-Nr. 90830-01436
Diese Werkzeuge werden fur das Hochziehen der
Gabelbein-Klemmstange verwendet

1-7



GEN
SPECIAL TOOLS [ INFO @%

YU-33975 90890-01403
<
N
YU-3112-C 90890-03112
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5 Ring nut wrench
P/N YU-33975
90890-01403
This tool 1s used when tighten the steering ring
nut to specification,

FOR ELECTRICAL SERVICE
1. Yamaha pocket tester
P/N. YU-3112-C
90890-03112
Use this tool to inspect the coll resistance, out-
put voltage and amperage

2 Dynamic spark tester
P/N YM-34487
lgnition Checker
P/N. 90890-06754

This instrument 1s necessary for checking the ig-
nition system components,
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3 Clé pour écrou de direction
N/P. YU-33975
90890-01403

Cet outtl cst uttlisé pour serret {"¢crou de bague
de direction aux spécifications

POUR L’EQUIPEMENT ELECTRIQUE
I Testeur de poche Yamaha
N/P. YU-3112-C
90890-03112

Utihiser cet outil powr examiner la tésistance de
bobine, la tension de sortie et Pintensite

2, Testeur d’étincelle dynamique
N/P. YM-34487
Contréleur d’allumage
N/P. 90890-06754

Ce testeur est nécessaire pour contrdler les com-
posants du systéme d’allumage.
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5 Lenkkopfmutternschlussel
Tetle-Nr YU-33975
90890-01403

Dheses Werkzeug wird fur das Anziehen der Len-
kerringmutter auf das vorgeschriebene Anzu-
gsmoment verwendet

FUR ELEKTRISCHE BAUTEILE
1. Yamaha Taschenprufgerat
Telle-Nr. YU-3112-C
90890-03112

Cieses Werkzeug ist fur das Prufen des Spulen-
widerstandes der Ausgangsspannung und der
Stromstarke zu verwenden

2 Zundungsprufgerat
Telle-Nr YM-34487
Zundungsprufgerat
Teile-Nr 90890-06754

Dheses Prufgerat wird fur die Kontrelle der Bau-
telle der Zundanlage benotigt
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CONTROL FUNCTIONS

"ENGINE STOP” BUTTON

The "ENGINE STOP" button (1) 1s located on
the left handlebar Continue pushing the "“EN-
GINE STOP' button till the engine comes to a
stop

CLUTCH LEVER

The clutch lever (1) 1s Jocated on the left handle-
bar, 1t disengages or engages the clutch Pull the
clutch lever to the handlebar to disengage the
clutch, and release the lever to engage the clutch
The lever should be pulled rapidly and released
slowly for smooth starts

SHIFT PEDAL
The gear ratios of the constant-mesh 6 speed
transmission are ideally spaced The gearscanbe

shifted by using the shift pedal (D on the left side
of the engine

KICK STARTER

Rotate the kick starter (1) away from the engine
Push the starter down hghtly with your foot until
the gears engage, then kick smoothly and force-
fully to start the engine This model has a primary
kick starter so the engine can be started in any
gear if the clutch i1s disengaged In normal prac-
tices, however, shift to neutral before starting
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FONCTIONS DES COMMANDES
BOUTON D’ARRET DE MOTEUR “ENGINE
STOP”

Ce bouton d’arrét de moteur “ENGINE STOP”’
(1) est situé sur le gmdon gauche Continuer a
appuyer sur le bouton d’arrét de motcur
“ENGINE STOP” jusqu'a ¢e que le moteur
s'arréte

LEVIER D’EMBRAYAGE

Le levier d’embrayage 1) est situé sur le guidon
gauche et permet d’embrayer ou de débrayer
Tirer le fevier d'embrayage vers le guidon pour
débrayer et relacher le levier pour embrayer Pour
des démarrages douxn, le levier dowt ¢oe tné1apr-
dement ct telaché lentement

PEDALE DE CHANGEMENT DE VITESSE
Les 6 rappotts pour de la boite de vitesses & prise
constante sont wdéalement échelonnés Le change-
ment de vitesse est commandé par le sélecteur @
pédale (D situé du ¢oté gauche du moteu

KICKSTARTER

Déployer la pédale de démarreur au pied (1.
Appuyer l1égérement sur la pédale jusqu’a ce que
les pignons se mettent en prise puis I'actionner
vigoureusement pour démarrer le moteur Ce
maodele est mun d’un démarreur au pred primaire,
de sorte gqu’on peut démarrer sur n’importe quelie
vitesse a condition de débrayer. Toutefors, nor-
malement, on remettra les vitesses au point mort
avant la mise en marche
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MOTORSTOPPKNOPF ,,ENGINE STOP”
Dieser Motorstoppknopf ,,ENGINE STOP” (1)

bhefindet sich am hnken Lenkerrohr
Den Motorstoppknopf ., ENGINE STOP” drucken,

bis der Motor abstirbt

KUPPLUNGSHEBEL
Der Kupplungshebet (1) befindet sich am linken

Lenkerrohr und dient zum Aus- bzw Emrdcken
der Kupplung Den Kupplungshebel bis zum Len-
kerrohr durchziehen, um die Kupplung auszuruck-
en, den Hebel wieder freigeben, sobald die
Kupplung wieder eingeruckt werden soll Der He-
bel sollte schnell durchgezogen, aber langsam frer-
gegeben werden, um ein ruckfreies Anfahren zu
gewahrleisten

FUSSSCHALTHEBEL

Das Untersetzungsverhaltnis dieses 6 Gang Syn-
chrongetriebes i1st optimal abgestimmt, um be-
stes Leistungsvermogen ber allen Fahr-
bedingungen zu garantieren Das Einlegen der
emzelnen Gange erfolgt mittels Fullschalthebel
(1;, angebrancht an der inken Seite des Motors

KICKSTARTER

Den Kickstarter (1) vom Motor wegschwenken
Den Kickstarter langsam niedertreten, bis die
Zahprader einrasten; danach den Kickstarter
schwungvoll durchtreten, um den Motor anzu-
lassen. Dieses Modell 1st mit einem Primarkick-
starter ausgerustet, d h der Motor kann auch ber
eingelegtem Gang angelassen werden, vorausge-
setzt, daf? die Kupplung ausgeruckt wird Norma-
lerweise sollte jedoch in den Leerlauf geschaltet
werden, bevor der Motor gestartet wird
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THROTTLE GRIP

Throttle grip (1) 1s located on the nght handle-
bar, 1t accelerates or decelerates the engine. For
acceleration, turn the grip toward you, for deceler-
ation, turn it away from you

FRONT BRAKE LEVER

The front brake lever (1) 1s located on the night
handiebar. Pull it toward the handiebar to acti-
vate the front brake

REAR BRAKE PEDAL

The rear brake pedal (1) is located on the nght
side of the machine Press down on the brake pe-
dal to activate the rear brake

FUEL COCK

The fuel cock supplies fuel from the tankto carbu-
retor while filtering the fuel The fuel cock has the
two positions.

OFF: With the lever in this position, fuel will not
flow. Always return the lever to this posi-
tion when the engine I1s not running.

ON  With the lever in this position, fuel flows
to the carburetor Normal nding 1s done
with the lever in this position
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POIGNEE DES GAZ

La poignée des gaz (1) est située sur le guidon
droit; elle permet d’accélérer ou de décélérer le
moteur. Pour une accélération, tourner la poignée
vers sot, pour une décélération, la tourner de
I'autre cotée,

LEVIER DE FREIN AVANT
Le levier de frein avant (1) se trouve sur le gui-
don droit Le tirer vers le guidon pour actionner

le frein avant.

PEDALE DE FREIN ARRIERE
La pédale de frein arriere (1) s¢ trouve du cdté

droit de la machine. Appuvyer sur la pédale pour
actionner le fremn arriére

ROBINET A ESSENCE

Le robinet & essence fournit Pessence du réservotr au

catburateur, tout en la fitiant Le 1obinet & essence a

deux positions

OFF: Avec le levier sur cette position, ['essence
ne coule pas. Toujours remettre le levier sur
cette position quand le moteur est arrété

ON: Avec le levier sur cette position, |'essence
arrive au catburateur La conduite normale
est faite avec le levier sur cette position.

GASDREHGRIFF

Der Gasdrehgnff (1) 1st am rechten Lenkerrohr
angeordnet; mit diesem Gasdrehgriff wird die
Drehzahl des Motors erhoht bzw. reduziert. Fur
eine Drehzahlerhohung (Beschleunigung) den
Gasdrehgnff gegen sich drehen, wogegen fur e
ne Drehzahireduzierung der Gasdrehgriff von sich
weggedreht werden muld

HANDBREMSHEBEL

Der Handbremshebel (1) {Vorderradbremse) be-
findet sich am rechten Lenkerrohr, Handbrems-
hebel zugig durchziehen, um die Vorderradbremse

zu betatigen.

FUSSBREMSHEBEL

Der FuRbremshebel (1) befindet sich auf der
rechten Seite der Maschine FulRbremshebel nie-
dertreten, um die Hinterradbremse zu betatigen

KRAFTSTOFFHAHN

DerKraftstoffhahn hiefert den Kraftstoff vom Kraft-

stofftank zum Vergaser und filtriert zur gleichen

ZeitdenKraftstoff Der Kraftstoffhahn hatdie zwer

folgenden Betriebssteliungen.

OFF Ber dieser Position des Hebels flieldt kein
Kraftstoff durch den Kraftstoffhahn. Wenn
die Maschine nicht gefahren wird, immer
diese Hebelstellung verwenden

ON- Bei dieser Hebelstellung fheRRt Kraftstoff
zum Vergaser. Diese Position st fur Nor-
malfahrt bestimmt.
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STARTER KNOB (CHOKE)

When cold, the engine requires a richer air-fuel
mixture for starting A separate starter circuit,
which 1s controlled by the starter knob (1), sup-
plies this mixture Pull the starter knob (1) out to
open the circunt for starting When the engine has
warmed up push 1t In to close the circut

DETACHABLE SIDESTAND
This sidestand (1) 1s used to support only the
machine when standing or transporting 1t

A WARNING

«Never apply additional force to the side stand
+ Remove this sidestand before starting out.

VALVE JOINT

This valve joint (1) prevents fuel from flowing
out and 1s instailed to the fuel tank breather hose

TCAUTION:

In this installation, make sure the arrow faces the
fuel tank
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BOUTON DE STARTER (CHOKE)

Quand 1l est froid, le moteur a besoin d’un
mélange air-essence plus riche pour le démarrage.
Un circuit de démarrage séparé, commandé par
le starter (1), fournit ce mélange. Tirer le bou-
ton de starter (1) pour ouvrir l¢ circuit de démar-
rage. Quand le moteur est chaud, pousser le
bouton de starter pour fermer le circuit.

BEQUILLE LATERALE AMOVIBLE
La béquille latérale (D est utilhsée pour soutenir la
machime unmiquement & 1'arrét ou durant le transport

A AVERTISSEMENT

eNe jamais la soumettre & une force supplémen-
taire.

sDégager la béquille latérale avant de rouler.

JOINT DE ROBINET

Ce joint de robmet (D évite que Iessence ne
s’échappe et est monté su1 le tuyau de reniflard du
réservorr d’essence.

'ATTENTION:,

Lors de cet assemblage, vérifier que la fleche est
bien en face du réservoir d’essence.

STARTERKNOPF (CHOKE)

Wenn es kalt ist, henotigt der Motor zum Anwer-
fen ein fetteres Luft-Kraftstoffgermisch Ein spe-
zieller Starterkreislauf, der uber den Starter ()
kontrolliert wird, liefert dieses Gemisch. Den Star-
terknopf (1) herausziehen, um den Kreislauf zum
Anwerfen des Motors zu offnen Wenn der Mo-
tor warmgelaufen 1st, den Knopf hinenstof3en,
um den Kreislauf zu schlielen

ABNEHMBARER SEITENSTANDER

Der Seitenstander (1 wird nur fur das Abstutzen
der Maschinewahrend des Abstellens oder Trans-
ports verwendet

dulden,
+ Diesen Seitenstander abnehmen bevor die Ma-
schine angefahren wird

VENTILVERBINDUNG

Diese Ventilverbindung (i) verhindert ein
AusflieBen von Kraftstoff und istin den Kraft-
stofftank-Beluftungsschlauch eingebaut

ACHTUNG:
Bei diesem Einbau ist darauf zu achten, daR der
Pfeil auf den Kraftstofftank weist
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FUEL AND ENGINE MIXING OIL

Mix oil with the gas at the ratio specified below
Always use fresh, name-brand gasoline, and mix
the o1} and gas the day of the race Do not use
premix that rs more than a few hours old

‘ﬂ Recommended fuel:
Except for AUS
Premium unleaded fuel with a re-
search octane number of 95 or
higher
For AUS:
Unleaded fuel only

NOTE:

Except for AUS

1 If knocking or pinging occurs, use a different
brand of gasoline or higher octane grade

2 If unleaded gasoline 1s not avatlable, then
leaded gasoline can be used

-CAUTION:
Never mix two types of oil in the same batch,
clotting of the oil could result. If you wish to
changeoiltypes, be sureto drain the fueltank and
the carburetor float bowl of old premix prior to
filling with the new type

A Fuel tank capacity:
5L (1.10 Imp gal, 1 32 US gal)

YAMALUBE “2-R" ﬂ Mixing oil
é

Recommended oil.
Yamalube “2-R”
{(Yamalube racing 2-cycle oil)
Mixing ratio: 30 : 1
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ESSENCE ET HUILE DE
MELANGE DU MOTEUR

Mélanger lc carburant & I'huile dans les proportions
indiquées ci-dessous  Utihiser systématiquement de
I'essence neuve et connue, mélanger Ihuile ¢t Fes-
sence le jour de la course Eviter I'emplor d’un
mélange dont la préparation remonte & plus de quel-
ques heures

KRAFTSTOFF UND MOTOR-
GEMISCHOL

Olm nachfolgend angegebenen Verhaltms dem
Kraftstoff beimengen Immer frischen
MarkenKraftstoff verwenden und das Ol erst am
Renntage dem Kraftstoff beimengen Niemalsein
Kraftstoff/Ol-Gemisch verwenden, das mehr als
emnige Stungen alt 1st

Essence préconisée:
Excepté pour AUS:
Essence super sans plomb d’un
indice d’octane de recherche de 95
ou plus,
Pour AUS:

N7

Uniquement essence sans plomb

Empfohlenes Kraftstoff:
Ausgenommen fur AUS,
Breifreies Super-Benzin mit einer
Oktanzahl von 95 (Roz) oder hb-
her,
Fur AUS’
Nur ungebleiten Kraftstoff

Y3

N.B.:
Excepté pour AUS

I Stuncognementouuncimglementsurvient, utslisr

une marque d’essence différente ou une classe
d’octane supéticure

2 81 I'essence sans plomb n’est pas disponible,
alors Iessence avee plomb peut &tre utihsée

ANMERKUNG:

Aulier fur AUS

1 Falls es zu Zundfunkenklopfen kommt, eine
andere Benzin-Marke oder Benzin mit einer
hoheren Oktanzahl verwenden.

2 Falls unverbleites Benzin nicht verfugbar it,
kann verbleites Benzin verwendet werden.

CATTENTION:
Evitez de mélanger deux huiles différentes dans le
méme mélange d’essence, car elles pourraient se
coaguler. Si vous désirez changer d’huile, assurez-
vous de vider Pancien mélange contenu dans le
réservoir et la cuve a flotteur du carburant avant
de verser le nouveau.

ACHTUNG:
Niemals zwei verschiedene Olsorten zusammen-
mischen. Es kann zu Olklumpenbildung fihren.
Falls Sie die Olsorten wechseln mochten, unbe-
dingt zuvor den Kraftstoffbehédlter und die
Vergaserschwimmerkammer entleeren, bevor die
neue Olsorte eingefullt wird.

Contenance du réservoir d’essence
5L (1,10 Imp gal, 1,32 US gal)

N7

Kraftstofftank-
Fassungsvermogen:
5L (1,70 Imp gal, 1,32 US gal)

N7

Huile de mélange
Huile préconisée:
Yamalube “2-R”
{Huile deux temps Yamalube de
cource)
Proportions de mélange: 30 : 1

N7

Mischol
Empfohlenes Ol
Yamalube “2-R”
{Yamalube Zweitakt-Renndl)
Mischungsverhaltnis: 30 : 1

N7
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PRE-OPERATION CHECK LIST

Before nding for break-in operation, practice or a race, make sure the machine 1s in good operating

condition

Before using this machine, check the following points

results of test-runs befare racing? Is inspection and
maintenance completely done?

L Item B Routine . Page
Coolant Check that coolant s filled up to the radiator filler cap P3.4-8
Check the cooling system for leakage B i
Fuel Check that a fresh mixture of ol and gasoline 1s filled in P1.12
__| the fuel tank Check the fue! line for leakage o i
Transrmussion Ol Check that the oil level 1s correct Check the crankcase P11 - 12
for leakage e e
Gear Shifter and Clutch | Check that gears can be shifted correctly in order and P3.8
that the clutch operates smoothly - )
Throttle gnp/Housing Check for smooth operation, Lubricate/Adjust if P3-9
B ) necessary
Brakes Check the play of front brake and effect of front and $3.13-18
B rear brakse T
Chain Check chain slack and aignment Check that the chan P3-19-21
1$ lubricated properly i B 3-13~
Wheels Check for excessive wear and tire pressure Check for P3.97.28
- - | loose spokes and have no excessive play e B
Steering Check that the handlebar can be turned smoothly and P3-98-30
have no excessive play e
Front Forks and Check that they operate smoothly and there 15 no oll P3.21-97
'_Rear Shock leakage ! -
Cables (Wires) Check that the clutch and throttle cables move smooth-
ly Check that they are not caught when the handlebars P3-31
| B are turned or when the front forks travel up and down |
Muftfler Check that the muffler 1s tghtly mounted and has no -
cracks )
Sprocket Check that the rear wheel sprocket tightening bolt 15 P3-19
not loose B
Bolts and Nuts Check the chassis and engine for loose bolts and nuts P1-17
Lead Connectors Check that the CDI magneto, CDI urut, and igniton coll B
are connected tightly .
Settings Is the machine set suitably for the condition of the rac-
ing course and weather or by taking into account the P7-1-15
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CONTROLES AVANT UTILISATION

Avant la conduite pour le rodage, I'entrainement ou une course, s’assurer que la machine est en bon

état de marche

Avant d'utiliser ¢ette machine, contrdler les points suivants:

Partie Routine Page
Eau de Refroidissement | S’assurer qu”il y a du liquide de refrowdissement
jusqu’au bouchon de 'orifice de remplissage du radi- P1.4-3
ateur S’assurer que le carcuit de refroidissement ne ;
fuient pas .
Carburant S’assurer qu’un mélange d’huile et d’essence frais est
dans le réservoir & carburant. S'assurer que la canalisa- P1-12
tion de carburant ne fuient pas
Hule de transmission S*assurer que le mveau d’huile de transmission est cor- PI1] - 12
rect S’assurer que le carter ne fwent pas .
Sélecteur et embrayage S’assurer que les vitesses peuvent étre sélectionnées cor-
rectement et dans 'ordre et que 'embrayage fonctionne P38
¢n douceur
Poignée des gaz/boitier | Contrdler le foncionnement se fait en douceur Lubrifi- 1.9
er/régler s1 nécessaire. :
Contrdler le jeu de frein avant et Pefficacité des freins
Frems ; P3-13~18
o avant ct arriére
Chaine Contréler la tension et "alignement de la chaine S’as- P319-2]
surer que la chaine est graissée correctement T
Roues Contrdler s1t n’y a pas d’usure excessive Contrdler s7i1l
n’y a pas de rayons détendus et qu’il n’a pas de jeu ex- P3-27 ~28
cessif
Direction S*assurer que le gurdon peut étre tourné en douceur et P3.98 ~ 30
qu’'tl n’a pas de jeu excessif, STAS T
Fourche avant et S’assurer qu’ils fonctionnent en douceur et qu'il n’y P21 ~ 27
amortisseur arriére a pas de fuite d’huile, STel
Cibles S'assurer que les cibles d’embrayage, de frein et d’ac-
célération coulissent hbrement, S’assurer qu’ils ne sont P3-3]
pas coincés quand te guidon est tourné ou quand la T
fourche avant est comprimée puis détendue.
Pot d’echappement S'assurer gue le pot d’échappement est bien fixé et qu’il .
n’est pas fendu
Roue dentée S’assurer que le boulon de fixation de la roue dentée P3-19
n'est pas desserré o
Boulons et ecrous Stassurer que les boulons et écrous de la partie cycle et P1-17
du moteur ne sont pas desserrés
Connecteurs S’assurer que la magnéto CDI, le bloc CDI et la bobine
d’allumage sont bien branchés -
Réglages La machine est-elle régiée convenablement pour la con-
dition du parcours de la course et du temps, ou en P71 ~ |5
tenant compte des marches d’essai avant la course? T
Contrdle et entretien sont-ils faits en totalité?
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PRUFUNGEN VOR DER INBETRIEBNAHME

Vor dem Einfahren, einer Ubungs-oder Rennfahrt, immer die Maschine auf guten Betriebszustand kon-

trolheren

Vor der Benutzung dieser Maschine sind die folgenden Punkte zu prufen:

e Benennung Vorgang kSﬂe_tte 1
Kuhlmtttel Darauf achten, daf® Kuhlmittel bis zum Kuhler-
Einfullstutzen aufgefullt 1st Die Kuhlanlage auf Undich- P3-4~-8
) tigkeit untersuchen - B ~
Kraftstoff Sicherstellen, daR der Kraftstofftank mit einem frischen
Gemisch aus Benzin und Ol gefullt 1st Die Kraftstofflinie P1-12
S _auf Undichtigkeit untersuchen
Getriebeot Auf richtigen Getriebeolstand achten Das kurbelgehau- P31~ 12
se auf Ungﬁht|gke|t untersuchen B T |
Schaltung und Kupplung | Sicherstellen, daR® die Kupplung nchtig funktioniert und P38
alle Gange problemlos eingelegt werden konnen R
Gasdrehgnff/ Funktion kontrollieren/einstellen, wenn erforderhich P39
| Lagergehause schmieten o o o
Bremsen Die Vorderradbremse auf Spiel und die Vorder-und Hin- P3.13-18 l
S terradbremse auf zufriedensteliende Bremswirkung prufen | T :7 o
Kette Die Kette auf nchtige Spannung und Ausrichtung pru-
fen Auch sicherstelien, dafy die Kette nichtig geschmiert P3-19~21
st
Rader Die Reifen auf ubermafige Abnutzung kontrollieren
Speichern auf Lockerung und ubermaliges Spiel P3-27 ~ 28
- prufen .
Lenker Darauf achten, dal} sich der Lenker glatt drehen lalt
P3-28 ~ 30
und kein ubermafiiges Spiel aufweist g
Vorderradgabet und Auf richtige Funktion achten und sicherstellen, dafly kein P3-21 - 27
| Hinterrad-Stodampfer | Olaustritt vorhegt i " L
Seltruge Kupplungs-, Brems- und Gasseille auf glatte Bewegung
prufen Auch darauf achten, dafl diese nicht behindert P3-31
werden, wenn der Lenker gedreht bzw die Vorderrad-
| gabel zusmmengedruckt und wieder freigelassen wird }
Schalldampfer Darauf achten, daf der Schalldampfer richtig montiert ~
1st und keine Risse aufweist L
Kettenrad Sicherstellen, dall die Befestigungsschraube des Ketten- P3-19
rades am Hinterrad richtig festgezogen ist i
Schrauben und Muttern | Das Fahrgestell und den Motor auf lose Schrauben und P1.17
Muttern kontrollieren. B
Kabelstecker Sicherstellen, daft der CDI-Schwungmagnetzunder, die
CDI-BEinheit und die Zundspule richtig angeschlossen -
sind
Einstellung Immer darauf achten, dal® die Maschine fur die her-
rschenden Bedingungen, die Rennstrecke und die Wet-
ternbedingungen richtig eingestelit ist, wobel die im P7-1 ~ 15

Probelauf erzielten Ergebnisse zu berucksichtigen sind?
Auch auf richtige Inspektion und Wartung achten?
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STARTING AND BREAK-IN

" CAUTION:
Before starting the machine, perform the
checks in the pre-operation check list.

A WARNING

Never start or run the engine in a closed area.
The exhaust fumes are poisonous; they can
cause loss of consciousness and death in a
very short time Always operate the machine
in a well-ventilated area.

STARTING A COLD ENGINE

1 Shift the transmission into neutral

2 Turn the fuel cock to “ON" and full open the
starter knob {CHOKE)

3 With the throttle completely closed start the
engine by kicking the kick starter forthly with
firm stroke

4 Run the engine atidle or shghtly higher until
it warms up this usually takes about one or
two minutes

5 The engine 1s warmed up when it responds
normally to the throttle with the starter knob
{CHOKE) turned off

CAUTION:

Do not warm up the engine for extended
periods.

STARTING A WARM ENGINE

Do not operate the starter Open the throttle
shghtly and start the engine by kicking the kick
starter forthly with firm stroke

CAUTION:

Observe the following break-in procedures
during initial operation to ensure optimum
performance and avoid engine damage.
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MISE EN MARCHE ET RODAGE

ATTENTION:
Avant la mise en marche, effectues les vérifica-

tions indiquées dans la liste de contrdle avant
utilisation.

& AVERTISSEMENT

Ne metfez jamais le moteur en marche dans un
endroit clos. Les gas d’échappement sont nocifs
et peuvent causer une perte de conscience et méme
Ia mort en quelques minutes, Faites toujours mar-
cher le moteur en un endroit bien ventilé.

MISE EN MARCHE D’UN MOTEUR FROID

1 Passer [a boite au point mort

2 Metre le levier de catburant sur “ON" ctouvirle
bouton de démarreur (ETRANGLEUR) a fond
Avee le papillon entiéiement fermé, metue le
moteur ¢n marche en donnant un coup ferme vers
["avant sur le démarneur au pied
Fane tourner le moteur au ralentt ou accéléie
[égerement Jusqu’a ce qu'tl se réchauffe cela
prend d’habitude enviton une ou deux minutes
e moteur est chaud lorsqu’t] tépond normale-
ment a Paceélérateur avee le bouton de démartew
{(ETRANGLEUR) reliaché

ATTENTION:

Ne laissesz pas le moteur se réchauffer trop long-
temps.,

MISE EN MARCHE D'UN MOTLEUR
CHAUD

Ne pas mettre le starter, Quviir légérement les gas
¢t démarrer le moteur au kick en le poussant vers
"avant avec foice.

ATTENTION:

Pendant le premier temps, observers la procédure
de rodage suivante afin d'assurer le meilleur ren-
dement et éviter d’endommager le moteur.
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STARTEN UND EINFAHREN

ACHTUNG:

Vor dem Anfahren der Maschine, unbedingt
die unter ,,Priifungen vor Inbetriebnahme”
aufgefuhrten Kontrollen ausfiihren.

AWARNUNG

Niemals den Moator in einem geschlossenen
Raum starten oder betreiben. Die Abgase
sind giftig und konnen in kiirzester Zeit zu
Bewulitlosigkeit bzw. zum Tode fuhren,

STARTEN DES KALTEN MOTORS
1 Das Getriebe auf Neutral schalten
2 DenKraftstofhahn offnen (Position "ON"}und
den Starterknopf (CHOKE) voll offnen
. Den Gasdrehgnff vollstandig zudrehen und
den Kickstarter kraftig durchtreten, um den
Motor zu starten
Den Motor bei Leerlaufter Drehzahl} warmlau-
fen lassen, fur das Warmlaufen werden nor-
malerweise etwa eine bis zwer Minuten
benotigt
Der Motor st warmgelaufen, wenn er bel aus-
geschaltetern Starterknopf {CHOKE) normal
auf das Gasgeben anspricht

ACHTUNG:
Den Motor nicht fur langere Zeit warmlau-
fen lassen.

STARTEN DES WARMEN MOTORS

Den Kaltstarter {CHOKE} nicht bedienen Den
Gasdrehgnff etwas offnen und den Kickstarter
kraftig durchtreten, um den Motor zu starten

ACHTUNG:

Wahrend des anfanglichen Betriebes sind die
folgenden Einfahrvorgéange einzuhalten, um
optimales Leistungsvermdgen sicherzustel-
len und Motorschidden zu vermeiden
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BREAK-IN PROCEDURES

1 Before starting the engine, fill the fuel tank
with a break-in oil-fuel mixture as follows.

Mixing oil: Mixing ratio:
‘ Yamalube “2-R" 15:1

2 Perform the pre-operation checks on the ma-
chine,

3 Start and warm up the engine Check the idie
speed, and check the operation of the controls
and the "ENGINE STOP” button

4 Operate the machine In the [ower gears at
moderate throttle openings for five to eight
minutes Stop and check the spark plug condi-
tion; it will show a rich condition during break-
n.

b, Allow the engine to cool. Restart the engne
and operate the machine as in the step above
for five minutes. Then, very briefly shift to the
higher gears and check full-throttle response
Stop and check the spark plug

6 Afteragain allowing the engine to cool, restart
and run the machine for five more minutes
Full throttle and the higher gears may be used,
but sustained full-throttie operation should be
avoided. Check the spark plug condition

7 Allow the engine to cool, remove the top end,
and inspect the piston and cylinder. Remove
any high spots on the piston with 600-grit, wet
sandpaper. Clean all components and care-
fully reassemble the top end.

8 Drain the break-in gil-fuel mixture from the
fuel tank and refill with the specified mix.

9. Restart the engine and check the operation of
the machine throughout 1ts entire operating
range Stop and check the spark plug condi-
tion. Restart the machine and operate it for
about 10to 15 more minutes The machine wiil
now be ready to race.
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PROCEDURE DE RODAGE

1 Avant de lancer le moteur, remphisses ¢ réser-
voir d'un mélange essence-huile de rodage de
proportion si dessous,

EINFAHRVORGANGE
1 Vor dem Starten des Motors, den Kraftstoff-

tank fur das Einfahren mit einem Benzin/Ol-
Gemisch wie dargestelit fullen.

A Huile de mélange: Proportions
de mélange:
Yamalube “2-R” 15:1

. Exécutez le contrdle avant utilisation de la
machine.

. Lancez le moteur et laissez-le se réchauffer.
vérifiez le régime de ralenti, le fonctionne-

ment des commandes et efficacité du bou-
ton d’arrét du moteur “ENGINE STOP".
. Pilotez la machine sur les rapports inférieurs
et a régime modéré durant les cing a hunt pre-
miéres minutes Arrétez-vous et vérifies I'état
de la bougie, elle devrait donner des mdices
de richesse durant le rodage

. Laissez le moteur sc¢ refroidir
moteur en marche et pilotez comme ci-dessus
pendant cing minutes Passes bricvement sur
les rapports supérieuts et vérifics la 1¢ponse

Remettes le

a pleme accelération Arrétes-vous et rever-
fies la bougie

. A nouveau, laissez le moteur se refrowdir
Redémarres et pilotes pendant cing nouvel-
les minutes Cette fors, vous pouves rouler 4
pleins gas sur les rapports supérieurs, mairs evi-
tez une marche soutenue a pleine vitesse Véri-
fiez ’état de ta bougie
Laisses le moteur se refrowdir, déposes la
culasse et te cylindre, et examines piston ¢t
cylindre. Ellminez les points élevés au papier
de verre humide No. 600 Ncttoyez tous les
¢léments puls remontes soigneusement e
moteut
Videz le mélange essence-huile de rodage du
rése1voir et remplissez-le du mélange presciit

. Remettez le moteur en marche et vénfiez son
fonctionnement a tous les régimes Arrétes ¢t
vérifies 1a bougie Relances le moteur et pilo-
ter la machine pendant 10 a 15 minutes sup-
plémentaires Elle sera alors préte pour la
course

N7

Mischverhiltnis:
15:1

Mischol
Yamalube “2-R”

Die unter ,,Prufungen vor Inbetriebnahme™
aufgefuhrten Kotrollen ausfuhren

Den Motor starten und warmlaufen lassen
Die Leeraufdrehzahl kontrolheren und die
Funktion der Bedienungselemente und des
Motorstoppknopfes ,, ENGINE STOP” prufen,
Die Maschine in den unteren Gangen bei ge-
maligter Drosseloffnung fuf funf bis acht Mi-
nuten fahren Den Motor danach abschalten
und den Zustand der Zundkerze kontrolieren,
wahrend des Einfahrens soflte die Zundkerze
leicht verolt (fettes Genmuschl) sein

Den Motor abkuhlen lassen Den Motor wie-
der starten und die Maschine fur etwa funf
Minuten unter den gleichen Bedingungen be-
tresben, wie sie oben beschrieben wurden
Danach jewells kurz in die hoheren Gange
schalten und das Ansprechen auf Vollgas kon-
trolieren Den Motor wieder abschalten und
nochmals die Zundkerze kontrollheren

Den Motor abkublen lassen, danach wieder
starten und die Maschine nochmals fur funf
Minuten betretben

Nun durfen die hoheren Gange auch bei Voll-
gas eingesetzt werden, wobel jedoch lange-
res Vollgastahren zu vermeiden st Anschlie-
Rend den Zustand der Zundkerze prufen
Den Motor abkuhlen lassen, den Zylinderkopf
ausbauen und Kolben und Zylinder kontroi-
lieren Den Kolben ggf mit Schmirgelleinen

der Kornung 600 glatten Alle Bautelle rein-
gen und vorsichtig wieder embauen

Das Benzin/Ol-Gemisch fur das Einfahren aus

dem Kraftstofftank entleeren und das vorge-
schriebene Gemisch einfullen

. Den Motor starten und die Betriebsbedingun-

gen der Maschine im gesamten Betriebsbe-
reich uberprufen Den Motor abschalten und
den Zustand der Zundkerze kontrollieren. Den
Motor wieder starten und die Maschine fur
etwa 10 bis 15 Minuten betreiben Danach ist
die Maschine einsatzbereit fur Rennen
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CAUTION:
s After the break-in or before each race, you

must check the entire machine for loose fit-

tings and fasteners as per "TORQUE-

CHECK POINTS".

Tighten all such fasteners as required
*When any of the following parts have been

replaced, they must be broken in.

CYLINDER AND CRANKSHAFT:

About one hour of break-in operation is

necessary.

PISTON, RING AND GEARS.

These parts require about 30 minutes of

break-in operation at half-throttle or less.

Observe the condition of the engine care-

fully during operation




MISE EN MARCHE ET RODAGE
STARTEN UND EINFAHREN

GEN
INFO

ATTENTION:

* Aprés le rodage ou avant chague course, il faut
vérifier toutes les fixations et serrages comme
indiqué dans “POINTS DE VERIFICATION
DE COUPLE DE SERRAGE™.

Serrer toutes ces fixations comme requis.

s Aprés avoir remplacé les piéces suivantes, un

nouveau rodage est nécessaire.

CYLINDRE ET VILEBREQUIN:

Une heure environ de rodage est nécessaire.
PISTON, SEGMENT ET PIGNONS:

Ces pitees exigent 30 minutes environ de rodage
a miaccélération ou moins. Surveiller attentive-
ment 1’état du moteur pendant la marche.

"ACHTUNG:
sNach dem Einfahren und vor jedem Rennen
mussen Sie gemalk ,, ANZUGSMOMENTE -
PRUFPUNKTE" die gesamte Maschine auf
lockere Befestigungselemente liberprufen.
Alle Befestigungselemente wie erforderlich
festziehen
sWenn eines der folgenden Teile erneuert
wurde, dann muf die Maschine wiederum
eingefahren werden
ZYLINDER UND KURBELWELLE
Etwa eine Stunde Einfahrzeit ist erfor-
derlich
KQLBEN, KOLBENRING UND ZAHN-
RADER:
Diese Teile erfordern eine Einfahrzeit von
etwa 30 Minuten bei Halbgas oder weniger.
Bei laufendem Motor sorgfaltig die Be-
triebsbedingungen kontrollieren.
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TORQUE-CHECK POINTS

Frame construction - L Frame to back stay
— Combined seat and tank—— — Fuel tank to frame

Engme mounting -— - Frame to engine

. Steering shaft to handlebar——— —Steering shaft to handle crown

Steerng —
}-——Handle crown to handlebar

Suspension — —Front - Steering shaft to —u————EMFront fork to handle crown

front fork Front fork to under bracket
- —— Assembly of links

— Link to frame

Link to shock ahsorber
—Link to swingarm

—— Rear —— —For hinktype —- —

| Rear-——--—Installation of shock —————Shock absorber to frame
absorber

.- —Rear—— Installation of swingarm —- - — Tightening of pivot shaft

Wheel ——

- — Installation of wheel — TFront -————— -Tightening of front axle
Rear — ——T—T|ghten|ng of rear axle
-—Wheel to sprocket

Brake - -Front— ————Caliper to frent fork

—— Brake disc to wheel
-Tightening of union bolt

- -Master cylinder to handlebar

L.. Tighteming of air bleeder

--Rear- ———— - Caliper to caliper bracket
- Brake disc to wheel

—— Tightening of umon bolt
- Master cylinder to frame
L Tightening of air bleeder

Fuel system - Fuel tank to fuel cock

NOTE:
Concerning the tightening torque, refer to
"MAINTENANCE SPECIFICATIONS” section in
the CHAPTER 2
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POINTS DE VERIFICATION DE COUPLE DE SERRAGE

Construction du cadre - . — Du cadre au armatutc arncte

L Combinaison de sidge ct de
rése1volt

—- ——Du réservorr A esscnee au cadre

Montage du moteur - - - - - ~ - — Du cadre au moteut

gwidon guidon

Direction — — -—— = —— -—— D¢ "arbre de direction au---———- [—l)c I"arbie de duection a la cowronne de
— De la couronne de guidon au guidon

Suspenston - —1- — Avant ~De I'arbie de duection au— - - De fa fourche avant & 1a couronne de

a la fourche avant guidon
De la fourche avant au dessous de
bride

L ATnere Pour le modéle 3 —- - -— - — Ensemble de timonerie
Lmoenerie — De ia tumonerte au cadre
De la tmonene a amortisseur

- De la timoncetie au bras osciltant

| Atriere —— - Installation de

L I’amortisseut
-Arnére - Installation du bras —— - —— - — Serrage de Parbre de prvot

oscillant

ceo— - De 'amotlisscut au cadre

Roue —-— —  —- - [nstaliation de ta roue-—- - -Avant -—- — Seirage de Paxe avant

-~ Atndre— 1 Serrage de Uaxe annere
De Ia 1ouc au pignon

Frein-—- - Avani———-- — De P'étuiet a la fourche avant
L-—Du frem a disgue i la roue

L.— Sertage du boulon d accouplement
—— Du maitre cylindre au gmdon

L Serrage de Pévacuation d’an

wa\mélc i ——De I'étricr au support d’éuier

L -— Du frein a disque 2 la roue

L Serntage du boulen d’accouplement
— Du maftre cyhindre au guidon

L Serrage de Pévacuation d'air

Systéme de carburant e Du réservolr 4 gssence a I’adnmussion
de carburant

N.B.:
En cc qui concerne les couples de serrage, se reporter
a la scction “CARACTERISTIQUES D’ENTRE-
TIEN" du CHAPITRE 2.
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Rahmenkonstruktion

ANZUGSMOMENTE—PRUFPUNKTE

Rahmen und Hintere Stutze

L— Kombinierter Sitz und Tank- - - - ——— Kraftstofftank am Rahmen
Maotoraufhangung ———~- ————Rahmen am Motor
Lenkung—— Lenkerschaft am Lenkerrohr—]: Lenkerschaft an Lenkerkrone
Lenkerkrone am Lenkerrohr
Radaufhangung- -Vorne ——— Lenkerschaft an 7EV0rderradgabel an Lenkerkrone
Vorderradgabel Vorderradgabel an Unterkonsole
—— Hinten ———Fur Gestangetyp—— - - ~ - Gestangeeinheit
Gestange am Rahmen
Gestange am StolRdampfer
Gestange an Hinterradschwinge
Hinten———Einbau des StolBdampfers- — StoRdampfer am Rahmen
— Hinten———Einbau der————— -- - —Festziehen der Drehzapfenwelle
Hinterradshcwinge
Rad -— - - —Einbau des Rades———— -Vorne - - ————Festziehen der Vorderachse
L Hinten Festziehen der Hinterachse
—- Rad am Kettenrad
Bremse —— —-- - Vorne Bremssattel an Vorderradgabe!

--Bremsscheibe am Rad

—— Festziehen der Hohlschraube
Hauptbremszylinder an Lenkerrohr
— Festzighen der Entluftungsschraube

—Hinten — --——— Bremssattel an Bremssattel hatterung
— Bremsscheibe am Rad

- --Festziehen der Hohlschraube

—— Hauptbremszyhnder am Rahmen

L Festzichen der Entluftungsschraube

Kraftstoffsystem

- - ——Kraftstofftank und Kraftstoffhahn

ANMERKUNG:
Fur die Anzugsmomente siehe Abschnitt
~SAWARTUNGSDATEN” im KAPITEL 2
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CLEANING AND STORAGE

CLEANING
Frequent cleaning of your machine will enhance
its appearance, mamtamn good overall perfor-
mance, and extend the life of many companents
1 Befare washing the machine, block off the
end of the exhaust pipe to prevent water from
entering A plastic bag secured with a rub-
ber band may be used for this purpose
2 If the engine Is excessively greasy, apply some
degreaser to 1t with a paint brush Do not app-
ly degreaser to the chain, sprockets, or wheel
axles
3 Rinse the dirt and degreaser off with a garden
hose, use only enough pressure to do the job

Excessive hose pressure may cause water
seepage and contamination of wheel bear-
ings, front forks, brakes and transmission
seals. Many expensive repair bills have result-
ed from improper high pressure detergent ap-
plications such as those available in
coin-operated car washers.

4 After the majonity of the dirt has been hosed
off, wash all surfaces with warm water and
a mild detergent Use an old toothbrush to
clean hard-to-reach places

5 Rinse the machine off immediately with clean
water, and dry all surfaces with a soft towel
or ¢cloth

6 Immedately after washing, remove excess
water from the chain with a paper towel and
lubricate the chain to prevent rust.

7 Clean the seat with a vinyl upholstery cleaner
to keep the cover phable and glossy

8 Automotive wax may be apphed to all painted
or chromed surfaces Avoid combination
cleaner-waxes, as they may contain abrasives

9 After completing the above, start the engine
and allow 1t to idle for several minutes
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NETTOYAGE ET RANGEMENT
NETTOYAGE
Un netioyage fréquent de la machine 1éhausserra
son aspect, maintiendra ses bonnes petforman-
ces et augmentera la durée de nombre de ses com-
posants
| Avant de taver la moto, bouches la sortue du
pot d’échappement pour éviter I'introduction
d’cau Un sachet plastique retenu par un élas-
tique fera laffane
2. St le moteur est fortement encrassé, apphques
un peu de dégraissant au pinceau Evites tout
contact avee la chaine, ses pignons et les axes
de roue
3. Rinces la boue ¢t e dégraissant avee un tuyau
d’arrosage, en utilisant juste la pression
suffisante.

ATTENTION:

Une pression excessive risque de provoquer des
infiltrations d’eau dans les roulements des roues,
la fourche avant, des freins et les joints de la
transmission. Noter que bien des notes de répara-
tion onéreunses ont résulté de ’emplei abusif des
vaporisateurs de détergent 2 haute pression, tels
que ceux qui équipent les laveries autematiques de
voitures.

4. Aprds avorr chasse la majeure partie de la
boue, laves toutes les surfaces avee de 'cau
chaude et un détergent neutre Utihises une
vieille brosse a dents pour atteindre les
endrotts difficiles dacces

5 Rinces immediatement 'engin avee de 1'cau
propre et séches toutes les surfaces avee un
chiffon doux

6 Immédiatement apres le lavage, éhmimnes
l'exces d’eau de la chaine avee des mouchoirs
cn papier et lubrifics la chaine pour évier
qu’elle ne rowlle

T Nettoyes la selic avee un produit pour meu-
bles rembouriés pour que sa housse 10ste sou-
ple et brillante

8 Un cncaustigue pour automobile peut 8ue
apphqgué sur toutes les surfaces pemntes et chio-
mées. Evitez les liquiles de nettoyage a encaus-
tique, car 1ls contienment de ’abrasif.

9 I es opérations ci-dessus terminées, lances le
moteur ct larsses-le tourner pendant quelgues
minutes

REINIGEN UND LAGERUNG
REINIGEN

Haufiges Reimgen lThrer Maschine stellt gefalliges
Aussehen und ausgezeichnetes Leistungsvermo-
gen sicher und burgt fur langere Lebensdauer der
Bautelle

1 Vor dem Waschen der Maschine, das Ende
des Auspuffrohres verschiielRen, um emn Ein-
dringen von Wasser zu vermeiden Fur die-
sen Zweck kann ein Plastkbeutel mit einem
Gummuband verwendet werden

2 Falls der Motor stark verolt i1st, Entfettungs-
mittel mit einem Pinsel auftragen Das Ent-
fettungsmittel jedoch memals auf Kette, Ket-
tenrader cder Radachsen auftragen.

3 Schmutz und Entfettungsmittel mit einem
Wasserschlauch abspulen; daber ubermalii-
gen Wasserdruck vermeiden

ACHTUNG:

Ubermaliger Wasserdruck kann das Eindringen

von Wasser und Verunreinigung der Radlager,

Vorderradgabel, Bremsen und Getriebe-

dichtungen verursachen. Viele teure Reparatu-

ren sind die Folge von falscher Anwendung von

Hochdruckreinigungsmitteln, wie sie in Munaz-
autowaschanlagen vorhanden sind.

4 Nachdem der grobe Schmutz abgespult wur-
de, alle Flachen mit warmem Wasser und mi-
dem Waschmittel abwaschen Eine alte Zahn-
burste fur schwer zugangliche Stellen
verwenden

5 Danach die Maschine sofort mit Frischwas-
ser abspulen und alle Flachen mit einem wet-
chen Lappen trocknen

6 Unmittelbar nach dem Waschen, Wasser mit
Hilfe von Papierhandtuchern von der Kette
entfernen und die Kette schmieren, um Rost-
bildung zu vermeiden

7 Die Sitzbank mut fur Vinyl geeignetem Reru-
gungsmittel reinigen, um die Poisterung im
glanzenden Zustand zu erhalten

8 Alle lackierten und verchromten Flachen dur-
fen mit Autowachs behandelt werden Nie-
mals jedoch Wachs mit Schleifkornreiniger
verwenden, da sonst die Lackflachen zerkratzt
werden konnen

9 Nach Beendigung der obigen Reinigung, den
Motor starten und fur einige Minuten im Leer-
lauf betreiben



CLEANING
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STORAGE
If your machine 1s to be stored for 60 days or
more, some preventive measures must be taken
to avoid deterioration After cleaning the machine
thoroughly, prepare 1t for storage as follows
1 Drain the fuel tank, fuel lines, and the car-
buretor float bowl
2 Remove the spark plug, pour a tablespoon of
SAE 10W30 motor oil In the spark plug hole,
and reinstall the plug With the engine stop
switch pushed in, kick the engine over several
times to coat the cylinder walls with ol
3 Remove the drnive chain, clean it thoroughly
with solvent, and lubricate 11 Reinstall the
chain or store 1t In a plastic bag tied to the
frame
4 Lubricate all control cables
5 Block the frame up to raise the wheels off the
ground
6 Tie a plastic bag over the exhaust pipe outlet
to prevent moisture from entering
7 If the machine 1s to be stored in a humid or
salt-air environment, coat all exposed metal
surfaces with a film of ight ol Do not apply
oll to rubber parts or the seat cover

NOTE:

Make any necessary repairs before the machine
1s stored




NETTOYAGE ET RANGEMENT
REINIGEN UND LAGERUNG

GEN
INFO

i

RANGEMENI

S1 vous remsez votre machine pour 60 jours ou
plus, vous devez prendre des mesutes de conser -
vation pour éviter sa détérioration Aprés un net-
toyage soigné, préparer la machine de fa mamearc
survante:

1

N.B.:

Vider le 1éservorr, les conduttes d’essence ¢t
la cuve du carburateur

Déposers la bougie, verses une cuillére a soupe
d’huile moteur SAE 10W30 dans le tiou de
bougie, et remettez-la en place Coupe-ciicuit
a la position arrét, donnes plusieurs coups de
pédale pour enduire le eylindie d'huile

. Déposez la chaine, nettoyez-la soigneusement

au dissolvant et lubrifiez Remonte. la chaine
ou rangez-la dans un sachet plastique fermé
fixé au cadre

I ubnifics tous les cibles de commande
Mettes te cadre sur plots pour soulever les
roucs du sol

Fixes un sachet plastigue sut la sortie du pot
d’échappement pour éviter I'introduction
d’humidité

Si1la machine est placee dans unc atmospheie
humide ou marine, endwises toutes les sutfa-
ces métalhiques nues d'une fine couche d'hule
N'apphques pas d’huile sur les patties cn
caoutchouc ou s la selle

Avant de ranger la machine, effectues toutes les

réparations en souffrance

LAGERUNG

Falls Ihre Maschine fur langer als etwa 60 Tage
gelagert werden soll, dann sind eimige Vorsichts-
malnahmen erforderlich, um Alterung zu vermel-
den Nach grundlichem Reinigen der Maschine,
diese wie folgt fur die Lagerung vorbereiten:

1

ANMERKUNG:

Kraftstofftank, Kraftstoffleitungen und
Vergaser-Schwimmerkammer entleeren

Die Zundkerze ausbauen, einen ERloffel Mo-
torol SAE 10W30 durch die Zundkerzenboh-
rung in den Zylinder emnfullen und die Zund-
kerze wieder einschrauben Bei gedrucktem
Motorstoppschalter den Kickstarte mehrmals
durchtreten, um das Ol auf den Zylinderwan-
den zu vertellen

Die Antriebskette abnehmen, grundhch in Rei-
nigungsmittel waschen und danach richtig
schrueren Die Kette wieder an der Maschi-
ne anbringen oder i einem am Rahmen be-
festigten Plastikbeutel aufhewahren

Alle Sellzuge schmieren

Den Rahmen unterbauen, um die Rader vom
Boden abzuheben,

Einen Plasikbeutel am Ende des Auspuffroh-
res anbringen, um ein Eindringen von Feuch-
tigkeit zu vermeiden

Falls die Maschine an etnem feuchten Ort oder
in Meeresnahe gelagert werden soll, alle frei-
hegenden Metallflachen dunn mit Ol bestrer-
chen Jedoch nmemals O auf Gummutellen
bew dem Ssitzbankbezug auftragen

Alle erforderlichen Reparaturen vor der Lagerung
der Maschine ausfuhren
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SPECIFICATIONS
GENERAL SPECIFICATIONS
Model YZ80/YZ80LW
Model name YZ80 YZ80LW
YZ80ON1 (USA) YZ80LW (EUROPE)
YZ80LC (EUROPE) YZ80LWN (AUS, NZ}
YZ80 (N)
{CDN, AUS, NZ, ZA)
Model code number YZ80 YZ80LW
4ESA 4LC8
(USA, CDN, EUROPE, NZ, ZA)| (EUROPE, NZ}
4ESB 4LC9
{AUS) (AUS)
Dimensions YZ80 YZ80LW
Overall length 1,803 mm {71.0 I1n}) 1,891 mm (74 4 1n}
Overall width 735 mm {28 9 in) —
Overall height 1,105 mm (43.5 n) 1,177 mm (46 3 1n}
Seat height 854 mm {33 6 1n) 890 mm (35.01n)
Wheelbase 1,257 mm (49.5 in} 1,283 mm (50.3 1n}
Minimum ground clearance 347 mm {13 7.1n) 389 mm {15.3 1n)
Basic weight’ YZ80 YZ80LW
With o1l and full fuel tank 71 kg (156.5 Ib) 73 9 kg (162 8 Ib)
Engine:
Engine type Ligquid cooled 2-stroke, gasaline
Cyhnder arrangement Single cylinder, forward inclined
Displacement 829 cm?{2.92 Imp oz, 2.80 US oz)
Bore x Stroke 47.0 x 47.8 mm (1.850 x 1 882 in)
Compression ratio 8.2:1
Starting system Kick starter
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SPECIFICATIONS

Model

YZ80/YZ80L.W

Lubrication system

Premix {30 1} {Yamalube 2-R)

Oil type or grade (2-cycle)
Transmission ol

Periodic oit change
Total amount

Yamalube 4 {10W-30) or SAE 10W30 type SE
motor oil

050 L {044 1mpqgt, 052 US qt)

055 L (0.48 Imp gt, 0 58 US qt)

Coolant capacity (including ail routes):

0.5 L (0.44 Imp qgt, 0 52 US qt}

Aur filter Wet type element
Fuel
Type Except for AUS Premium unleaded fuei with a

Tank capacity

research octane number of 95 or
higher

For AUS- Unleaded fuel only

5L {1.10 Imp gal, 1.32 US gal)

Carburetor

Type/Manufacturer VM28SS/MIKUNI
Spark plug

Type/Manufacturer BR10EG/NGK

Gap 05~ 0.6 mm {0.020 ~ 0.024 in)
Clutch type Wet, multiple-disc

Transmission

Primary reduction system
Primary reduction ratio
Secondary reduction system
Secondary reduction ratio
Transmission type
Operation
Gear ratio” 1st

2nd

3rd

4th

5th

6th

YZ80 YZ80LW
Gear —
65/18 {3611) —
Chain dnive —
47/14 (3 357) 47113 (3.615)
Constant mesh, 6-speed| «
Left foot operation —
27/11 (2 455) ¢
32/17 (1 882) ¢
26/17 (1.529} «—
22/17 (1 294} —
26/23 (1 130} «—
25/25 (1 000} —
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SPECIFICATIONS
Model YZ80/YZ80LW

Chassis Y280 YZ80LW

Frame type Semi double cradie —

Caster angle 26 2° —

Traul 86 mm (3 391n) 106 mm (4.17 1n)
Tire YZ80 YZ80LW

Type With tube —

Size (front) 70/100-17 40M 70/100-19 42M

Size (rear} 90/100-14 49M 90/100-16 52M

Tire pressure {front and rear) 100kPa —

{1.0 kg/cm?, 15 psi)

Brake:
Front brake type
Operation
Rear brake type
Operation

Single disc brake

Single disc brake

Right hand operation

Right foot operation

Suspension
Front suspension
Rear suspension

Telescopic fork

Swingarm {link type monocross suspension)

Shock absorber
Front shock absorber
Rear shock absorber

Air, call spring/oil damper
Gas, coll spring/oil damper

Wheel travel,

Front wheel travel
Rear wheel travel

YZ80

YZ80LW

275 mm (10 8 in}
282 mm {11 1 1n}

6_
287 mm {11 31n}

Electrical
lgnition system

CDI Magneto
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MAINTENANCE SPECIFICATIONS
ENGINE
Model YZ80/YZ80LW
Cylinder head: i *,
Warp limit b LY | <003mm (0.0012n)>
o *Lines indicate straightedge measurement.
r Y
Cylinder
Bore s1ze/ <Warp limit> 47.000 ~ 47.014 mm (1.8504 ~ 1.8509 In¥
<47.1 mm {1.850 1n}>
Taper limit <0.05 mm {0 0020 n)>
Out of round limit <0.01 mm (0.0004 in}>
Piston:
Piston size/ _— 46.957 ~ 46.972 mm (1.8487 ~ 1.8483 nY/

Measurring point¥
Piston clearance
<Limit>
Piston offset

20 mm {0 79 1n}

0.040 ~ 0 045 mm {0.0016 ~ 0 0018 In}
<0 1 mm {0 004 in}>

1.0 mm {0.039 in}/EX-side

Piston pin:

Piston pin outside diameter/ <b.imit>

13 996 ~ 14.000 mm (0 5510 ~ 0.5512 In)/
<13.975 mm (0.5502 in)>

Small end free play “F”

Pistan ring. 7
Sectional sketch ///% g Plain
B=0.8 mm {0.031 in}
I
1248 |19 mm 0075 m)
End gap {installed)/ <Limit> 0.30 ~ 045 mm {(0.012 ~ Q 018 in)/
<0.8 mm {0.031 in}>
Side clearance (installed)/ <Limit> 0.030 ~ 0 065 mm (0 0012 ~ 0 0026 in)/
<01 mm {0.04 in)>
Crankshaft. F
© ©
Crank width “A” 44,90 ~ 44.95 mm {1.768 ~ 1,770 in)
Runout hmit “C” <0 05 mm {0 0020 in)>
Connecting rod big end D
side clearance "D” 0.2 ~07 mm (0 008 ~ 0 0281n)
A

0.5 ~ 1.2 mm {0.020 ~ 0 047 in)
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Model

YZ80/YZ80LW

Clutch
Friction plate thickness/Quantity
<Wear himit>
Clutch plate 1 thickness/Quantity
<Warp limit>
Clutch plate 2 thickness/Quantity
<Warp hmit>
Clutch spring free length/Quantity
<limit>
Clutch housing thrust clearance
Clutch housing radial clearance
Clutch release method

29-31Tmm{0.114~0122in}x7
<27 mm (0 106 in}>

18~2.2mm {0.071 ~ 0.087 1n) x 3
<0 1 mm (0.004 1n)>

14~18mm {0055 ~0071T1n}x3
<0 1 mm (0 004 In})>

340mm (134 n)x5

<320 mm {1.26 1n)>
010~035mm (0004 ~00141n)
0022 ~ 0051 mm (0 0009 ~ 0 0020 i1n)
Inner push, cam push

Transmission
Main axle deflection himit
Drive axle deflection lmit

<0.01 mm (0 0004 In)>
<0.01 mm (0.0004 n)>

Shifter
Shifting type
Guide bar bending hmit

Cam drum and guide bar
<0 05 mm {0 0020 in)>

Kick starter type
Kick chip friction force

&

Kick and mesh type
P=06~15kg{13~33Ib)

Aur filter o1l grade {oiled filter)

Foam-air-filter o1l or engine mixing oll

Carburetor

Type/Manufacturer VM26SS/MIKUNI

I'D mark 4ES10

Main jet (MJ) #300

Jet needle-clip position  (J N.) 5H22-3

Main nozzle (NJ) Q-2

Cutaway (C.A) 30

Pilot jet (PJ) #3256

Pilot air screw (PAS) 1-3/4

Vaive seat size VS) 825

Starter jet {G S} #40

Float height {FH) 200 ~220mm {0.79 ~ 0.87 in)
Reed valve

Thickness % 0.42 mm {0.017 in)

Valve stopper height
Valve bending imit

\/
\//
\f*

7.4 ~78 mm (0291 ~ 0 307 n)
02 mm {0008 in}
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Model

YZ80/YZ80LW

Cooling
Radiator core size
Width
Height
Thickness
Radiator cap opening pressure
Radiator capacity {total)
Water pump

Type

110 mm (4 33 1n)

240 mm (9 45.1n)

32 mm {126 n}

95 ~ 125 kPa (0 95 ~ 1 25 kg/cm?, 135 ~ 17 8 psi)
028L{0251Impqt, 030 US gt)

Single-suction centrifugal pump
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Tightening torque
Part to be tightened Thread size Q'ty
Nm mekg ftelb
Spark plug M14x 125 1 20 20 14
Cylinder head (nut) M8x 125 4 30 30 22
{stud)} M8x 125 4 13 13 94
Cylinder {(nut) M8x 125 4 28 28 20
{stud) M8x 125 4 13 13 94
Water pump housing M6 x 1.0 2 10 10 72
Coolant drain bolt M6x 1.0 1 10 1.0 72
Aur filter M6x 10 1 2 02 1.4
Carburetor joint M6x 10 4 8 08 58
Reed valve M3x05 4 1 01 07
Exhaust pipe MBx10 3 10 10 72
Silencer MBEx 10 1 10 10 72
Crankcase M&x10 11 8 08 58
Crankcase cover (right) M6 x 1.0 6 10 10 72
Crankcase cover (left) MBx10 4 5 0b 36
Holder {main axle bearing) M6x 10 2 8 08 58
Oil drain bolt MB8x 125 1 10 10 7.2
Kick starter M6x 10 1 10 10 72
Primary drive gear M12x 10 1 80 80 58
Clutch M12x 10 1 70 70 50
Clutch spring M5x 0.8 4 6 06 43
Shift pedal M6x 1.0 1 10 10 72
Magneto rotor M10x 125 1 40 4.0 29
Stator M6x 10 2 8 08 58

2-7




speciFications | SPEC | © 7
CHASSIS
Model YZ80/YZ80LW

Steering system

Steering hearing type Taper roller bearing
Front suspension: YZ80 YZ80LW

Front fork travel 276 mm {10 8 In) —

Fork spring free length 430 mm {16 93 1n) —

Spring rate, STD K=2.93 N/mm K=3 00 N/mm

Optional spring
Ol capacity

Ol level

<Min ~ Max >

(From top of outer tube with inner tube and
damper rod fully compressed without spring }
Oil grade

Inner tube outer diameter

Front fork top end

(0 290 kg/mm, 16 2 Ib/in)
Yes

323 cm?

(11 4 Imp oz, 109 US o0z)
90 mm (3 54 1n})

80 ~ 120 mm
{315~4721n)

Suspension ol “01”
36 mm {142in)
24 mm {0 94 1n)

{0 300 kg/mm, 16 81b/in)
(_
(_

T

&.
(._.
Zero mm {Zero 1n)

Rear suspension

Shock absorber travel
Spring free length
Fitting length

<Min ~ Max >

Spring rate, STD

Optional spring
Enclosed gas pressure

Shock absorber travel
Spring free length
Fitting length

<Min, ~ Max >

Spring rate, STD

Optional spring
Enclosed gas pressure

{6 0 kg/mm, 280 Ib/in)
Yes

YZ80
USA, CDN, AUS, NZ, ZA EUROPE
102 mm (4 02 1n} “—
220 mm (8 66 1n) —
210 mm (8 27 n) 215 mm (8 46 1n)
202 ~ 220 mm -
(795~ 866 n)
K=50 N/mm K=46 N/mm

(4 6 kg/mm, 258 Ib/in)
%

{5 2 kg/mm, 291 Ib/in)
Yes
1,000kPa

{10 kg/cm?, 142 psi)

1,000kPa —
(10 kg/cm?, 142 psi)
YZ80LW

AUS, NZ EUROPE
102 mm (4.02 1n}) -
220 mm (8 66 in) Gmm
207 mm {8 15 1n) 217 mm (8 54 in)
202 ~ 220 mm o
(7 95 ~ 8 66 1n)
K=52 N/mm K=48 N/mm

{4 8 kg/mm, 269 |b/in}
(_
(_._
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Model

YZ80/YZ80LW

Swingarm
Swingarm free play hmit
End

<1.0 mm {0 04 In)>

Wheel.

Front wheel type
Rear wheel type
Front rim s1ize/Material
Rear rim size/Material
Rim runout hmit.

YZ80

YZ80LW

Spoke wheel
Spoke wheel
1 40 x 17/Aluminum
1 60 x 14/Alumimum

—
—
1 40 < 19/Aluminum
185 x 16/Aluminum

Vertical <20 mm {008 In)> —
Lateral <2.0 mm (0 08 in}> —
Drive chain YZ80 YZ80LW
Type/Manufacturer DID428G2/DAIDO —
Number of links 117 links + Joint 119 links + Joint
Chatn slack 35~485mMmi{14~18in) | «

Front disc brake.
Disk outside dia x Thickness
Pad thickness
<Limit>
Master cylinder inside dia
Caliper cylinder inside dia
Brake fluid type

220x 30 mm {8.66 x0 12 In}

40 mm (0 16 In)

<0.8 mm (0 03 1n)>
110 mm {0 433 1n)
2222 mm (0845 1n) x 2
DOT #4

Rear disc brake’
Disk outside dia x Thickness
Pad thickness
<Limit>
Master cylinder inside dia
Caliper cylinder inside dia
Brake fluid type

190 x30mm {784 x0121n)

37 mm {015 n)
<10 mm {0 04 In)>
12 7 mm (0.500 in}
27.0 mm {1 063 in)
DOT #4

Brake lever & brake pedal.
Brake lever position
Brake pedal height

95 mm (374 1n)
7 mm (0 28 1n)

{Vertical height below footrest top)

Clutch lever free play/Position

2~3mm {008 ~ 012 in}at lever pivot
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Tightening torque
Part to be tightened Thread size | Q'ty
Nm m+kg ftelb
Handle crown and outer tube M8x 125 2 22 2.2 16
Under bracket and outer tube M8 x 1.25 2 24 2.4 17
Handle crown and steering shaft M22x 10 1 110 11 80
Handlebar holder and handle crown M 8 x 1.25 4 27 27 19
Steering ring nut M25x 1.0 1 Refer to NOTE
Front fork and cap bolt M40 x 1.0 2 28 28 20
Front fork and base valve M22x 10 2 55 55 40
Cap bolt and damper rod {front fork) M10x 10 2 15 1.5 11
Front fork and brake hose holder M6x 10 1 10 1.0 72
Front fork and protector M6x 10 6 6 06 4.3
Throttle cable cap M4x07 2 1 01 07
Front brake hose guide and guide stay MbBx08 1 4 04 29
Brake lever mounting (bolt) MBx 10 1 8 06 43
Brake lever mounting (nut} M6x 10 1 6 06 43
Brake lever position locknut M6&x 1.0 1 5 05 3.6
Front brake master cylinder and bracket MBx10 2 g 09 65
Front brake master cylinder cap M4x07 2 2 02 1.4
Front brake hose union bolt M10x 125 2 26 2.6 19
Caliper bracket (front} and front fork MBx 12b 2 30 30 22
Front brake caliper and caliper bracket M8x 12b 1 23 23 17
Front brake caliper and bleed screw M7x10 1 6 06 13
Front wheel axle and nut M12x 125 1 70 7.0 50
Front brake disk and wheel hub M6x 1.0 3 12 12 8.7
Rear brake master cylinder and frame MBx 10 2 10 10 7.2
Rear brake reservoir tank and frame MB6x 10 1 10 10 7.2
Rear brake caliper and caliper bracket M8x 125 2 23 23 17
Rear brake caliper and pad pin M10x 10 2 18 1.8 13
Rear brake caliper and bleed screw M8x 125 1 6 06 43
Protector and caliper bracket M6x 10 1 10 10 72
Rear brake hose union bolt M10x 125 2 26 26 19
Rear wheel axle and nut M14x 1.5 1 110 11 80
Driven sprocket and wheel hub M 8 x 1.25 4 43 43 31
Rear brake disk and wheel hub MEx 10 4 12 1.2 87
Engine mounting:
Engine and frame {front) M8x 125 1 40 40 29
Engine and frame {(lower) M8x 125 1 40 40 29
Pivot shaft and nut M12x 125 1 b3 b3 38
Relay arm and frame M10x 125 1 54 5.4 39
Relay arm and connecting rod M12x 125 1 53 b3 38
Connecting rod and swingarm M12x 1.25 1 53 5.3 38
Rear shock absorber and frame M10x 1.25 1 36 36 25
Rear shock absorber and relay arm M10x 125 1 32 32 23

NOTE:

1. First, tighten the ring nut approximately 38 Nm (3 8 m+kg, 27 ft-Ib} by using the torque wrench, then

loosen the ring nut one turn

2. Retighten the ring nut 4 Nm {0 4 m<kg, 2 9 ft-Ib}
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Tightening torque
Part to be tightened Thread size | Q'ty

Nm m+kg ftelby
Back stay and frame M8x 125 2 16 16 1M
Drive chaine tensioner {(upper} and frame M8x 126 1 23 23 17
Dnive chain tensioner {lower) and frame M6x 10 1 10 10 72
Seal guard and swingarm M6x 10 2 10 10 72
Support chain and swingarm M8x 125 2 16 16 1M
Brake hose holder and swingarm M5x — 4 4 04 29
Fuel tank and frame M6x 10 2 7 07 51
Fuel cock and fuel tank MEx 10 2 4 04 29
Damper holder and fuel tank MBx10 4 7 07 51
Seat set bracket and fuel tank M6BEx10 1 7 07 51
Air scoop mounting MBEx10 3 7 07 51
Frant fender and under bracket M6Ex 10 4 7 07 51
Rear fender mounting M6Ex 10 4 7 07 51
Side cover (left and nght) mounting M6x 10 4 7 07 51
Seat mounting MBx10 2 7 07 51

NOTE:

- marked portion shall be checked for torque tightening after break-in or before each race
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ELECTRICAL

Model!

YZ80/YZ80LW

lgmition system:
[gnition ttiming {B TD.C )

Advancer type

14°/11,000 r/min
09 mm (0.0351n)
Electrical

CDl
Magneto-model/Manufacturer
Source coll resistance {(color)
Pick-up coil resistance (color)

CDI unit-model/Manufacturer

F4T807/MITSUBISHI

267 ~ 314 Q at 20°C (68°F) (Brown-Black)
15 8 ~ 19.4  at 20°C (68°F})
(White/Green-White/Red)
4ES-20/MITSUBISHI

Ignition coil:
Model/Manufacturer
Minimum spark gap
Primary winding resistance
Secondary winding resistance

4KJ-10/YAMAHA

6 mm (024 1n)

0.18 ~ 0.28  at 20°C (68°F)
6 3 ~ 95 k(2 at 20°C (68°F)
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GENERAL TORQUE SPECIFICATIONS

This chart specifies torque for standard fasteners
with standard | SO pitch threads Torque
specifications for special components or assem-
blies are included in the applicable sections of this
book To avold warpage, tghten mult-fastener
assemblies in a crisscross fashion, in progressive
stages, until full torque i1s reached Unless other-
wise specified, torque specifications call for clean,
dry threads Components should be at room

ATQ

t

A Distance across flats
B Qutside thread diameter

temperature
A TORQUE SPECIFICATION
(Nut) | (Bolt) | Nm | mekg | ft-lb |
Wmm | 6mm | &' os | a5 |
2mm | 8mm | 15| 15 1
14 mm 10 mm 30 30 22
17 mm 12 mm 55 55 40
19 mm 14 mm 85 85 61
22 mm 16 mm 130 13 94

DEFINITION OF UNITS

Unit

mm

; Read

T millimeter

centimeter

kilogram
Newton

Newton meter
Meter kilogram

Pask;I

Cubic centimeter

Revolution per minute

Newtom per millimeter

__N/mmi

Defimtion

10 ° meter
10 7 meter
10' gram

1 kg x m/sec’

Nxm
m x kg

N/m’

Lengitih
Length
Weight
Force

Torque
Torque

Measure

Pressure

Volume or Capacity
Volume or Capacity

T{ Engine

speed
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SPEC | P ¥

LLongueur hors-tout
Largeur hors-tout
Hauteur hor-tout
Hauteur de la selle
Empattement

Garde au sol mummale

CARACTERISTIQUES
CARACTERISTIQUES
CARACTERISTIQUES GENERALES
Modele YZ80/YZR0LW

Nom de modele. YZ30 YZR0LW
YZB0ONI (USA) YZB80LW (EUROPE)
Y7280 LC {(EUROPE) YZ80LWN (AUS, NZ)
YZ8R0 (N)
(CDN, AUS, NZ, ZA)

Numéro de code de modale YZ80 YZBOLW
4ESA 41.C8
(USA, CDN, EUROPE. NZ.ZA) | (EUROPE)
4ESB 4LC9
{AUS) (AUS)

Dimensions’ YZ80 YZR0LW

1 803 mm (71,0 m)
735 mm (28,9 )
1 105 mm (43,5 1n)
854 mm (33,6 1)
I 257 mm (49,5 1n)
347 mm (13,7 n)

1 891 mm (74,4 1)
-

1.177 mm (46,3 1n)
890 mm (35,0 in)

[ 283 mm (50,3 in)
389 mm (15,3 )

Poids ¢n ordre de marche.

Avec pletn d’huile et de carburant

YZ80

YZ80LW

71 kg (156,5 1b)

73,9 kg (162,9 Ib)

Motew
Type de moteur
Dispositions de cylindres
Cylindrée
Alésage X course
Taux de compression
Systeme de démarrage

Monocylindre, incliné

82 |
Démarreur au pred

2-temps, cssence, refroidissement liqude

82,9 cm? (2,92 Imp o, 2,80 US 0z2)
47.0x47.8 mm (1,850 x 1,882 )
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CARACTERISTIQUES

SPEC

2

Modegle

YZB0/YZ80LW

Systéme de graissage:

Mélange (30 1) (Yamalube 2-R)

Type ou grade d’huile (2-temps)
Huile de transmission

Vidange périodique
Quantité totale

Huile Yamalube 4 {10W-30) ouv huile moteur
SAE 10W30 type SE

0,50 L (0,44 lmp qt, 0,52 US qt)

0,55 L (0,48 ump qt, 3,58 US qt)

Capacité de hquide refroidissement
(Toutes les Tuyauteries Comprises)

0,5 L (0,44 Imp qt, 0,52 US qt)

Filtre & ar Elément type humide
Carburant
Type Excepté pour AUS Essence super sans plomb d’un

Capacité du réservoir

indice d’octane de recherche 95
ou plus

Pour AUS Uniquement essence sans plomb

5L (1,10 Imp gal, 1,32 US gal)

Carburateur

Type/tabricant VM268S/MIKUNI
Bougie:

Type/fabricant BRI1OEG/NGK

Ecartement des électrodes

0,5 ~ 0,6 mm (0,020 ~ 0,024 1n)

Type d’embrayage

Humtde, multi-disques

Transmission

Systéme de réduction primaire
Taux de réduction primaire
Systéme de réduction secondaire
Taux de réduction secondare
Tyupe de boite de vitcsse
Commande
Taux de réduction  lére

Ze

3e

de

Se

Ge

YZ80 YZBOLW

Engrenage —
65/18 (3,611) «
Entrainement par chaine | «
47/14 (3,357)

Prise constante, 6-rapport
Au pied gauche

27711 (2,455)

32/17 (1,882)

26/17 (1,529)

22/17 (1,294)

26/23 (1,130)

25/25 (1,000)

47/13 (3,615)

rTTTTTTT
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CARACTERISTIQUES
Modgle YZ80/YZSOLW

Partie cycle: YZ80 YZ30LW

Type de cadre Simple berceau de “—

dédouble

Angle de chasse 26,2° «—

Chasse 86 mm (3,39 in) 106 mm (4,17 in)
Pneu YZ80 YZB0LW

Type de pneu Avec chambre 2 air —

Taille de pneu (avant)
Taille de pneu (arriere)
Pression de pneu (avant et arriére)

70/100-17 40M
90/100-14 49M
100kPa

(1,0 kg/em?, 15 ps1)

70/100-19 42M
90/100-16 52M
(_

Freins:
Type de frein avant Frein & sumple disque
Commande Commande a la main droit
Type de frein arriére Fremn a simple disque
Commande Commande au pied dront
Suspension:

Suspension avant
Suspension arriere

Fourche télescopique

Bras oscillant (monocross de type biellette)

Amortisseurs:
Amortisseur avant
Amortisseur arriére

Ressort hélicoidal/amortisseur 2 air-huile
Ressort hélicordal/amortisseur a4 gaz-huile

Debattement

Roue avant
Roue arriere

YZ80

YZ80LW

275 mm (10,8 1n)
282 mm (11,1 in)

e
287 mm (11,3 in)

Partie électrique-
Systeme d’allumage

Magnéto CDI
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CARACTERISTIQUES | SPEC | © 7
CARACTERISTIQUES D’ENTRETIEN }
MOTEUR
Modele YZ80/YZ8OLW
Culasse:
Limite de déformation v ¥y <0,03 mm (0,0012 1n)>
- > *Les lignes indiquent les points ol la regle doit &tre
posée
L] Y
Cylindre-
Alésage/ <limite d’usure> 47,000 ~ 47,014 mm (1,8504 ~ 1,8509 n)/
<47,1 mm (1,850 n)>
Limite de conicité <0,05 mm (0,0020 n)>
Limite dévalisation <0,01 mm (0,0004 in)>
Piston: .
Taille de piston/ 46,957 ~ 46,972 mm (1,8487 ~ 1,8493 in)/

Point de mesure:x
Jeu de piston
<limite>
Décalage de trou d’axe de piston

20 mm (0,79 1n)

0,040 ~ 0,045 mm (0,0016 ~ 0,0018 n)
<0,1 mm (0,004 1n)>

1,0 mm (0,039 1n)/c6te EC

Axe de piston.
Diamétre extérieur d’axe de piston/
<limute>

13,996 ~ 14,000 mm (0,5510 ~ 0,5512 n)/
<13,975 mm (0,5502 in)>

Ecartement des becs (monté)/ <hlimite>

Jeu latéral (monté)/ <limte>

Segment 7
Forme de segment en coupe / % 1‘3
7T
7214

Plat

B=0,8 mm (0,031 )

T=1,9 mm (0,075 1n)

0,30 ~ 0,45 mm (0,012 ~ 0,018 )/
<0,8 mm (0,031 in)>

0,030 ~ 0,065 mm (0,0012 ~ 0,0026 )/
<0,1 mm (0,04 1n)>

Vilebrequin

Largeur du vilebrequin “A”

Limite de déflexion “C”

Jeu de la téte de bielle:
Latéral “D”

Déflexion de pied de bielle “F’

44,90 ~ 44,95 mm (1,768 ~ 1,770 in)
<0,05 mm (0,0020 n)>

0,2 ~0,7 mm (0,008 ~ 0,028 1n)
0,5 ~ 1,2 mm (0,020 ~ 0,047 1n}
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CARACTERISTIQUES

SPEC

P7

Modele

YZ80/YZ30LW

Embrayage:
Disque de friction: epaisseur/quantié
<limite d’usure>
Disque d’embrayage 1: epaisseur/quantité
<limite de déformation>
Disque d’embrayage 2 epaisseur/quantité
<limite de déformation>
Ressort d’embrayage” Longeur libre/quantité
<limite>
Jeu de cloche d’embrayage pousser
Jeu radial de cloche d’embrayage
Méthode de débrayage

29~31mm(0,114 ~0,122 m) x 7
<27 mm (0,106 in)>

1,8 ~2.2mm (0,071 ~ 0,087 1n) x 3
<0,1 mm (0,004 n)>

1.4~ 1,8 mm (0,055 ~ 0,071 in) x 3
<0,1 mm (0,004 in)>

34,0 mm (1,34 1n) X 5

<32,0 mm (1,26 n)>

0,10 ~ 0,35 mm (0,004 ~ 0,014 1n)
0,022 ~ 0,051 mm (0,0009 ~ 0,0020 1n)
Poussée 1nterne, poussée par came

Boite de vitesses:
Limite de déformation d’arbre primarre
Limite de déformation d’arbre secondaire

<0,01 mm (0,0004 1in)>
<0,01 mm (0,0004 in)>

Selécteur
Type de sélecteur
Limute de torsion de barre guide

Tambour de came et barre de guidage
<0,05 mm (0,0020 in)>

Démarreur.
Tension de friction de
I"agrafe du démarreur au pied

Type au pied et cliquet
P=0,6 ~ 1.5kg (1,3 ~ 3,3 1b)

Grade de I’huile du filtre & air
(filtre huile)

Huile de filtre & air en mousse ou huile de mélange
moteur

Carburateur.
Type/fabricant
Marque d’identification
Gicleur principal M1I)
Aiguille (TN
Tubulure principal (N.JD
Echancrure (C.A)
Gicleur de ralenti (PJ)
V1s d’air de ralenti (PAS)
Taille de siege de pointeau  (V.S)
Gicleur de démarreur (GS)
Hauteur de flotteur (FH)

VM26SS/MIKUNI
4ES10

#300

5H22-3

Q-2

3.0

#32.5

1-3/4

82,5

#40

20,0 ~ 22,0 mm (0,79 ~ 0,87 1)

25




SPEC

CARACTERISTIQUES

2

Modele

YZB/YZBOLW

Soupape flexible:
Epaisseursg

<
-
e

Levée de clapet
Limite de torsion

0,42 mm (0 017 1n)

7.4 ~ 7.8 mm (0,291 ~ 0,307 1n)
0,2 mm (0,008 )

Refroidissement:
Taille de la carcasse de radiateur:
Largeur
Hauteur
Epaisseur
Pression d’ouverture du bouchon du
radiateur
Capacité du radiateur (totale)
Pompe i eau:
Type

110 mm (4,33 in)

240 mm (9,45 1n)

32 mm (1,26 in)

95~ 125 kPa (0,95~ 1,25 kg/cm?,
13,5~ 17,8 psi)

0,28 L (0,25 lmp qt, 0,30 US qv)

Pompe centrifuge a simple effect
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CARACTERISTIQUES | SPEC | © ?
Pidce & serrer Taille de Q'te Couple de serrage

' filetage Nm mekg ftelb
Bougie M14x1,25 1 20 2,0 14
Culasse (éctou) M 8 x1,25 4 30 3,0 22
(goujon) M § x1,25 4 13 1,3 9,4
Cylindre (écrou) M 8 x1,25 4 28 2,8 20
(goujon) M 8 x1,25 4 13 1,3 9,4
Boftier de pompc & cau M 6 x1,0 2 10 1,0 7.2
Boulon de vidange de refroidissement M 6 x1,0 1 10 1,0 7.2
Filtre 4 air M 6 x1,0 ] 2 0,2 1,4
Raccord de carburateur M 6 x1,0 4 8 0,8 5,8
Clapets d’admission M 3 x0,5 4 1 0,1 0.7
Tuyau d’échappement M 6x1,0 3 10 1,0 7.2
Silencieux M 6 x1,0 I 10 1,0 7,2
Carter M 6 x1,0 11 8 0,8 5,8
Couvercle de carter (droit) M 6 x1,0 6 10 1,0 7.2
Couvercle de carter (gauche) M 6 x1,0 4 5 0,5 3,6
Support (roulement d’axe principal) M 6 x1,0 2 8 0,8 5.8
Boulon de vidange d’huile M § x1,25 1 10 1.0 7,2
Kick starter M6 x1,0 I 10 1,0 7,2
Pignon primaire M12x1,0 1 &0 8,0 58
Embrayage M12x1,0 1 70 7,0 50
Ressort d’embrayage M 5 x0,8 4 6 0,6 4.3
Sélecteur de vitesses M 6 xi,0 1 10 1,0 7,2
Rotor de magnéto MI10x1,25 1 40 4,0 29
Startor M 6 x1,0 2 8 0,8 5,8
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CARACTERISTIQUES | SPEC ?3 ?

PARTIE-CYCLE

Modele YZ30/YZR0LW
Direction
Type de roulement de direction Roulement 2 roulcaux comque
Suspension avant YZ80 YZR0LW
Débattement de tourche avant 275 mm (10,8 1) —
Ressort de tourche longucur libic 430 mm (16,93 1n) —
Course de 1essort, STD K=2,90 N/mm K=3.00 N/mm
{0,290 kg/mm, 16,2 Ib/in)| (0.300 kg/mm, 16,8 Ib/in)
Ressort optionnel Ow —
Quantité d’hule 323 cm? —
(114 Imp ors, 10,9 US o
Niveau d huile 90 mm (3,54 1) —
<min ~ max > 80 ~ 120 mm —

(Du tuyau externe supéniewn avec le tuyau mténieur | (3,15 ~ 4,72 1n)
ct la ige d’amortisseur complétement appuyé sans
le tessort.)

Giarde d’hule Huile de suspension “017| «
Diametie exténeur de tube mnterne 36 mm (1,42 1) —
Extrémuté supérieure de fourche avant 24 mm (0,94 in) Zéio mm (Zéro n)
Suspension arnere YZ80
USA, CDN, AUS, NZ, ZA EUROPE
Débattement d’amortisseur 102 mm (4,02 n) —
Longueur de ressort libre 220 mm (8,66 1) —
Longueur de raccord 210 mm (8,27 1n) 215 mm (8,46 1)
<min -~ max > 202 ~ 220 mm —
(7.95 ~ 8,66 1n)
Course de 1essott, STD K=50 N/mm K=46 N/mm
(5.0 kg/mm, 280 Ib/in) (4.6 kg/mm. 258 1b/in)
Ressort optionnel Oul -
Pression de gas cnfermé 1,000kPa —

(10 kg/em?, 142 psi)

YZ80LW
AUS, NZ EUROPE

Débattement d’amortisseur 102 mm (4,02 ) —
Longueur de ressort libre 220 mm (8,66 1) —
Longueut de raccord 207 mm (8,15 1n) 217 mm (8,54 1)
<min ~ max > 202 ~ 220 mm “

(7,95 ~ 8,66 1n)
Course de ressort, STD K=52 N/mm K=48 N/mm

(5,2 kg/mm, 291 ib/in) (4.8 kg/mm, 269 Ib/in)
Ressort optionnel Oui —
Pression de gas enfermé 1,000kPa —

(10 kg/em?, 142 psi)
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SPEC | O F

Modele

YZ80/YZ80LW

Bras arniére:
Limite de jeu de bras oscillant
Extrémité

<],0 mm (0,04 1n)>

Roue:

Type de roue avant

Type de roue arriére
Taille/maténau de jante avant
Taille/matériau de jante arriére
Limite de voile de jante

YZ80

YZ30LW

Roue & rayons
Roue & rayons
1,40 x 17/Aluminum
1,60 x 14/Aluminum

(_
(_
1,40 > 19/Aluminum
1,85 x 16/Alummum

Vertical <2,0 mm (0,08 1n)> —

Latéral <2,0 mm (0,08 in)> —
Chatne de transmission YZR0 YZ30LW

Type/fabricant DID428G2/DAIDO —

Nombre de maillons
Fléche de 1a chaine

117 Maillons + Attache

35 ~45mm (1,4~ LB 1)

119 Maillons + Attache
e

Frein 4 disque avant
Dia extérieur X epaisseur
Epaisseur de plaquette
<limite>
Dia inténieur de maitre-cylindre
Dia intérieur de cylindre d’etrier
Type de hiquide de frein

4,0 mm (0,16 1n)

<0,8 mm (0,03 in}>
11,0 mm (0,433 1n)
22,22 mm (0,845 ) x 2
DOT #4

220 % 3,0 mm (8,66 x 0,12 1n)

Frein & disque arnére:
Dia extérieur X epaisseur
Epaisseur de plaquette
<limite>
Dia. intérieur de maitre-cylindte
Dia intérieur de cylindre d’etrier
Type de hiquide de fremn

3,7 mm (0,15 in)
<1,0 mm (0,04 in)>
12,7 mm (0,500 1n)
27,0 mm {1,063 1n)
DOT #4

190 x 3,0 mm (7,48 x 0,12 1n)

Levier de fremn & pédale de frein
Position du levier de fiein
Hauteur de pédale de frein

95 mm (3,74 1n)
7 mm (0,28 1n)

{Hauteur en dessous le haut du repose-pied)

Jeu de levier d’embrayage/position

2 ~ 3 mm (0,08 ~ 0,12 1n)/ au pivot du levier
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CARACTERISTIQUES

SPEC

2

Taille de

Couple de serrage

Piéce & serrer Q'te
filetage Nm mekg ftelb

Etuer supérieur et tube exteine M 8 x [,25 2 22 2,2 16
Etrier inféricur et tube externe M 8x 1,25 2 24 2,4 17
Etrier supérieur et colonne de direction M22x 1,0 1 110 11 80
Support de guidon et étrier supérieur M 8 x 1,25 4 27 27 19
Ecrou annulaire de direction M25x 1,0 1 Se reporter AN B
Fourche avant et boulon capuchon M40x 1,0 2 28 2,8 20
Soupape de base et fourche avant M22x 1,0 2 55 5.5 4)
Boulon capuchon et tige d’amortissew MI0x 1,0 2 15 1,5 11
{fourche avant)
Fourche avant et support de tuyau de frein M6x 1,0 1 10 10 7.2
Fourche avant et protecteur M6&x 1,0 6 6 0.6 4.3
Capuchon du cible d’accélératewr M 4x 0,7 2 1 0.1 0.7
Guide de tuyau frein avant et armature de guide | M 5 x 0,8 1 4 0.4 2.9
Levier de frem (boulon) M6x 1,0 | 6 0,6 4.3
Levier de frein (écrou) M6x 1,0 ] 6 0.6 4.3
Contre-écrouduréglage de positionde leverde frem | M 6 x 1,0 ] 5 0,5 3.6
Maitre-cylindre de frein avant et étrier M6x 1,0 2 9 0.9 6,5
Capuchon de maitie-cylindre de frein avant M 4 x 0,7 2 2 0.2 1,4
Boulon d’union de tuyau de frein avant MI10x 1,25 2 26 2,6 [9
Support d’étrier de frein avant et fourche avant | M 8 x 1,25 2 30 30 22
Etrier de frein avant et support d’étrier M 8 x 1,25 1 23 2,3 17
Etrier de frein avant et vis de purge M7x L0 1 6 0,6 4,3
Axe de roue avant et écrou MI12x [,25 1 70 7,0 50
Disque de frein avant et moyeu de roue M6x L0 3 12 1,2 8,7
Maitre-cylindre de fiemn arriére et cadre M6x 1,0 2 10 1,0 7.2
Réservorr de fremn arriére et cadre M6x 1,0 I 10 1,0 7,2
Etrer de frein arriére et support d’étrier M 8 x 1,25 2 23 2.3 17
Etrwer de frein arniére goupille de plaquette M10x 1,0 2 18 1,8 13
Etner de frein arriére et vis de purge M 8x 1,25 l 6 0,6 4.3
Protecteur et support d’étrier M6x 1,0 ! 10 1,0 7.2
Boulon d’union de tuyau de frein arnéie MI10Ox 1,25 2 26 2.6 19
Axe de roue arriére et écrou Mldx 1,5 1 110 It 80
Pignon mené et moyeu de roue M 8 x 1,25 4 43 4,3 31
Disque de frein arrigre et moyeu de roue M 6x 1,0 4 12 1,2 8,7
Montage du moteur;

Moteur et cadre (avant) MBx 1,25 1 40 4,0 20

Moteur et cadre (inférieur) M8x 1,25 1 40 4.0 29
Axe de pvot et écrou M12x 1,25 ] 53 5,3 38
Bras de relais et cadre MIOx 1,25 1 54 54 39
Bias de relais et bielle Ml12x 1,25 1 53 5.3 38
Bielle et bras oscillant M12x 1,25 1 53 53 38
Amortisseur arniere et cadre M10x 1,25 | 36 3,6 25

N.B.:

1 Serrer d’abord I’écrou annulaire 4 environ 38 Nm (3,8 mekg, 27 ftelb) 4 ’aide de la c1é dynamométrique puis

le dévisser d’un tour

2 Resserrer P'écrou annulatre 8 4 Nm (0,4 mekg, 2,9 ftslb)
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SPEC

CARACTERISTIQUES oy
Piece a serrer T:‘lille de Q’te Couple de serrage
filetage Nm mekg ftelb
Amortisseur arriére et bras de relais MI10x 1,25 1 32 3,2 23
Armature arnére et cadre M8 x 1,25 2 16 1,6 11
Tendeur de chaine de transmission (supérieur)et | M 8 x 1,25 1 23 2.3 17
cadre
Tendeur de chaine de transmission (inférieur) et | M6 x 1,0 1 10 1,0 7.2
cadre
Garde de joint et bras oscillant M6 x 1,0 2 10 1,0 7,2
Support de chaine et bras oscillant M8 »x 1,25 2 16 1,6 11
Support de tuyau de frein et bras oscillant M35 x— 4 4 0.4 2,9
Montage du réservoir 4 essence et cadre M6 x 1,0 2 7 0,7 5,1
Robinet d’essence et réservorr & essence M6 x 1,0 2 4 0.4 2,9
Support d’amortisseur et réservorr 4 essence M6 x 1,0 4 7 0,7 5.1
Etrier de positionnement de selle et réservorr & | M6 x 1,0 1 7 0,7 5,1
essence
Montage de buse d’arrivée d’arr M6 x 1,0 3 7 0,7 5.1
Pare-boue avant et étrier inférieur M6x 1,0 4 7 0,7 5,1
Montage de pare-boue arriére M6 x1,0 4 7 0,7 5,1
Montage de cache latéral {gauche et droit) M6 x1,0 4 7 0,7 5,1
Montage de selle M6x 1,0 2 7 0,7 5,1
N.B.:

A-Le couple de serrage des parties marquées dort étre vérifié apres le rodage ou avant chaque course




CARACTERISTIQUES

SPEC

£

PARTIE ELECTRIQUE

Modele

YZ30/YZR0LW

Systeme d’allumage
Avance minimale (AY PMH)

14°/11 000 tr/mn

Résistance de bobine de source (couleur)
Résistance de bobinage d’excitation {couleur)

Bloc CDI-Modéle/fabricant

0,9 mm (0,035 1n)
Type de dispositif d’avance Electrique
CDI:
Magnéto-medele/fabricant F4T807/MITSUBISHI

257 ~ 314 Q4 20°C (68°F) (Brun-Noir)
15,8 ~ 17,4 Q2 52 20°C (68°F)
(Blanc/Vert-Blanc/Rouge)
4ES-20/MITSUBISHI

Bobine d’allumage.
Modele/fabricant
Etincellement mimimale
Résistance de I'enroulement primaire
Résistance de I’enroulement secondaire

4KJ-10/'YAMAHA

& mm (0,24 in)

0,18 ~ 0,28 €2 4 20°C (68°F)
0,3 ~ 9,5 kQ 4 20°C (68°F)




SPECIFICATIONS GENERALES DE COUPLE/
DEFINITION DES UNITES

SPEC

£

SPECIFICATIONS GENERALES DE COUPLE

Ce tableau spécifie les couples de serrage des atta-
ches standard avec filetage 4 pas 1.S.0. standard

Les spécifications de couple pour les composants
ou ensembles spéciaux sont incdiquées dans les sec-
tions appropriées de ce manuel Pour éviter toute
déformation, serrer les ensembles avant de nom-
breuses attaches en suivant un ordre entrecroisé,
par étapes progressives, jusqu’a ce que le couple
final soit atteint A moins que ce ne soit spécifié
autrement, les spécifications de couple s’enten-
dent pour des filetages propres et secs. Les com-
posants doivent étre a température ambiante

SPECIFICATION
A B DE COUPLE
{Ecrou) {Vis)
Nm | mekg ftelb

10 mm 6 mm 6 0,6 4,5
12 mm 8 mm 15 1,5 11
14 mm 10 mm 30 3,0 22
17 mm 12 mm 55 5,5 40
19 mm 14 mm 85 8.5 61
22 mm 16 mm 130 3 l 94

DEFINITION DES UNITES

T®r

A Dhstance entre les plats
B Diamétre extenieur du filetage

Unité Signification Définition Mesure
mm Millimétre 10°°m Longueur
cm Centimétre 10°°m Longueur
kg Kilogramme 10° grammes Poids
N Newton 1 kg xm/s’ Force
Nm Newton-meétre Nxm Couple
m-+kg Métre-kilogramme m-kg Couple
Pa Pascal N/m? Pression
N/mm Newlom par millimétre N/mm Constante de ressort
L Litre — Yolume ou contenance
em’ Centimétre cube —_ Volume ou contenance
tr/mn Tour par minute — Régime moteur
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TECHNISCHE DATEN

SPEC | g

TECHNISCHE DATEN
ALLGEMEINE TECHNISCHE DATEN

Minimaler Bodenfreiheit

347 mm (13,7 1n)

Modell YZ80/YZ8OLW
Modellname. YZ80 YZ80LW
YZ80N1 (USA) YZ80LW {(EUROPA)
YZS0LC (EURQPA) YZ80LWN (AUS, NZ)
YZ80 (N)
(CDN, AUS, NZ, ZA)
Modell-Code-Nummer. YZ80 YZ80LW
AESA 4LC8
(USA, CDN, EUROPA, NZ, ZA)| (EUROPA)
4ESB 4LC9
(AUS) (AUS)
Abmessungen: YZ80 YZ30LW
Gasamttange 1.803 mm (71,0 in) 1881 mm (74,4 in)
Gasamtbreite 735 mm (28,9 in} «—
Gasamthohe 1.105 mm (43,5 in) 1.177 mm (46,3 in)
Sitzhohe 854 mm (33,6 In} 890 mm (35,0 in}
Radstand 1.257 mm {49,5 in) 1.283 mm {80,3 In}

389 mm (15,3 in)

Bohrung x Hub
Verdichtungsverhalthis
Anlalisystem

Grundgewicht Y280 YZ80LW
Mit Ol- und Vollem Tank 71 kg (156,5 |h} 73,9 kg (162,9 Ib)
Motor;
Bauart Wassergekuhlter Zweitakt-Motor, Benzin
Zylinder Ein Zylinder, nach vorne geneigt
Hubraum 82,9 cm? (2,92 Imp oz, 2,80 US oz)

47,0 x 47,8 mm (1,850 x 1,882 in)

8,2:1
Kickstarter
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TECHNISCHE DATEN

SPEC

£7

Modell

YZ80/YZ80LW

Schmiersystem.

Benzin/Ol-Gemisch {30 : 1) (Yamalube 2-R}

Olsorte oder Qualitat (Zweitakt)
Getriebedl

Regelmalige Olwechsel
Gesamiolmenge

10W30 SE

Yamalube 4 (10W-30} oder Motorol SAE

0,50 L (0,44 Imp gt, 0,52 US gt)
0,65 L {0,48 Imp qt, 0,68 US at)

Kihlerinhalt (einschheldlich Leitungen):

0,6 L (0,44 Imp gt, 0,62 US qt)

Luftfilter: NabBelement
Kraftstoff
Art Ausgenommen fur AUS: Bleifreies Super-Benzin
mit einer Oktanzahi von
95 {Roz} oderhoheroder
hoher
Fur AUS: Nur ungebleiten Kraftstoff
Tankinhalt 5L {1,170 imp gal, 1,32 US gal)
Vergaser:

Modell/Hersteller

VM28SS/MIKUNI

Zundkerze:
Modell/Hersteller
Elektrodenabstand

BR1OEG/NGK

0,5~ 0,6 mm (0,020 ~ 0,024 in)

Kupplungsbauart -

Mehrschelben-NalRkuppiung

Getriebe:

Primaruntersetzungssystem
Primaruntersetzungsverhaltnis
Sekundaruntersetzungssystem
Sekundaruntersetzungsverhaltnis
Getriebebauart

Bedienungssystem

Untersetzungsverhaltnis: 1. Gang
2. Gang
3. Gang
4. Gang
5. Gang
6. Gang

YZ80 YZ80LW

Zahnrad «

65/18 (3,611) —
Kettenantrieb «—

47/14 (3,357} 47/13 (3,615)
Syncrongetriebe, —

6-Gang

Linker Fuld o

27/11 {2,455} —

32/17 (1,882) —

26/17 {1,629} —

22/17 (1,294) «—

26/23 (1,130} —

25/25 (1,000) —
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TECHNISCHE DATEN | SPEC 597

Modell YZ80/YZ80LW
Fahrgestell: YZ80 YZ80LW
Rahmenbaurt Semi-Doppelscheifen- | «
rahmen
Nachlauf 26,2° “—
Nachlaufbertrag 86 mm (3,39 1n) 106 mm (4,17 In}
ReifengrolRe YZ80 YZ80LW
Bauart Mit Schlauch «—
ReifengrofRRe (Vorderrad) 70/100-17 40M 70/100-19 42M
Reifengrof3e (Hinterrad) 90/100-14 49M 90/100-16 52M
Reifendruck (Vor der und Hinter} 100 kPa —
(1,0 kg/cm?, 15 psi1)

Bremsen-
Vorderradbremse Einfach-Scheibenbremse
Betatilgung Rechte Hand
Hinterradbremse Trommelbremse
Betatigung Rechter Fu®
Radaufhangung.
Vorderradaufhangung Teleskogabel

Hinterradaufhangung

Schwinge {Monocross-Radaufhangung)

StofRdampfer.
Vorderrad-Stof3dampfer
Hinterrad-StoRdampfer

Luft-und Oldampfer sowie Schraubenfeder
Gas-und Cldampfer sowie Schraubenfeder

Hub des Rads:

Vorne
Hinten

YZ80 YZ80LW
275 mm (10,8 in) —
282 mm {11,171 1n} 287 mm{11,3in)

Elektrische Anlage:
Zindung

CDI-Schwungmagnetzunder
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recHNiscHE paTEN | SPEC | BF
WARTUNGSDATEN
MOTOR
Modell YZ80/YZ80LW
Zylinderkopf: %
Verzugsgrenze b 4 1 <0,03 mm (0,0012 in}>
h * | %*Linien zeigen Messungen mit Haarlineal an.
] Y
Zylinder:

Bohrungsdurchmesser/ <VerschleiRgrenzes>

Konizitats-Verschleifdgrenze
Undrundheitsgrenze

47,000 ~ 47,014 mm (1,8504 ~ 1,8509 in}Y/
<47,1 mm (1,850 in}>

<0,05 mm (0,0020 in}>

<0,01 mm {0,0004 in)>

Kolhen:
Kolbendurchmesser/
MeRpunkt¥
Kolbenspiel
<Grenze>
Kolbenbolzen-Aulermittigkeit

46,957 ~ 46,972 mm (1,8487 ~ 1,8493 in}y/
20 mm (0,79 in)

0,040 ~ 0,045 mm (0,0016 ~ 0,0018 in)
<1,0 mm (0,004 in}>

1,0 mm {0,039 in)/Auslal3seite

Kolbenbolzen:
Kolbenholzen-AuBendurchmesser/
<Grenze>

13,996 ~ 14,000 mm {0,5510 ~ 0,5512 in}/
<13,975 mm (0,5502 in}>

Ringenspalt (Eingebaut)/ <Grenze>

Seitliches Spiel (Eingebaut)/ <Grenzex

Kolbenring. s

Querschnitt /////é3
A7 77
ik

Zylindrisch

B=0,8 mm (0,031 in)

T=1,9 mm {0,075 in)

0,30 ~ 0,45 mm (06,012 ~ 0,018 in}/
<0,8 mm (0.031 1n)>

0,030 ~ 0,065 mm (0,0012 ~ 0,0026 in)/
<0,1 mm (0,04 in}>

Kurbelwelle’

Kurbelwangenbreite “A”
KurbeIWellenschlag ncH
Seitliches Spiel am
Pleuelflul3 “D”
Ausweichung des Pleuelauge “F"

44,90 ~ 44,95 mm {1,768 ~ 1,770 in)
<0,05 mm (0,0020 in)>

0,2 ~ 0,7 mm {0,008 ~ 0,028 in}
0,5~ 1,2 mm {0,020 ~ 0,047 in)
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Modell

YZ80/YZB0LW

Kupplung:
Reibscheiben: Dicke/Anzahl
<VerschleiBgrenze>
Kupplungsscheiben 1: Dicke/Anzahl
<Verzugsgrenze>
Kupplungsscheiben 2: Dicke/Anzahl
<Verzugsgrenze>
Ungespannte Lange der Kupplungsfedern/
Anzahl
<Grenze>
Kupplungsgehause: Axialspiel
Kupplungsgehéuse: Radialspiel
Kupplungsausruckmechanismus

2,9~3,1Tmm {0,114 ~8,122.1n) x 7
<2,7 mm (6,106 in)>

1,8 ~2,2mm {0,071 ~ 0,087 iIn} x 3
<0,1 mm {0,004 in)>

1,4 ~ 1,8 mm (0,055 ~ 0,071 in) x 3
<0,1 mm {0,004 in})>

34,0 mm {1,34in) x5

<32,0 mm {1,26 In)>

0,170 ~ 0,35 mm (0,004 ~ 0,014 1n}
0,022 ~ 0,051 mm (0,0009 ~ 0,0020 In)
Innendruck, Nockendruck

Getriebe:
Schlaggrenze der Haptwelle
Schlaggrenze der Antriebswelle

<0,01 mm (0,0004 1n)>
<0,01 mm (0,0004 1n}>

Schaltung:
Schaltungsart
Durchbiegungsgrenze der Fuhrungsstange

Nockenwalze und Fuhrungsstange
<0,05 mm (0,0020 1n}>

Kickstarter: Bauart
Kickstarter-Reibkraft

o

Sekundar-Kickstarter
P=0,6 ~ 1,6 kg (1,3 ~ 3,3 b}

Luftfilter-Ol (Olfeuchter Filtereinsatz}

Ol fur Schaumstoff-Luftfilter oder Motorgemischol

Vergeser:
Bauart/Hersteller/Anzahl
Identifikationsmarkierung

Hauptduse {M.J.)
Dusennadel-Klemmposition {J.N.)
Hauptzerstauber {N.J.)
Abschragung (C.A)
Leerlaufduse {P.J)
Leerlauf-Luftregulierschraube (P.A.S)
{Ausdrehungen)
VertilsitzgréBe {v.8.)
Starterdlse {G.S)
Schwimmerhdhe (F.H.)

VM26SS/MIKUNI
4ES10

#300

5H22-3

Q-2

3,0

#32,5

1-3/4

@256
#40
20,0 ~ 22,0 mm {0,79 ~ 0,87 in)

Zungenventil,
Dicke*

Ventilanschlaghthe
Biegegrenze

0,42 mm {0,017 In)

7.4 ~ 7,8 mm {0,291 ~ 0,307 In}
0,2 mm {0,008 in)
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Madell YZ80/YZ80LW

Kuhlanlage:

Kihlergrole:
Breite 110 mm (4,33 in}
Hoéhe 240 mm (9,45 in}
Starke 32 mm {1,26 in)

Kihlerdeckel-Offnungdruck 95~ 125 kPa (0,95~ 1,25 kg/cm?, 13,5~17,8 psi}

Kihler-Fassungsvermodgen {(Gesamtmenge) | 0,28 L (0,25 Imp gt, 0,30 US gt}

Wasserpumpe:
Bauart Kreiselpumpe mit einer Ansaugoffnung
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TecHMiscHE DATEN | SPEC| ©F
Anzuziehendes Teil Gewinde- | ppyah Anzugsmoment

groBe Nm mekg ftelb
Zundkerze M14x1,25 1 20 2,0 14
Zylinderkopf (Mutter) M 8 x1,25 4 30 3,0 22
{Stehbolzen) M 8 x1,25 4 13 1,3 9,4
Zylinder {Mutter} M 8 x1,25 4 28 2,8 20
{Stehbolzen) M 8 x1,25 4 13 1,3 9,4
Wasserpumpengehause M 6 x1,0 2 10 1,0 7,2
Kuhlmittelablal3schraube M 6 x1,0 1 10 1,0 7.2
Luftfilter M 6 x1,0 1 2 0,2 1,4
Vergaserverbindung M 6 x1,0 4 8 0.8 5,8
Zungenventil M 3 x0,6 4 1 0,1 0,7
Auspuffrohr M 6 x1,0 3 10 1,0 7.2
Schalldampfer M 6x1,0 1 10 1,0 7.2
Kurbelgehause M 6 x1,0 11 8 0,8 5,8
Kurbelgehausedeckel (Rechts) M 6 x1,0 6 10 1,0 7,2
Kurbelgehausedeckel {Links) M 6 x1,0 4 5 0,5 3,6
Halter (Hauptwellenlager) M 6 x1,0 2 8 0,8 5,8
OlablaRschraube M 8 x1,25 1 10 1,0 7,2
Kickstarter M 6 x1,0 1 10 1,0 7.2
Primarantriebsrad M12x1,0 1 80 8,0 58
Kupplung M12x1,0 1 70 7.0 50
Kupplungsfeder M 5 x0,8 4 6 0,6 4.3
Schaltpedal M 6 x1,0 1 10 1,0 7.2
Schwungmagnetzunder-Rotor M10x1,25 1 40 4,0 29
Stator M 8 x1,0 2 8 0,8 5,8
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FAHRGESTELL
Modell YZ80/YZ80LW
Lenkungssystem
Lenkerschaftlager Kegelrollenlager
Vorderradaufhangung: YZ80 YZ80LW
Hub der Vorderradgabel 275 mm (10,8 in) —
Ungespannte Federlange 430 mm (16,93 in) —
Federkonstante STD K=2,90 N/mm K=3,00 N/mm
(0,290 kg/mm, 16,2 Ib/in)| (0,300 kg/mm, 16,8 Ib/in)
Zusatzliche Feder Ja —
Olmenge 323cm? “—
(11,4 Imp oz, 10,9 US oz)
Olstand 90 mm {3,564 in) -
<Min. ~ Max.> 80 ~ 120 mm —

{Von der Oberkante des dulReren Rohres mitdem | (3,15 ~ 4,721n)
inneren Rohr und der Dampfungsstange ohne
Feder voll zusammengedruckt.)

Olsorte Teleskopgabelol “01% | «
AuRendurchmesser des inneren Rohres 36 mm (1,42 1n} —
Oberes Ende der Vorderradgabelbeinrohre 24 mm {0,94 in) Null mm (Null in)
Hinterradaufhangung YZ80

USA, CDN, AUS, NZ, ZA EUROPA
Hub des Stolldampfers 102 mm (4,02 1n) —
Ungespannte Federlange 220 mm (8,66 n) «—
Einbaulage 210 mm (8,27 in) 215 mm (8,46 in)
<Min ~ Max > 202 ~ 220 mm —

(7,95 ~ 8,66 In)
Federkonstante STD K=50 N/mm K=46 N/mm

(5,0 ka/mm, 280 |b/in) (4,6 kg/mm, 258 Ib/in)
Zusatzliche Feder Ja “—
Gasdampferdruck 1,000kPa «—

(10 kg/ecm?, 142 psi1)

YZ80LW
AUS, NZ EURCPA

Hub des Stoflidampfers 102 mm (4,02 in) «—
Ungespannte Federlange 220 mm (8,66 in) —
Emnbaulage 207 mm (8,15 in) 217 mm {8,54 in)
<Min. ~ Max > 202 ~ 220 mm —

(7,95 ~ 8,66 In)
Federkonstante STD K=52 N/mm K=48 N/mm

(5,2 kg/mm, 291 lb/in) (4,8 kg/mm, 269 Ib/in)
Zusatzliche Feder Ja —
Gasdampferdruck 1,000kPa «—

(10 kg/fcm?, 142 psi)
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Modell YZB80/YZB0LW
Schwinge:
Spiel der Schwinge {Grenze)
Axial <1,0 mm (0,04 in}>
Rader: YZ80 YZ80LW
Bauart: Vorderrad Speichenrader “—
Hinterrad Speichenrader —

FelgengroRe. Vorderrad/Baustoff
Hinterrad/Baustoff
Zulassiger Felgenschlag:

1,40 x 17/Aluminum
1,60 x 14/Aluminum

1,40 x 19/Aluminum
1,85 x 16/Aluminum

Senkrecht <2,0 mm (0,08 in}> “

Seitlich <2,0 mm (0,08 in)> —
Antriebskette: YZ80 YZ80LW

Bauart/Hersteller DID428G2/DAIDO —

Anzhal der Kettenglieder

Kettendurchhang

117 Kettenglieder +
Kettenschlof3
35 ~45mm{1,4~18in)

119 Kettenglieder +
Kettenschiof$
e

Vorderradscheibenbremse:
AuBBendurchmesser x Dicke
Bremsbelagstérke
<Grenze>
Hauptbremszylinder-Innendurchmesser
Bremssattelzylinder-Innendurchmesser
Bremsflussigkeit

220 x 3,0 mm (8,66 x 0,12 1n}

4,0 mm {0,16 in}

<0,8 mm (0,03 in)>
11.0 mm (0,433 in)
22,22 mm {0,845 in) x 2
DOT #4

Hinterradscheibenbremse:
Aufdendurchmesser x Dicke
Bremsbelagstarke
<Grenze>
Hauptbremszylinder-Innendurchmesser
Bremssattelzylinder-Innendurchmesser
Bremsfljussigkeit

190 x 3,0 mm (7,48 x 0,12 1n}

3.7 mm{0,15 in)
<1,0 mm (0,04 in)>
12,7 mm (0,500 in}
27,0 mm (1,063 in}
DOT #4

Bremshebel und Bremspedal:
Bremshebelposition
Bremspedalhohe

95 mm (3,74 1n)
7 mm {0,28 in)

{Vertikalabstand uber FuRraste)

Spiel am Kupplungshebels/Position

2 ~ 3 mm {0,08 ~ 0,12 in)}/auf der Seite der Hebel-

drehachse

29
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TecHNISCHE DATEN | SPEC ﬁj y
Anzuziehendes Teil Gewinde- | ppoan Anzugsmoment

grofie Nm mekg ftelb
Lenkerkrone und aufere Rohr M 8x 1,26 2 22 2,2 16
Untere Halterung und auBere Rohr M 8x 1,25 2 24 2,4 17
Lenkerkrone und Lenkerschaft M22x 1,0 1 110 1 80
Lenkerhalter und Lekerkrone M8x 1,25 4 27 2,7 19
Lenkerringmutter M25x 1,0 1 Siehe ANMERKUNG
Vorderradgabel und Hutschraube M40x 1,0 2 28 2,8 20
Gabelbein und Sockelventil M22x 1,0 2 55 5,5 40
Hutschraube und Dampferstange M10x 1,0 2 15 1,5 11
(vorderradgabel)
Vorderradgabel und Bremshbasishalter M6x 1,0 1 10 1,0 7.2
Vorderradgabel und Schutz M6 x 1,0 6 6 0.6 4,3
Gassellkappe M4dx0,7 2 1 0,1 0,7
Frontbremsbasis-Fiihrung und Fuhrungsstrebe | M 5 x 0,8 1 4 0,4 2,9
Bremshebel-Befestigung (Schraube) M6x 10 1 6 0.6 4,3
Bremshebel-Befestigung (Mutter) M6x 1,0 1 6 0,6 4,3
Bremshebelpositions-Sicherungsmutter M6x 1,0 1 5 0,6 3,6
Vorderrad-Hauptbremszylinder und Halterung | M 6 x 1,0 2 9 0,9 6,5
Vorderrad-Hauptbremszylinderkappe M 4x0,7 2 2 0,2 1,4
Vorderrad-Bremsschlauch- M10x 1,26 2 26 2,6 19
Verbindungsschraube
Bremssattelhalterung und Gabe! M 8x 1,25 2 30 3.0 22
Vorderradbremssattel und M8x 1,26 1 23 2,3 17
Bremssattelhalterung
Vorderrad-Bremssattel und M7x1,0 1 6 0,6 4,3
Entluftungsschraube
Vorderradachse und Mutter M12x 1,25 1 70 7.0 50
Vorderrad-Bremsscheibe und Radnabe M&x 1,0 3 12 1,2 8,7
Hinterrad-Hauptbremszyinder und Rahmen M6x 1,0 2 10 1.0 7.2
Hinterrabremse-Ausgleichsbehalter und M6 x 1,0 1 10 1,0 7.2
Rahmen
Hinterrad-Bremssattel und M 8x 1,25 2 23 2,3 17
Bremssattelhalterung
Hinterrad-Bremssattel und MT0x 1,0 2 18 1,8 13
Belagplattenstift
Hinterrad-Bremssattel und M8 x 1,25 1 6 0,6 4,3
Entluftungsschraube
Schutz und Bremssattelhalterung M6x 10 1 10 1,0 7,2
Hinterrad-Bremsschlauch- M10x 1,25 2 26 2,6 19
Verbindungsschraube
Hinterradachse und Mutter M14x 1,5 1 110 1 80
Abtriebszahnrad und Radnabe M8x 1,25 4 43 4,3 31
Hinterrad-Bremsscheibe und Rahmen M6x 1,0 4 12 1,2 8,7

ANMERKUNG:

1. Zuerst die Ringmutter mit Hilfe eines Drehmomentschlissels mit 38 Nm (3,8 mekg, 27 ftelb) festziehen

und danach um eine Drehung I6sen.

2. Danach die Ringmutter nochmals mit 4 Nm {0,4 mekg, 2,9 ftslb) festziehen.
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TECHNISCHE DATEN SPEC p?
Anzuziehendes Teil Gewinde- Anzahl Anzugsmoment
grof3e Nm mekg ft-ib
Motorbefestigung:
Motor und Rahmen {vorne) M 8 x 1,25 1 40 4,0 29
Motor und Rahmen (unter) M 8 x 1,256 1 40 4,0 29
Drehzapfenwelle und Mutter M12x 1,25 1 53 5,3 38
Relaisarm und Rahmen M10x 1,25 1 54 5,4 39
Relaisarm und Pleuelstange M12x 1,26 1 53 5,3 38
Pleuelstange und Hinterradschwinge M12x 1,25 1 53 5,3 38
Hinterrad-StoBdampfer und Rahmen M10x 1,25 1 36 3,6 25
Hinterrad-StoRdampfer und Relaiserm M10x 1,25 1 32 3,2 23
Hintere Stutze Rahmen M 8x 1,25 2 16 1,6 11
Antriebskettenspanner {oben) und Rahmen M8x 1,25 1 23 2,3 17
Antriebskettenspanner {unten) und Rahmen | M 6 x 1,0 1 10 1,0 7.2
Dichtungsschutz und Hinterradschwinge M6x 1,0 2 10 1,0 7.2
Kettenhalter und Hinterradschwinge M 8x 1,26 2 16 1,6 11
Bremsschlauchhalter und Hinterradschwinge | M 5 x — 4 4 0,4 2.9
Kraftstofftank und Rahmen M6x 10 2 7 0,7 5,1
Kraftstoffhahn und Kraftstofftank M6x1,0 2 4 0,4 29
Dampferhalter und Kraftstofftank M6x1,0 4 7 0,7 5,1
Sitzstellbugel und Kraftstofftank M6x 1,0 1 7 0,7 5,1
Seiteniufteinial® und Halterung MBx 1,0 3 7 0,7 5,1
Vorderrad-Kotflugel und untere Halterung M6x 1,0 4 7 0,7 5,1
Hinterrad-Kotfkiugel-Befestigung MBx 1,0 4 7 0,7 5,1
Befestigung des Seitendeckels MB&x 10 4 7 0,7 5,1
{Links und Rechts)
Sitz-Befestigung MBx 10 2 7 0,7 5,1
ANMERKUNG:
Das mit “A” markierte Teil st nach dem Einfahren und vor jedem Rennen auf richtiges Anzugsmoment
zu prufen.
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£7

ELEKTRISCHE EINRICHTUNGEN

Modell

YZ80/YZ80LW

Zundersystem:
Zundzeitpunkt
{Vor dem oberen Totpunkt)
Zundversteller

14°/11 000 U/min
0,9 mm {0,035 in)
Elektrisch-Ausfuhrung

CDI*
Modell/Hersteller
Widerstand der Ausgabespule (Farbe}
Widerstand der Anfnahmespule (Farbe)

CDI Einheit-Modell/Hersteller

F4T807/MITSUBISHI

15 8 ~ 19.4 Q bei 20°C (68°F)
(Weil3/Grun-Weil3/Rot)
4ES-20/MITSUBISHI

257 ~ 314 Q bei 20°C (68°F) (Braun-Schwarz}

Zundspule:
Modell/Hersteller
Mindestzundfunkenstrecke
Widerstand der Primarwicklung
Widerstand der Sekundarwichlung

4KJ- 10/ YAMAHA

6 mm (0,24 in}

0,18 ~ 0,28 Q bei 20°C (68°F)
6,3 ~ 9,56 kQ bel 20°C (68°F)
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ALLGEMEINE ANZUGSDATEN/
DEFINITION DER EINHEITEN

SPEC

7

ALLGEMEINE ANZUGSDATEN
Diese Tabelle spezifiziert Anzugsmomente fur nor-
male Befestigungselemente mit normalen 1.S.0.
Gewndenormen Anzugsmomente fur besondere
Bauteile bzw. Bauteleinherten sind 1n den
einzelnen Abschnitten in dieser Wartung-
sanleitung aufgefugrt Wenn Teile mit mehreren
Befestigungselementen festgezogen werden, die
Schrauben und Muttern kreuzweise und in
mehreren Schritten bis zum vorgeschriebenen An-
zusgsmoment festziehen, so dald keine Telle ver-
zogen werden Falls nicht anders vermerkt, so
gelten die Anzugsmoment fur trockene und
saubere Gewinde Die anzuziehenden Bauteile
sollten daber Raumtemperatur aufweisen

ROE

A Schhisselwerte

B Gewindedurchmesserer

ALLGEMEINE
A B ANZUGSMOMENTE
{Mutter} |{Schraube)
Nm {m-+kg | ft«lb
10 mm 6 mm 6 0.6 4,5
12 mm 8 mm 15 1.6 1
14 mm 10 mm 30 3.0 22
17 mm 12 mm 55 5.5 40
19 mm 14 mm 85 8.5 61
22 mm 16 mm 130 13 94

DEFINITION DER EINHEITEN

Einheit Bedeutung Definition Dimension
mm Millimeter 0 °m Linge
cm Zentimeter 10-*m Linge
kg Kilogramm 10° Gramm Gewicht
N Newton 1 kgxm/s? Kraft
Nm Newtonmeter N xm Anzugsmomente
im+kg Meterkilogramm m x kg Anzugsmomente
Pa Pascal N/m?’ Druck
N/mm Newtom pro millimeter N/mm Federkonstante
L Liter — Volumen oder
cm’ Kubikzentimeter — Fassunsgvermégen

.1

min Umdrehungen pro
{r/min) Minute o Motordrehzahl
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CABLE ROUTING DIAGRAM

SPEC

£7

CABLE ROUTING DIAGRAM

Throttle cable

Brake hose

Fuel tank breather hose
Clutch cable

"ENGINE STOP” button lead
Cable guide

Band

“ENGINE STOP” button
Lever holder

Protector

Pass the clutch cable between the brake hose
and throttle cable,

EISEOSISGIOEISS

M A

&

Brake hose routing.

Master cylinder » Throttle cable (outside) *Cable
gude (left of under bracket) » Guide (protector) »
Protecter (behind} » Brake hose holder » Caliper
Keep the clearance between the “Engine stop”
button and fever holder

Do not pinch the “Engtne stop” button lead
Insert the end of the fuel tank breather hose nto
the hole of steering shaft

Pass the brake hose behind the protector and
Insert it into the ring of the protector

Cross the throttle and clutch cables over the
installed number plate




SCHEMA DE CHEMINEMENT DES CABLES
KABELFUHRUNGSUBERSICHTPLAN

SPEC | PF

SCHEMA DE CHEMINEMENT
DES CABLES

(D Cable d’accélérateur

(2) Tuyau de fren

Tuyau de reniflard de réservoir a essence

(4) Cable d’embrayage

(5) Fil de bouton d’arrét du moteur “ENGINE
STOP”

(6) Guide de cable

(7 Collier

Bouton d’arrét du moteur “ENGINE STOP”’

Support de levier

10

Protecteur
Passer le cible d'embrayage entre le cible de frein et
le cdble des gaz
Parcous du céble de fiemn-
Maitre cylinder - » Extérieur céble gaz > Guide de
cables {cOté gauche sous le coude) » Coude
(protetecteur) * Proteuteur (dernére) » Support de
tuyau de frein -> Etrier de frein
Garder un espace entre le bouton d’arrét moteur et la
poignée du levier.
Ne pas heurter le bouton d’arrét moteur
Insérer I'extrémité du tuyau de reniflard du réservon
4 essence dans 'onfice de 'arbre de direction
Passer le tuyau de ftein derriére le protecteur et 'insé-
rer dans la bague du protecteur
Crowser les cibles d’accélérateur et d’embrayage au
niveau de la plague de numéro

o

g =H EHSD

KABELFUHRUNGSUBERSICHT-
PLAN

Gaskabel

Bremsschlauch
Kraftstofftank-Beluftungsschlauch
Kupplungskabel

Lertungskabel des Motorstoppknopfes
ENGINE STOP”

Kabelfuhrung

Band

Motorstoppknopf ,,ENGINE STOP”
Hebefhalter

Schutz

GELE

B e

Das Kupplungsseit zwischen dem Bremsschlauch
und dem Gassei) durchfuhren

Verlegung des Bremsschlauches:
Hauptbremszylinder — Gasseil (AuBenseite)
Seilzugfuhrung (links von der unteren Halterung)
-» Halterung (Schutz) -+ Schutz (hinter) »
Bremsschlauchhalter - » Bremssattel

Einen Abstand zwischen dem Motorstoppknopf
und dem Hebelhalter einhalten

Das Kabel des Motorstoppknopfes nicht einklem-
men

Das Ende des Kraftstofftank-Luftungsschlauches
in die Bohrung der Lenkwelle einsetzen

Den Bremsschliauch hinter dem Schutz und
durch die Ringe durchfuhren.

Das Gaskabel und das Kupplungskabel auf Hohe
des Nummernschilds uberkreuzen

mM @ G @

& =



CABLE ROUTING DIAGRAM | SPEC | § ?

(® Throttle cable

(2) “ENGINE STOP” button lead
@ Cable guide

() Radiator breather hose

(3 Clutch cable

@ High tension cord

@ Band

Earth lead

@ col magneto lead
Transmission breather hose
4D Clamp

(2 Hose guide

(3 Rear brake hose

Reservoir tank hose

@9 CDl unit

Brake hose holder

(D Rear brake master cylinder
CDI unit lead

Ignition coil

@D \gnition coil lead

@D Air vent hose (left) [ £ =300 mm (11.8 in)]

@ Air vent hose (right) [ £ =380 mm (15 0 in}]

@ Overflow hose

Do not contact the high tension cord and earth lead.

Pass the reservoir tank hose between the rear brake
hose and swingarm bracket

Brake hose routing: Master cylinder — Inside of
swingarm bracket — Brake hose holder — Caliper

[D] Pass the high tension lead outside of the radiator hose

Pass the transmussion breather hose, air vent hose
{right) and overflow hose into the cable guide.

Pass the throttle cable under the frame to avoid con-
tact with the fuel tank mounting bolt.

Clamp the air vent hose {left), {right) and overflow hose.

Pass the air vent hose {left) to the left of the relay arm
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SCHEMA DE CHEMINEMENT DES CABLES

KABELFUHRUNGSUBERSICHTPLAN | SPEC 5557

(1) Cable d’accélérateur

(@) Fil de bouton d’arrét du moteur “ENGINE STOP”

(3 Guide de cible

(@) Tuyau de remiflard de radiateur

() Cable d’embrayage

(&) Cordon de haute-tension

(D Collier

Fit de masse

@ Fil de magnéto CDI

Tuyau de reniflard d’huile de boite de vitesses

D Bnde

(2 Gude de tuyau

(3 Tuyau de frein arnére

Tuyau de vase d’expansion

@9 Bloc CDI

Support de tuyau de fremn

3 Maitre cylindre de frein arriére

Conducteur d"unité CDI

Bobine d’allumage

@0 Conducteur de bobine d’allumage

@D Tuyau de ventilation (gauche) [ £ =300 mm (11,8 )]

(32 Tuyau de ventlfation (drowt) [ £ = 380 mm (15,0 1n)]

(23 Tuyau de rop-plein

Ne pas mettre en contact avec le cible haute tension ou le
céible de masse.

Passer le tuyau de réservoir entre le tuyau de frem arnére
et 1"étrier du bras oscillant

Parcours du cible de frein
Maftre cylindre — A I'intérieur de bride de bras arrigre
— Support de tuyau de frein — Etrier du frein

[B] Passer le conducteur de haute tension A 'extérieur du
tuyau du radiateur

Passer le remiftard de transmisston, le tuyau de ventila-
tion (droite) et le tuyau de trop-plemn dans le guide de
cibles

{F] Faire passer le cable d’accélérateur sous le cadre afin
d’éviter tout contact avec le boulon de fixation du réser-
votr d’essence

Brider le tuyau de ventilation (gauche et droite) et le
tuyau de trop-plein

Passer le tuyau de ventilatton (gauche) & gauche du bras
de relais

(1) Gaskabel

@ Leitungskabel des Motorstoppknopfes
~ENGINE STOP”

(® Kabelfiihrung

@ Kuhler-Beluftungsschlauch

(& Kupplungskabel

(& Hochspannungskabel

@ Band

Masserkabel

® Leitungskabel des CDI-Magnetziinders

Getriebeol-Bellftungsschlauch

D Klemme

(2 Schlauchfithrung

(3 Hinterradbremsschlauch

Ausgleichbehalterschlauch

{9 CDI-Einhet

Bremsschlauchhalter

d? Hinterrad-Hauptbremszylinder

Kabel der CDI-Einheit

Zundspule

@0 Zindspulenkabel

@D Beluftungsschlauch {Links}

[2 =300 mm {11,8In)]

@ Beluftungsschlauch {Rechts)
[ £ =380 mm (15,0 n}]

@3 Uberlaufschlauch

Das Hochspannungskabel und das Masse-
kabel nicht beruhren.

Den Behalterschlauch zwiscehn hinterem
Bremsschlauch und Schwingenbugel verle-
gen.

Verlegung des Bremsschlauches:
Hauptbremszylinder — Innenseite der
Hinterradschwingen-Halterung —
Bremsschalauchhalter — Bremssatte!

(D] Das Hochspannungskabel an der AuRenseite
des Kuhlerschlauchs durchfuhren.

Getriebeol-Beluftungsschlauch,
Beliftungsschlauch (Rechts) und Uberlauf-
schlauch durch die Kabelfihrung leiten.

[F) Das Gaskabel unter den Rahmen verlegen, um
jeden Kontakt mit der Befestigungsschraube
des Kraftstofftanks zu vermeiden.

Beliiftungsschlauche (Rechts, Links) und
Uberlaufschlauch befestigen.

Beluftungsschlauch {Links) inks am Relaisarm
vorbeifuhren.
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SETTING PARTS
NOTE:

For details of machine setting, refer to *CHAP-

TER 7 (TUNING)”.
CARBURETOR

Part name Size Part number
Main Jet (1) #290 | 137-14143-58
(STD) | #300 | 137-14143-60
#310 | 137-14143-62
Pilot Jet @ #30 260-14142-30
{STD) | #325 |260-14142-32
#35 | 260-14142-35
Throttle Valve 3 25 2X6-14112-25
{STD) 3.0 2X6-14112-30
3.5 2X6-14112-35
Main nozzle(4) Q-0 |3R1-14141-50
(STD) | Q-2 |3R1-14141-52
Q-4 | 3R1-14141-54

DRIVE AND DRIVEN SPROCKETS

Part name Size Part number
Drive sprocket ) 127 93822-12012
*%(STD) 13T 93822-13024
*(STD) 14T 93822-14037
15T 93822-15065
Driven sprocket (2 46T |4ES-25446-00
(STD)| 47T |4ES-25447-20
48T |4FS-25448-00
*YZ80
*xYZ280LW




PIECES DE REGLAGE

EINSTELLBAUTEILE |SPEC

EINSTELLBAUTEILE

27

PIECES DE REGLAGE

N.B.:

Pour les détails du réglage de la machine, voir le

“CHAPITRE 7 (MISE AU POINT)”,

ANMERKUNG:

Einzelheiten uber die Einstellung der Mashine

sind dem, ~KAPITEL 7 {TUNING}”

CARBURATEUR VERGASER
Nom de piéce Taille | Numéro de piéce Teilebezeichnung |GrofRe| Teilenummer
Gicleur principal (D) #290 137-14143-58 Hauptdiise (D #290 | 137-14143-58
(8TD) | #300 137-14143-60 (STD) | #300 | 137-14143-60
#310 137-14143-62 #310 | 137-14143-62
Gicleur de ralenti 2 #30 260-14142-30 Leerlaufdiise 2) #30 260-14142-30
(STD) | #32.5 260-14142-32 (STD) | #325 | 260-14142-32
#35 | 260-14142-35 #35 | 260-14142-35
Boissean 3) 2,5 2X6-14112-25 Drosselventil (3) 2,5 2X6-14112-25
(STD) | 3,0 2X6-14112-30 {STD) 3,0 2X6-14112-30
35 2X6-14112-35 35 2X6-14112-35
Tubulure principal @) | Q-0 3R1-14141-50 Hauptzerstauber (4) | Q-0 3R1-14141-50
(STD) | Q-2 | 3RI-14141-52 {STD) | Q-2 | 3R1-14141-52
QA4 3R1-14141-54 Q-4 3R1-14141-54

PIGNON D’ENTRAINEMENT ET PIGNON

ANTRIEBSKETTENRAD UND

MENE ABTRIEBSKETTENRAD
Nom de piece Taille |Numéro de piéce Teile-Name GroBBe | Teilenummber
Pignon de sortie de 12D 93822-12012 Antriebskettenrad (1) 12Z 93822-12012
boite M  **(STD)! 13D | 93822-13024 *%(STD) | 13Z | 93822-13024
#*(STD) 14D 93822-14037 *(STD) 142 93822-14037
15D | 93822-15065 15Z | 93822-15065
Pignon memné & 46D  |4ES-25446-00 Abtriebskettenrad @| 462 |4ES-25446-00
(STD)| 47D |4ES-25447-20 (STD}, 47Z |4ES-25447-20
48D |4ES-25448-00 487 |4ES-25448-00
*Y 7.80 *YZ80
#5YZ80LW **YZ80LW
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FRONT FORK
Front fork spring (1)
YZ30
TYPE SPRING SPRING 1D
RATE PART NUMBER MARK
STD 0 290 4ES-23141-40 -
SOFT 0.280 4ES-23141-50 1 slit
STIFF 0 300 4ES-23141-60 2 slits
YZ30LW
TYPE SPRING SPRING 1D
RATE PART NUMBER MARK
STD 0.300 4LB-23141-10 -
SOFT 0.290 4ES-23141-40 -
STIFF 0.310 4ES5-23141-70 3 slits
NOTE:

The I D mark (sht) @) 1s proved on the end of
the spring.

REAR SHOCK ABSORBER
Rear shock spring (1)

YZ80
For USA, CDN, AUS, NZ and ZA
TYPE SPRING SPRING 1.D.
RATE PART NUMBER COLOR
STD 5.0 4ES-22212-F0 -
SOFT 4.8 4ES5-22212-G0 Red
STIFF 52 4ES-22212-HO Blue
For EUROPE
TYPE SPRING SPRING 1.D.
RATE PART NUMBER COLOR
STD 4.6 4ES-22212-K0 Green
SOFT 4.4 4ES-22212-M0 Brown
STIFF 4.8 4ES-22212-G0 Red
YZ80LW
For USA, CDN, AUS, NZ and ZA
TYPE SPRING SPRING 1.D.
RATE PART NUMBER COLOR
STD 5.2 4ES-22212-H0O Blue
SOFT 5.0 4ES-22212-F0 -
STIFF 54 4ES-22212-J0 Black
For EUROPE
TYPE SPRING SPRING 1.D.
RATE PART NUMBER COLOR
STD 4.8 4ES-22212-G0 Red
SOFT 4.6 4ES-22212-K0 Green
STIFF 5.0 4ES-22212-F0 -
NOTE:

The 1.D. color @ 1s marked at the end of the
spring.
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FOURCHE AVANT
Ressort de fourche avant (I)

VORDERRADGABEL

Vorderradgabelfeder (7)

YZ80 YZ80
CONSTANTE | NUMERO DE | MARQUE TYP FEDER- FEDER-TEILE- KENN-
TYPE DU PIECE DE  |D’IDENTIFI- KONSTANTE | NUMMER |MARKIERUNG
RESSORT RESSORT CATION STD 0,290 4ES-23141-40 -
STD 0,290 4ES-23141-40 - WEICH 0,280 4ES-23141-50 | 1 Schlitze
MOUY 0,280 4ES-23141-50 | 1 fente HART 0,300 4ES-23141-60 | 2 Schlitze
DUR 0,300 4ES-23141-60 | 2 fente
N YZ80LW
— - Typ FEDER- | FEDER-TEILE- |  KENN-
CONSTANTE NUMI(@:RO DE { MARQUE KONSTANTE | NUMMER |MARKIERUNG
TYPE DU PIECEDE |D’IDENTIFI-
RESSORT RESSORT CATION v\?ETlgH g,goo 4;3'23:::'10 =
STD 0,300 4LB-23141-10 - ™ 290 4 3"53 40 ;I_
NOU 5,290 S 314140 — ART 0,310 4ES-23141-70 | 3 Schlitze
DUR 0,310 4ES-23141-70 | 3 tenie
N.B.: ANMERKUNG:

La marque d"identification (fente) @) se tiouve A

Iextrémté du ressort

Die Kenn-Markierung ({Schlitz) @ 1st am Ende der
Feder angebracht

AMORTISSEUR ARRIERE HINTERRADSTOSSDAMPFER
Ressort d’amortisseur arriere (1) HinterradstoRdampfer-Schraubenfeder (1)
YZ80 YZ80
Pout USA, CDN, AUS, NZ et ZA Fur USA, CDN, AUS, NZ und ZA
CONSTANTE | NUMERO DE | COULEUR TYP FEDER- FEDER-TEILE- | KENN-
TYPE DU PIECE DE  |DIDENTIFI- KONSTANTE | NUMMER FARBE
RESSORT RESSORT CATION STD 5,0 4ES-22212-F0 -
STD 50 4ES-22212-F0 - WEICH 4,8 4ES-22212-G0 Rot
MOy 48 4ES-22212-GO Rouge HART 5,2 4ES-22212-HO Blau
DUR 52 4ES-22212-H0 BI
: = Fur EUROPA
Pour EUROPE TYP FEDER- FEDER-TEILE- | KENN-
CONSTANTE | NUMERO DE | COULEUR KONSTANTE NUMMER FARBE
TYPE DU PIECEDE |D’IDENTIFI- ) 26 AES.22212-K0 Grin
RESSORT RESSORT CATION
- WEICH 4.4 4ES-22212-M0 | Braun
STD 4,6 4ES-22212-K0 Vert SART 15 2ES22212.G0 ot
MOU 4,4 4ES-22212-M( Brun -
DUR 4.8 4ES8-22212-G0O Rouge YZ8OLW
YZS0LW Fur USA, CDN, AUS, NZ und ZA
Pout USA, CDN, AUS, N7 et ZA TYP FEDER- | FEDER-TEILE- |  KENN-
CONSTANTE | NUMERO DE | COULEUR KONSTANTE | NUMMER FARBE
TYPE DU PIECE DE |’ IDENTIEL STD 5,2 4ES-22212-HO Blau
RESSORT RESSORT CATION WEICH 5,0 4ES-22212-F0 -
STD 52 4ES-22312-H0 Bleu HART 5,4 4ES-22212-J0 | Schwarz
MOU 5,0 4ES-22212-F0 - Fur EUROPA
DUR 2 ES o do | R ryp | FEDER- | FEDER-TEILE- | KENN-
Pout EUROPE KONSTANTE | NUMMER FARBE
CONSTANTE | NUMERO DE | COULEUR STD 4.8 4ES-22212-GO Rot
TYPE DU PIECEDE |DIDENTIFI- WEICH 4,6 4ES-22212-K0 Grun
RESSORT RESSORT CATION HART 5,0 4ES-22212-F0 -
STD 4,8 4ES-22212-G0 Rouge
MOU 4,6 4ES-22212-K0 Vert ANMERKUNG:
DUR 50 4ES-22212-Fi - Die Kenn-Farbe (@ ist am Ende der Feder
N.B.: markiert.

La couleur d’idenufication @ est indiquée &
I"extrémité du ressort
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REGULAR INSPECTION
AND ADJUSTMENTS

CHAPITRE 3
VERIFICATION ET
REGLAGES COURANTS

KAPITEL 3
REGELMASSIGE PRUFUNG
UND EINSTELLUNGEN




MAINTENANCE INTERVALS
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MAINTENANCE INTERVALS

The following schedule 1s intended as a general guide to maintenance and lubrication. Bear in mind
that such factors as weather, terrain, geographical location, and individual usage will alter the required
maintenance and lubnication intervals If you are a doubt as to what intervals to follow n maintaining
and lubricating your machine, consult your Yamaha dealer

Item

After
break-
n

Every
race

Every
third

Every
fifth

Remarks

[ PISTON
Inspect and clean
Replace

Inspect crack
Remove carbon

PISTON RING
Inspect
Replace

PISTON PIN, SMALL END BEARING
Inspect
Replace

Check rning end gap

CYLINDER HEAD
Inspect and clean
Retighten

Remove carbon
Check gasket

CYLINDER
Inspect and clean
jeplace

Seizure
Wear

CLUTCH
Inspect and adjust
Replace

TRANSMISSION
Replace oil
Inspect transmisston

Inspect friction plate,
clutch plate and spnng

s

Yamalube 4 (10W-30) or
SAE 10W30 SE motor ol

SHIFT CAM, FORK
Inspect

Inspect wear

ROTOR NUT
Retighten

MUFFLER
Inspect
Clean

CRANK
Inspect and clean

CARBURETOR
Inspect, adjust and clean

SPARK PLUG
Inspect and clean
Replace

DRIVE CHAIN
Lubricate, slack, alignment

Replace

Use chain lube
Chainslack' 35~ 45 mm
(14~181m}
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ltem

After

break-

n

race

Every

Every

third

Every
fifth

As re-
quired

Remarks

COOLING SYSTEM
Check coolant level and leakage
Check radiator cap operation
Replace coolant
Inspect hoses

Every two years

QUTSIDE NUTS AND BOLTS
Retighten

Refer to “STARTING
ANDBRAKE-IN" section
in the CHAP!TRE 1.

AIR FILTER
Clean and lubncate
Replace

Use foam air -filter o1l or
engine mixing oil

FRAME
Clean and Inspect

FUEL TANK COCK
Clean and inspect

| BRAKES

Adjust lever position and pedal height

Lubricate pivot point

Check fluid jevel and leakage

Retighten brake disc bolts, caliper
bolts and union bolts

Replace pads

® | @

| FRONT FORKS
Inspect and adjust
Replace o
Replace o:l seal

Suspension oil 01"

FRONT FORK OIL SEAL AND DUST SEAL
Clean and lube

| REAR SHOCK
Inspect and adpust
Lube and retlghten -

CHAIN GUARD AND ROLLERS
Inspect

SWINGARM
Inspect and retlghten

RELAY ARM CONNECTING ROD
Inspect and lube

STEERING HEAD

Inspect free play and retighten
Clean and lube

Replace bearing

TIRE, WHEELS :
Inspect air pressure, wheel run-out,
tire wear and spoke looseness |
Retighten sprocket bolt ‘
Inspect bearings
Replace bearings
l.ubricate

THROTTLE, CONTROL CABLE
Check routing and connection
Lubricate

® 'O o9
' [
;

Lithium base grease

Molybdenum disulfide
grease

Molybdenum disulfide

grease

Lithium base grease

Lithium base grease

Yamaha cable lube or
SAE 10W30 motor o
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PROGRAMME D’ENTRETIEN

Le programme suivant est destiné a servir de guide général pour Pentretien et la lubrification. Gardez
a I’espnit que le temps, le terrain, la situation géographique et 'emplor que vous faites de votre machine
ont une grande 1nfluence sur les intervalles d’entretien et de lubrnification En cas de doute au sujet
des intervalles d’entretien et de lubrification a adopter, consultes votre concessionnaire Yamaha

Apres |Chaque Chaque _Chaqu\e ,,Sl
Partie Iroms- Cinquie-nécessa- Remarques
rodage | course |
1eme me re
PISTON Contrdler s"1l n'est pas
Contrdler et nettoyer ® @ fendu
Changer ® ® | Décalaminer -
SEGMENT Contrdles 'ecartement
Contrdler ¢ * des cxl:émuc:c ’
Changer | _._ 1 ]
AXE DE PISTON, ROUI EMENT
DF PIED DE BIFILE
Contrdler ®
Changer o - ® o
CULASSE Décalaminer
Contréler et nettover ® ® Contréler le jomnt
Resserrer o ® ® - N L
CYLINDRE Grippage
Contrdler et nettoyer ® ® Ujsu[:]c‘u
Changer | ® -
EMBRAYAGE Contidler les disques de
Contrdler et régler ® ® friction, les disques
Changer L | B @ d'embrayage et _lfs_ ressorts
BOITE DE VITESSE Hutle Yamalube 4 {10W-30)
Changer 'huile ® L ou huwle moteur SAE
Contrdler la boite de vitesse B ~® | I0W30SE
BARILLET & FOURCHETTES
DF SELECTEUR Contidler Pusure
Contrdler 1 ) ®
ECROU DU ROTOR
Resserrer @ e
POT D'’ECHAPPEMENT
Contrdler ® ®
Nettoyer - e I ®
VILEBREQUIN
Contrdler et nettoyer ® ®
CARBURATEUR
Contrdler, régler et ncttoyer ® ® |
BOUGIE
Contrdler et nettoyver ® o
Changer ®
CHAINE DE TRANSMISSION Utliet du bubrafiant
Graisser, jeu, alignement ® ® pout chaine
Changer o Jeu de la chaine
35 ~45mm (L4~ 1,8 m)
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Partie

Apres
rodage

Chaque
course

CIRCUIT DE
REFROIDISSEMENT
Contréler le mveau du liquide
de refroidissement et
st n'y a pas de fuite
Contrdler le fonctionnement du
bouchon de radhateur
Changer le iquide de
refroidissement
Contrdler les tuyaux

Chaque
tros-
1eme

Chaque; 51

me

e

cmguie-nécessa-

Remarques

Chague deux ans

BOULONS ET ECROUS
EXTERIEUR
Resserrer

FILTRE A AIR
Nettoyer el graisser
Changer

CADRF
Nettoyer et controler

RESERVOIR A ESSENCE,
ROBINET A ESSENCE
Nettoyer ¢t controler

[ REINS
Régler la position du levier et 1a
hauteur de la pédale
Graisser les pivals
Controler le mveau de fluide
et les fuites
Resserrer les boulons du frewn
a disque, les boulons des
machoires et fes boulons de haison
Changer les plaquettes

FHOURCHE AVANT
Contrdler et 1égler
Changer "huile
Changer la bague d’etanchéiic

BAGUE D’ETANCHEITE ET
JOINT ANTIPOUSSIERE DE
FOURCHE AVANT
Nettoyer et lubrifier

AMORTISSEUR ARRIERE
Contrdler et régler
[ ubrifier et resserrer

;
:
e |@®

Se reporter a la section
“MISE EN ROUTE ET
RODAGE"” du CHAPI-
TRE 1

‘ ®

Uuliser de Uhuile pow filue 2 awr

en mousse ou de Uhuile de mé-
lange pour motew 2-temps

Huile de suspension ‘01"

Graisse a base de hthium

Graisse au bisulfure de
molybdene

GUIDE.CHAINE ET ROULEAU
Contrdler

BRAS OSCILLANT
Contrdler et 1esserrer

BRAS RELAIS, BIEILE
Contrdler et fubrifier
TETE DE FOURCHE
Contréler le jeu
Nettoyer et lubrifier
Changer le roulement

Graisse au bisulfure de
molybdeéne

Graisse a base de hthium
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PROGRAMME D’ENTRETIEN ADJ

Partie

Apres
rodage

Chaque
course

Chaque

1eme

Chaque
[rois- cinquie-

mg¢

S

nécessa-

e

Remarques

PNEU, ROQUES

Contrdler la pression de gonflage,
le voule de rouc et ["usure des
pneus et vour $"1l n'y a pas de
rayon detendu

Resserrer les boulons de la roue
dentée

Contrdler les roulements

Changer les roulements

Graisser

Graisse 4 base de hthium

ACCELERATEUR, CABLES DF

COMMANDE

Contgdler le chamimnement et le
branchement

Graisser

Yamaha lube pour cible ou
Hutle moteuwr SAE 10W30
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WARTUNGSINTERV

ALLE

INSP
ADJ

WARTUNGSINTERVALLE

Der folgende Wartungsplan dient nur als allgemeine Richtlime fur Wartung und Schmierun In Abhan-
gigkeit von den Wetterbedingungen, dem Terrain, der geographischen Lage und den individuellen Fahr-
gewohnheiten sind die aufgefuhrten Wartungs- und Schmierinteralle zu andern. Falls Fragen hinsichtlich
der Wartungs- und Schmierntervalle auftreten sollten, wenden Sie sich bitte an lhren Yamaha Fach-

handler,
Nach | Nach
8 n Nach dem I:j;: ledem | jedem We Bemerkungen
enennung Einfahren |} dritten [funften Erforderlich g
Rennen
RennenRennen
KOLBEN Auf Risse prufen
Prufen und reimigen ® ® Olkohleablagerungen
Erneuern ] ) @ ® entfernen
KOLBENRINGE
Prufen ° ® Krc:JIIf:):nnnng-Endspalt
Emeuern e o ° |
KOLBENBOLZEN PLEUELAUG
ENLAGER
Prufen @
Erneuern ¢ L ]
ZYLINDERKOPF Olkohleablagerungen
Prufen und reinigen ® I ® entfernen
Nachziehen e ® Dichtung prufen
ZYLINDER
Prufen und retmigen @ ¢ Kolbenfresser
Abnutzung
Erneuern . } hd -
KUPPLUNG Reibscheiben, Kuppl-
Prufen und einstellen ® 9 ungsscheiben und
Erneuern B ® ) Feder prufen
| GETRIEBE Yamalube 4 (10W-30)
Ol wechseln L ® oder Motorol SAE
Getrlebe__qg_f_e_[“n L B o L ® 10W30 SE ]
SCHALTWALZE SCHALTGABEL Auf Abnutzung
Prufen SR B L @ lprufen
ROTORMUTTER
Nachziehen ® ®
SCHALLDAMPFER
Prufen ® ®
Re|n|gen Y e _._ L e
KURBELWELLE
Prufen und reinigen L ] ® _
| VERGASER |
Prufen einstellen und reinigen ® ®
ZUNDKERZE
Prufen und reinigen o ®
Erneuern L

3-1



WARTUNGSINTERVALLE
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Benennung

Nach
jedem

Nach

Nach redem

|edem
Rennen

Nach dem Wie
Einfahren

RennenRennen

dntten ffunften|Erforderlich

ANTRIEBSKETTE
Schmieren, Durchhang und
Ausrichtung
Erneuern

Bemerkungen

T(ettenschmlermnttel
verwenden’
Durchhang: 35 ~ 45

mm (1,4 ~ 1,8 1n)

KUHLANLAGE
Kuhlmittelstand prufen und auf
Undichtgkeit achten
Funktion des kuhierdockels
kontrollieren
Kuhlmittel wechseln
Schiauche prufen

MUTTERN UND SCHRAUBEN
AN DER AUSSENSEITE
Nachziehen

Alle zwer Jahre

Siehe Abschnitt
~STARTEN UND
EINFAHREN” im
KAPITEL 1

LUFTFILTER
Retnigen und schmieren
Erneuern

RAHMERN
Reimigen und prufen

Ol fur Schaumstoff- h
Luftfiltereinsatz oder
2-Takt-Mischol

KRAFTSTOFFTANK, KRAFT
STOFFHAHN
Reinigen und prufen

BREMSEN

Bremshebelposition und Bremspedalhohe ensteilen
Drehzapfen schmieren
Flussigkertsstand prufen und auf
Undichtuigkeit achten
Bremsschelben- und Bremssattel-
Befestigungsschrauben sowie
Hohlschrauben nachziehen
Bremsbelagpiatten erneuern

VORDERRADGABEL
Prufen und emnstellen
Olwechsein
Dichtringe wechseln

Teleskopgabelol ,,01”

VORDERRADGABEL-OLDICHTUNG
UND STAUBDICHTUNG
Renigen und schmieren

Lithium-Fett

HINTERRAD-STOSSDAMPFER
Prufen und einstellen
Schmieren und nachziehen

Molybdandisulfud-
Fett

KETTENFUHRUNG UND ROLLEN
Prufen

HINTERRADSCHWINGE
Prufen und nachziehen

o ‘oo
® o oo

VERBINDUNGSARM, VERBIND-
UNGSSTANGE
Prufen und schrmieren

Molybdandisulfud-
Fett

LENKKOPF
Spiel prufen und nachziehen
Reinigen und schmieren
Lager erneuern

Lithium-Fett




|NSP i
ADJ

WARTUNGSINTERVALLE
Nach | Nach
Benennun Nach dem r:s:?n jedem | jedem Wie Bemerkungen
g Einfahren é dritten funfteniErforderlich
ennen
RennenRennen

RADER, REIFEN

Reifendruck, Felgenschlag,

ReifenverschleiR und Speichen ® @

auf Lockerung prufen

Ketternrad-Befestigungsschraube

® ®

nachziehen

Lager prufen

Lager erneuern ®

Schmieren ® Lathium-Fett
GASDREHGRIFF, GASSEIL

’ Yamaha Seilzug-

Se:lz%%fuhrung und Anschiusse PY Py Schmiermittel oder
S‘;h“mleren ° ® Motorol SAE 10W30
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COOLANT LEVEL INSPECTION/ INSP
COOLANT REPLACEMENT ADJ | &=
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COOLANT LEVEL !NSPECTION
;a&:%“ S S “«“o:-;‘,,‘;
fi‘g“asvé &imgfgsgw’wgﬁg‘f:ﬁ
Hard water or salt water is harmful to the en-

gine parts. You may use distilled water, if
you can’t get soft water.

A WARNING

Do not remove the radiator cap (1), drain
bolt and hoses when the engine and radia-
tor are hot. Scalding hot fluid and steam may
be blown out under pressure, which could
cause serious injury.

When the engine has cooled, place a thick
towel over the radiator cap, slowly rotate the
cap counterclockwise to the detent. This
procedure allows any residual pressure to es-
cape. When the hissing sound has stopped,
press down on the cap while turning coun-
terclockwise and remove it.

1 Place the machine on a level place, and hold
it in an upright position
2. Remove:
* AIr scoop
*Radiator cap
3 Check:
sCoolant level (@)
Coolant level low » Add coolant

(1) Radiator

COOLANT REPLACEMENT

A WARNING

Do not remove the radiator cap when the en-
gine is hot.




VERIFICATION DU NIVEAU DU LIQUIDE DE REFROIDISSEMENT/
CHANGEMENT DU LIQUIDE DE REFROIDISSEMENT

INSPEKTION DES KUHLMITTELSTANDES/

ERNEUERUNG DES KUHLMITTELS

INSP
ADJ ion

YERIFICATION DU NIVEAU DU LIQUIDE
DE REFROIDISSEMENT

CATTENTION:,
L’eau calcaire et I’ean salée sont nilisibles pour

les piéces du moteur. Si on ne dispose pas d’eau
douce, on peut utiliser de I’eau distillée.

INSPEKTION DES KUHLMITTELSTANDES

CACHTUNG: =
Hartes Wasser cder Salzwasser ist schidlich
far die Motorteile. Falls kein weiches Was-
ser zur Verflugung steht, destilliertes Wasser
verwenden.

A AVERTISSEMENT

Ne pas déposer le bouchon du radiateur (1), le
boulon de vidange et les tuyaux quand le moteur
et le radiateur sont chauds. Le liquide bouillant
et de la vapeur pourraient étre éjectés sous pres-
sion, ce qui pourrait causer de graves briilures.
Quand le moteur est froid, mette un chiffon épais
sur le bouchon du radiateur et tourner lentement
le bouchon a gauche jusqu’au point de détente.
Cette procédure permet de faire tomber toute
pression résiduelle. Quand le sifflement s’est
arrété, appuyer sur ie bouchon tout en le tour-
nant i droite pour le déposer.

1 Placer la machine sur la place de niveau, puis
tenir bien vertical,
2 Déposer:
e Buse darnvée d arr
*Bouchon du radiateur
3. Contrdler:
eNiveau du liguide de refroidissement (@)
Niveau du liquide de refroidissement bas—
Ajgouter le hiquide de 1cfroidissement

(D Radiateur

CHANGEMENT DU LIQUIDE DE
REFROIDISSEMENT

o A nd acheatd au VS BifEELL Y v L

A AVERTISSEMENT

Ne jamais enlever le bouchon du radiateur quand
le moteur est chaud.

3-4

AWARNUNG

Niemals den Kithlerdeckel (), die AblaR-
schraube und Schlduche bei heiRem Motor
und Kiihler ausbauen. Kochende Fliissigkeit
und Dampf kionnen unter Druck austreten
und ernsthafte Verletzungen verursachen.
Sobald der Motor abgekiihlt ist, einen dicken
Lappen am Kiihlerdeckel anbringen und den
Deckel langsam gegen den Uhrzeigersinn in
seine erste Raststellung drehen. Num war-
ten, bis der Uberdruck abgebaut wurde. Et-
st wenn das Ausstérmgeridusch verstummt
ist, den Deckel niederdriicken und weiter ge-
gen den Uhrzeigersinn drehen, bis der
Deckel ausgebaut werden kann.

1. Die Maschine auf einer ebenen Fliche abstel-
len, und aufrecht abschalten.
2 Ausbauen:

o Luftemnlal?
s Kuhlerdeckel

3 Kontrollieren:
eKihlmittelstand (@)
Niedrigem Kuhlmittelstand -+ Kuhlmittel auf-
fullen

(M Kuhler

ERNEUERUNG DES KUHLMITTELS

A WARNUNG

Wenn der Motor heilR ist, darf der Kiihler-
deckel nicht entfernt werden.
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CAUTION:

Take care so that coolant does not splash on
painted surfaces. If it splashes, wash it away
with water.

—

. Place a container under the engine.,
2 Remove:
eCoolant drain bolt (1)
3. Remove:
sRadiator cap
Drain the coolant completely
4. Clean:
¢Cooling system
Thoroughly flush the cooling system with
clean tap water.
5. Install:
sCopper washer
eCoolant drain bolt

NOTE:

Always use a new copper washer,

X Coolant drain bolt:
J 10 Nm {1.0 m+kg, 7.2 ft-lb})

6. Fill:
sRadiator
sEngine
To specified level.

Recommended coolant:

‘ﬂ High quality ethylene glycol
anti-freeze containing
anti-corrosion for aluminum engine

Coolant (1) and water (soft water) &)

mixed ratio:
50%/50%

Coolant capacity

05L {0.44 Imp qt, 0.52 US qt)




CHANGEMENT DU LIQUIDE DE REFROIDISSEMENT [ INSP | e
ERNEUERUNG DES KUHLMITTELS AD

SATTENTION;

Prendre garde a ne pas verser de liquide de refroi-
dissement sur les surfaces peintes. Si cela était,
I’éliminer avec de I'eau.

N.B.:

Toujour utiliser une rondelle en cuivre neuve.

. Mettre un récipient sous le moteur,
. Déposer:
*Boulon de vidange de refroidissement (1)

. Déposer:

eBouchon du radiateur
Vidanger le liquide de refroidissement en
totalité. )

. Nettover:

*Circuit de refroidissement
Bien rincer le circuit de refroidissement avec
de ’cau du robinet.

Monter:

#Rondellc en curvre

sBoulon de vidange de refroichssement

Boulon de vidange de refroidissement:

J 10 N (1,0 mekg, 7,2 ft+lb)

6. Remplir-

sRadiateur
eMoteur
Au niveau specifié

ACHTUNG: |
Darauf achten, da® kein Kiihimittel auf
lackierte Flachen verspritzt wird. Wird Kiihl-
mittel verspritzt, dieses sofort mit Wasser
abwaschen.

1. Ein Auffanggefafd unter dem Motor anordnen.
2 Ausbauen.
eKiihimittelablaBschraube (1)
3. Ausbauen-
¢ Kihlerdeckel
Das Kihlmittel vollstédndig ablaufen lassen.
4. Reinigen:
¢ Klihlsystem
Das Kuhlsystem grundlich mit Leitungswas-
ser spulen
5 Einbauen:
sKupferscheibe
eKihimittelablaflschraube

ANMERKUNG:

Immer eine neue Kupferscheibe verwenden

KihlmittelablaBschraube:

J% 10 Nm (1,0 m+kg, 7,2 ft-lb)

6. Fullen
sKuhler
*Motor
Zum vorgeschnebenen Stand.

h Liquide de refroidissement recom-
mandé:

Solution antigel de bonne qualité a
Pethyléne glycol contenant des pro-
duits anti-corrosion pour moteurs en
alliage d’aluminium.

Taux dumélange liquide de refroidisse-

ment (D /eaun (eau douce) Q) :
50%/50%

Capacité de liquide refroidissement:
0,5 L. (0,44 Imp qt, 0,52 US qt)

‘ﬂ Empfohlenes Kiihimittel:
Hochqualitativer Athylenglykol
Frostschutz mit
Korrosionsschutzmittel fur
Aluminiummotoren
Mischungsverhaltnis von
Kuhimittel (7) und Wasser
(Weiches Wasser) 2) :
50%/50%
Kihlerinhalt:
0.5 L (0,44 Imp gt, 0,52 US qt)

3-5




INSP
RADIATOR CAP INSPECTION [AD) =4

~ CAUTION:

*Do not mix more than one type of ethylene
glycol antifreeze containing corrosion inhi-
bitors for aluminum engine.

*Do not use water containing impurities or
oil.

Handling notes of coolant:
The coolant is harmful so it should be handled
with special care

A WARNING

*When coolant splashes to your eye.
Thoroughly wash your eye with water
and see your doctor.

*When coolant splashes to your clothes.
Quickly wash it away with water and
then with soap.

*When coolant is swallowed.

Quickly make him vomit and take him to
a doctor.

7. Install’
¢#Radiator cap
Start the engine and warm it up for a sever-
al minute
8 Check
e Coolant level
Coolant level low— Add coolant.
9 Install
s« Air scoop

RADIATOR CAP INSPECTION
1 Inspect.
*Seal (radiator cap) (1)
*Valve and valve seat (2)
Crack/Damage — Replace
Exist fur deposits (3)— Clean or replace.

3-6



VERIFICATION DU BOUCHON DU RADIATEUR | INSP [aw5
' INSPEKTION DES KUHLERDECKELS Ea

LR

=2 ADJ

ATTEN‘I‘!GN.%‘ C
*Ne pas mélanger plusieurs solutions antigel au
glycol d’éthyle contenant des produits anticor-
rosion pour moteurs en aluminium,
*Ne pas utiliser d’eau contenant des impuretés ou
de I’huile, '

g“‘“"ﬂ t3

" ACHTUNG

*Niemals AthylengkaoI—Frosté’c;i\utzmittel

. . s P Y% e
mit Korrosionsschutzzusatz fiir Aluminium-
Motorblocke verschledener Hersteller
mlschen

*Niemals mit Verunreinigungen oder Ol ver-

setztes Wsser verwenden.

Notes concernant la manipulation du liguide
de refroidissement:

Le liquide de refroidissement étant dangereux,
il doit &tre manipulé avec une attention parti-
culiére.

A AVERTISSEMENT |

*Quand vous vous mettez du liquide de refroi-
dissement dans les yeux.
Rincez soigneusement vos yeux avec de I’ean
et consultez un médecin dans les plus brefs
délais.

*Quand vous vous versez du liguide de refroi-
dissement sur les habits,
L’éliminer rapidement avec de I’eau puis avec
du savon.

*Quand vous avalez du liquide de refroidis-
sement.
Le vomir rapidement puis consulter un méde-
cin dans les plus brefs délais.

7. Monter:
*Bouchon de radiateur
Démarrer le moteur et le laisser chauffer
quelques minutes
8. Contrdler.
sNiveau du hquide de refrowdissement
Niveau du liquide de refroidissement bas -
Ajouter le liquide de refroidissement.

9 Monter
eBusc d'arnivée d arr

VERIFICATION DU BOUCHON DU
RADIATEUR
1 Examiner:
*Bague (bouchon du radiateur) (1)
*Soupape et siege de soupape (2)
Craquelure/Endommagement —» Changer.
Dépots de tartre existés (3)— Nettoyage et

changer 3.6

Behandlungshinweise fiir dem Kiihimittel:
Da das Kuhlmittel schadiich ist, sollte sie mit
besonderer Sorgfalt behandelt werden,

AWARNUNG

*Falls KithImittel in die Augen spritzt; Die
Augen griindlich mit Wasser auswaschen
und danach lhren Doktor aufsuchen.

*Falls Kiihimittel auf die Haut oder Klei-
der spritzt:

Sofort mit Wasser und danach mit Seife
weg-oder auswaschen.

*Falls Kiihimittel eingenommen wird; Die
betroffene Person sofort zum Erbrechen
bringen und zum nachsten Doktor be-
gleiten.

7 Einbauen.
¢ Kuhlerdeckel
Den Motor anlassen und fur eintge Minuten
warmlaufen lassen
8. Kontrollieren:
* Kuhlmittelstand
Niednigem Kuhlmittelstand — Kuhlmittel auf-
fullen,
9 Emnbauen
s Luftenlald

INSPEKTION DES KUHLERDECKELS

1 Prufen

eDichtung {Kuhlerdeckel) (1)

*Ventil und Ventilsitz (2
Ri3/Beschadigung— Erneuern.
Kesselsteinablagerungen vorhanden (3)—
Reimigen und erneuern



RADIATOR CAP OPENING PRESSURE INSPECTION/ [INSP | aama
COOLING SYSTEM INSPECTION [AD ]

RADIATOR CAP OPENING PRESSURE
INSPECTION
1. Attach-
*Radiator cap tester (1) and adapter (2)

Radiator cap tester

Y U-24460-01/90890-01325
Adapter:

Y U-33984/90890-01352

NOTE:
Apply water on the radiator cap seal.

3 Radiator cap

2 Apply the specified pressure.

& Valve opening pressure:
95~ 125 kPa {0.95~1.25 kg/cm?,

13.5~17.8 psi)

3 Inspect:
*Pressure
Impossible to maintain the specified pressure
for 10 seconds-»Replace.

COOLING SYSTEM INSPECTION
1. Inspect.
*Coolant level
2. Attach
*Radiator cap tester (1) and adapter (2)

Radiator cap tester.

Y U-24460-01/90890-01325
Adapter:

Y U-33984/90890-01352

3 Apply the specified pressure

\‘Q Standard pressure.
180 kPa (1.8 kg/cm?, 25.6 psi)
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VERIFICATION DE LA PRESSION D'OUVERTURE DU BOUCHON DU
RADIATEUR/YERIFICATION DE SYSTEME DE REFROIDISSEMENT
INSPEKTION DES KUHLERDECKELOFFNUNGSDRUCKS/
INSPEKTION DES KUHLSYSTEMS

INSP | gmr
ADJ

VERIFICATION DE LA PRESSION
D’OUVERTURE DU BOUCHON DU
RADIATEUR
1. Attacher:
eTesteur du bouchon du radiateur {J) et
adaptateur %)

Testeur du bouchon du radiateur:
YU-24460-01/90890-01325
Adaptateur:
Y U-33984/90890-01352

N.B.:

Appliquer de I’eau sur le joint du bouchon du
radiateur,

(3 Bouchon du radiateur
2. Appliquer la pression spécifiée

Pression d’ouverture de clapet:
95~ 125 kPa (0,95~ 1,25 kg/cm?,

13,5~ 17,8 psi)

3. Examiner:

*Pression
Impossible de maintenir 1a pression spécifiée
pendant 10 secondes— Changer.

VERIFICATION DE SYSTEME DE
REFROIDISSEMENT
I Examiner:
¢Niveau du liquide de refroidissement
. Attacher:
eTesteur du bouchon du radiateur (1) et
adaptateur (2)

s

3. Appliquer la pression spécifiée,

2N

Testeur du bouchon du radiateur:
YU-24460-01/90890-01325

Adaptateus:
YU-33984/90890-(G1352

Pression standard:
180 kPa (1,8 kg/cm?, 25,6 psi)
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INSPEKTION DES KUHLERDECKELOFF-
NUNGSDRUCKS
1. Anschlielzen
« Kuhlerdeckel-Prufgerat (1) und Adapter (2)

Kuhlerdeckel-Prufgerat.
Y U-24460-01/90890-01325

7~

Adapter:
YU-33984/90890-01352

ANMERKUNG:
Wasser auf der Kihlerdeckeldichtung auftragen.

@ Kuhlerdeckel
2. Den vorgeschnebenen Druck anlegen

<

Offnungsdruck des Ventils:
95~ 125 kPa (0,95~ 1,256 kg/cm?,
13,56~ 17.8 psi)

3. Prufen:
¢Druck
Der spezifizierte Druck kann nicht fir 10 Se-
kunden gehalten werden— Erneuern.

INSPEKTION DES KUHLSYSTEMS
1 Prufen:
*Kuhlmittelstand
2. AnschlieBen
s Kuhlerdeckel-Prufgerat (1) und Adapter (2)

Vs

3 Den spezifizierten Druck anlegen

<

Kuhlerdeckel-Prufgerét:
Y 1-24460-01/90890-01325
Adapter:
YU-33984/90890-01352

Standard-Druck:
180 kPa (1,8 kg/cm’, 25,6 psi)
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CLUTCH ADJUSTMENT ADJ
NOTE:

*Do not apply pressure more than specified
pressure

*Radiator should be filled fully.

4. Inspect
ePressure
Impossible to maintain the specified
pressure for 10 seconds > Repair
sRadiator (1)
eRadiator hose joint 2
Coolant leakage » Repair or replace.
#Radator hose 3
Swelling > Replace.

CLUTCH ADJUSTMENT
1. Check
*Clutch lever free play (@)
Out of specification— Ad)just

k Clutch lever free play (a):
2~3 mm {(0.08~0.12 in)
2 Adjust
*Clutch lever free play

Clutch lever free play adjustment steps:

*L.oosen the looknut (1)

e Turn the adjuster 2) unul free play (@) 1s wi-
thin the specified kmits

*Tighten the locknut

NOTE:

After adjustment, check proper operation of
clutch lever.
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R REGLAGE DE L’EMBRAYAGE
: - EINSTELLUNG DER KUPPLUNG

INSP
ADJ

N.B.:

¢ Ne pas applhquer de pression supérieure a la pres-
sion spécifiée.

eLe radiateur doit &tre entiérement rempli.

4. Examiner

*Pression
Impossible de maintemir la pression spécifiée
pendant 10 secondes »> Réparer

sRadiateur ()

eRaccord dés fuyaux du fadiateur 3
Fuites du liquide de refroidissement > Réparer
ou changer

eTuyau du radiateur (3
Gonflement * Changer.

REGLAGE DE L’EMBRAYAGE
1. Contrdler: ‘
eJeu du levier d’embrayage (@)
Hors spécification—» Régler.

ANMERKUNG:

*Den spezifizierten Druck nicht Uberschreiten.
¢ Der Kuhler sollte vollstandig geflllt sen.

4 Prufen

eDruck
Der spezifizierte Druck kann nmicht fur 10 Se-
kunden gehalten werden » Reparieren.

sKuhler (1)

eKuhlerschlauch-Verbindung @)
Kuhimittel austritt » Reparieren cder erneu-
ern

eKuhlerschlauch @)
Anschwellen > Erneuern.

EINSTELLUNG DER KUPPLUNG

1 Kontrollieren®
+Spiel des Kupplungshebels (@)
Abweichung von Spezifikation— Einstellen.

Jeu de levier d’embrayage (a):
2~3 mm (0,08~0,12 in)

23

Spiel deskupplungshebels (a):
2~3 mm (0,08~0,12 in)

23

2. Régler:
eJeu du levier d’embrayage

2. Einstellen
¢Spiel des Kupplungshebels

Etapes de réglage du jeu du levier d’embrayage:

*Desserrer le contre-écrou (1).

e Tourner le dispositif de réglage 2) jusqu’a ce
que le jeu () soit compris dans les limites
spécifides.

*Serrer le contre-écrou.

Einstellvorgédnge des Spiels des Vorderrad-

Bremshebels:

*Die Sicherungsmutter (1) losen.

«Den Einsteller (2) drehen, bis das Spiel (@) n-
nerhalb des vorgeschriebenen Bereiches liegt.

eDie Sicherungsmutter festziehen.

N.B.:
Aprés le réglage, contréler de bon fonctionnement
du levier d’embrayage.
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ANMERKUNG:

Nach der Einstellung, die richtige Funktion des
Klpplungshebels kontrollieren.
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THROTTLE CABLE ADJUSTMENT
1. Check:
*Throttle grip free play (@)
Out of specification—Adjust

Throttle grip free play @:
3~5 mm {0.12~0.20 in)

2. Adjust.
eThrottle cable free play @)

Throttle cable free play adjustment steps.

¢ Loosen the locknut (1)

* Turn the adjuster (2) unti the specified free
play 1s cbtained

*Tighten the locknut.

NOTE:
Before adjusting the throttle cable free play,

the engine idle speed should be adjusted

& WARNING

After adjusting, turn the handlebar to right
and left and make sure that the engine
idling does not run faster.

AIR FILTER CLEANING
NOTE:
Proper air filter maintenance 1s the biggest key
to preventing premature engine wear and
damage

" CAUTION: -
Never run the engine without the air filter
element in place; this would allow dirt and

dust to enter the engine and cause rapid
wear and possible engine damage.

1. Remove-
¢Seat
sFitting bolt (T)
*\Washer
*Air filter element (2

*Filter guide (3)




REGLAGE DU CABLE D’ACCELERATION/
NETTOYAGE DU FILTRE A AIR
EINSTELLUNG DES GASSEILES/REINIGUNG DES LUFTFILTERS

INSP
ADJ

REGLAGE DU CABLE D’ACCELERATION
1. Contrdler:
*Jeu a la poignée d’accélération (@)
Hors spécification— Régler.

EINSTELLUNG DES GASSEILES

1. Kontrolheren:
*Spiel am Gasdrehgriff (@)
Abweichung von Spezifikation— Einstellen.

Jeu 2 la poignée d’accélération @):
3 ~5mm (0,12 ~ 0,20 in)

2N

2\

Spiel am Gasdrehgriff @):
3~-5mmi0,12 ~ 0,20 in)

2. Régler:
*Jeu du cable d’accélération (@)

Etapes de réglage du jeu du cable d’accélé-

ration:

*Desserrer le contre-écrou (7).

*Tourner le dispositif de réglage (2) jusqu’a ce
que le jeu soit compris dans les limites spé-
cifiées.

*Serrer le contre-écrou.

N.B.:

Avant de régler le jeu de cable de la commande
des gaz, il faut régler la vitesse de marche au
ralenti du moteur.

A AVERTISSEMENT

Aprés le réglage, tourner le guidon vers la droite
et vers la gauche et s’assurer que le régime de
ralenti du moteur ne changer pas.

2. Einstellen:
*Spiel des Gasseiles (@)

Einstellvorgdnge des spiels des Gasseiles:
*Die Sicherungsmutter (1) losen:
*Den Einsteller (2) drehen, bis das Spiel innet-
halb des vorgeschriebenen Bereiches liegt.
¢Dis Sicherungsmutter festiziehen.
ANMERKUNG:
Vor der Einstellung des Spiels des Gasseiles,
unbedingt die Leerlaufdrehzahl des Motors ein-
stellen,

AWARNUNG

Nach der Einstellung ist der Lenker bis
zum Anschlag nach links und rechts ein-
zuschlagen, wobei sich die Leerlaufdreh-
zahl nicht erhéhen darf.

NETTOYAGE DU FILTRE A AIR

N.B.:

ANMERKUNG:

REINIGUNG DES LUFTFILTERS

Un entretien convenable du filtre & air est la clé
pour éviter I’usure prématurée et 'endommage-

ment du moteur.

Richtige Wartung des Luftfilters ist der wichtig-
ste Punkt, un fruhzeitigen Verschleil3 und Scha-
den am Motor zu vermeiden.

P S(s«x

ATTENTION:

CACHTUNG::

Ne faites jamais tourner le moteur sans que le fil-
tre 4 air soit em place; ceci permettrait ’introduc-
tion de poussiére dans le moteur et causerait son
usure rapide, et méme des dommages.

Niemals den Motor bei ausgebautem Luft-
filter laufen lassen; ansonsten wiirden nam-
lich Staub und Schmutz in den Motor
eindringen und schnellen VerschleiR sowie
méglichen Motorschaden verursachen.

1. Déposer:
sSelle

*Boulon de fixation (1)

eRondelle

*Elément du filtre & air 2)

°Guide de filtre (3)

1. Ausbauen:
¢ Sitz

*Befestigungsschraube (1)

*Scheibe
o Luftfilterelement (2)
s Luftfilterfuhrung (3

39
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AIR FILTER CLEANING ASJ

2. Clean-
¢ Ajr filter element
Clean them with solvent.
NOTE:
After cleaning, remove the remaining solvent by
squeezing the element.

Do not twist the element when squeezing
the element.

3. Inspect.
* Air filter element
Damage—Replace.
4 Apply
s Foam-air-filter oil or engine mixing oil
To the element
NOTE:
Squeeze out the excess oll. Element should be
wet but not dnipping

5. Install:
*Filter guide (1)
To arir filter element @

6. Apply:
sLithium soap base grease
On-to the matching surface () on ar filter
element.

3-10



NETTOYAGE DU FILTRE A AIR
.. REINIGUNG DES LUFTFILTERS

wr 5t

INSP
ADJ

-~y

2. Nettoyer:
*Elément du filtre 4 air .

Les nettoyer avec du dissolvant.
N.B.:
Une fois ’entretien terminé, éliminer ce qui reste
de solvant en serrant I’élément.

2 Reinigen.
s uftfitterelement.
Mit einer Waschlosung reinigen.

ANMERKUNG: ‘
Nach dem Reinigen, restliches Ldsungsmittel aus
dem Schaumgummi ausdrucken.

8 T B 0 s, e, S
SV ARy
AR B A 1’ ]

VA VT R T E

~
RS SN )

e et ETE T Lt
Ne torder pas I’élément en le essorant.

. Examiner:
sElément du filtre a air
Endommagement — Changer.
. Appliquer:
sHuile de filtre & air en mousse ou huile de
mélange moteur
A I"élément
N.B.:
Elimier Pexcédent d’hwle. L’élément doit &tre

humide mais non pas présenter un égouttage
d’huile,

S A e e S .
v ‘&s\%{,
S W y s
e LU e A

s o

Das Filterelement ausdriicken, aber niemals
auswringen.

Prufen:

s L uftfilterelement
Beschadigung—Erneuern.

Auftragen.

« Schaumstoff-Luftfilter-Ol Oder
Motorgemischol
Auf das Filterelement

ANMERKUNG:

Uberschiissiges Ol auspressen. Das Filterelement
mufd &Inal? sein, darf jedoch nicht tropfen.

5. Monter:
*Guide de filtre (1)
Dans 1"élément de filtre i an @

6 Appliquer:
*(Graisse a base de savon au lithium
Sur la surface d’accouplement (@) de I’élé-
ment de filtre a air
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5 Einbauen:
*Filterfuhrung (1)
In das Luftfilterelement (2.

6 Auftragen
| ithium-Fett
Auf den Trennfliche (@) des Luftfiltere-
lements.
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9. Install:
s Arr filter element (1)
«Washer

s Fitting bolt @

Fitting bolt:

J% 2 Nm (0.2 m-kg, 1.4 ft-Ib)

TRANSMISSION OIL LEVEL CHECK AND

REPLACEMENT
1 Start the engine and warm it up for several

minutes and wait for five minute

2 Place the machine on a level place and hold it
on upnight position by placing the suitable
stand under the engine.

3 Place a suitable container under the engine

4. Remove:
*Drain bolt ()
« Ol filler cap @
Drain the transmission oul,
5 Measure:
e Transmission oil
Out of specification » Adjust

Oil capacity (periodic oil change):

0.50 L (0.44 Imp qt, 0.52 US gt)

6 Install;
*Drain bolt (1)

Drain bolt:
W

10 Nm {1.0 m+kg, 7.2 ft-lb}




CONTROLE ET REMPLACEMENT DU NIVEAU DE L’HUILE DE

PRUFUNG UND WECHSEL DES GETRIEBEOSTANDES [~ ADJ

BOITE DE VITESSES | INSP

9. Monter:
*Elément de filtre a air ()
sRondelle

eBoulon de fixation ()

9. Einbauen:
o Luftfilterelement (1)
¢ Scheibe

» Befestigungsschraube @)

\%

Boulon de fixation:
2 Nm (0,2 mekg, 1,4 ftsIb)

Befestigungsschraube:

J% 2 Nm (0,2 m+kg, 1,4 ft-Ib)

CONTROLE ET REMPLACEMENT DU NI-

VEAU DE L’HUILE DE BOITE DE VITESSES

1 Démarteur le moteur, le laisser chauffer quelques
minutes et attendre

2 Placer la machine sur une surface de niveau et la
maintenir en position verticale en placant le sup-
port convenable sous le moteur.

3 Placer un récipient convenable sous le moteur.

4. Déposer-
*Boulon de vidange ()
*Bouchon de remplissage d’huile 2)
Vidanger I"huile de boite de vitesses,

5 Mesurer.
e Huile de boite de vitesses
Hors spécification * Régler

Capacité d’huile
{Changement périodique d’huile):
0,50 L (0,44 Imp gt, 0,52 US qt)

PRUFUNG UND WECHSEL DES

GETRIEBEQSTANDES
1 Den Motor anlassen und fur einige Minuten

warmlaufen lassen und fur funf Minuten war-
ten
2 Die Maschine auf ebenem Boden abstellen
und den geeigneten Stander unter dem Motor
anordnen um die Maschine aufrechtzu halten
3. Ein geeigneten Auffanggefafll unter dem Mo-
tor anordnen

4 Ausbauen
« AblaBschraube (1
» Oleinfullschraube (2)
Das Getriebeol ablassen.

5 MaRnahme:
s Getriebed!
Nicht dem Sollwert entsprechend » Korri-
gieren

Oimenge
(RegelmaRiiger Olwechsel):

6. Monter
*Boulon de vidange (1)

0,50 L (0,44 Imp gt, 0,52 US gt}

6. Einbauen
»AblaRschraube (1)

Nﬁ%

Boulon de vidange:
10 Nm (1,0 mekg, 7,2 ft+lb)

X AblaRschraube:
J% 10 Nm (1,0 m+kg, 7,2 ft-lb)
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IDLE SPEED ADJUSTMENT [ ADJ

312

7 Fill
s Transmisston oil

‘ﬂ Recommended oil:
Yamalube 4 {10W-30) or 10W-30

type SE motor oil
Oil capacity {periodic oil change):
0.50 L (044 Imp qt, 0 52 US qt)

8 Check:
*Qil leakage

9. Install:
« Ol filter cap (2)

AIR SCREW ADJUSTMENT
1. Adjust:
*Air screw

Adjusting steps:

*Screw in the pilot air screw (1) until it s light-
ly seated

*Back out by the specifted number of turns.

Pilot air screw:
1-3/4 turns out

IDLE SPEED ADJUSTMENT
1. Start the engine and thoroughly warm it up.
2 Adjust
*[dle speed
Turn the adjuster (Duntil the engine runs at the
lowest possible speed



REGLAGE DE LA VIS DE RICHESSE/REGLAGE DU REGIME DE RALENTI
EINSTELLUNG DER LUFTREGULIERSCHRAUBE/ EINSTELLUNG DER

INSP

LEERLAUFDREHZAHL | ADJ
7 Remplin, 7 Fullen
¢*Huile de boite de vitesses *Getriebeol

R AL P P R

Huile recommandée:

Huile Yamalube 4 (10W-30) ou huile

moteur SAE 10W-30 type SE
Quantité d’huile (changements d’huile
périodiques):

0,50 L (0,44 Imp qt, 0,52 US gt)

2

Emphohlenes Ol

Yamalube 4 (10W-30) oder

Motorél SAE 10W-30 SE
Ol-Fassungsvermogen (RegelmaBiger
Olwechsel):

0.50 L (0,44 Imp qt, 0,52 US qt)

7

g8 Contrdler
*Fuite d’huile
9 Monter.
* Bouchon de remplissage d’huile (2)

REGLAGE DE LA VIS DE RICHESSE
I. Régler:
*Vis d’air

Etapes de réglage:

*Visser la vis de richesse {]) jusqu’a ce qu’elle
touche légerement son siége.

*Desserrer la vis du nombre de tours indiqué.

Vis de richesse:
1-3/4 tours en arriére

REGLAGE DU REGIME DE RALENTI
I Mettre le moteur en marche et bien le
chauffer
2 Régler:
*Régime de ralenti
Touiner le tendeur (D jusqu'a ce que le moteu
tourne au régime le plus bas possibic
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8 Kontrollieren
*Olaustritt

8 Einbauen-
« Oleinfulikappe (3

EINSTELLUNG DER LUFTREGULIER-
SCHRAUBE

1. Einstellen:
s uftschraube

Einstellvorgénge:

*Die Leerlauf-Luftregulierschraube (1) ein-
schrauben, bis diese leicht ansteht.

*Danach die Schraube um die vorgeschriebe-
ne Anzahl von Umbrehungen losen.

Leerlauf-Luftregulierschraube:
1-3/4 Ausdrehungen

EINSTELLUNG DER LEERLAUFDREHZAHL
1. Den Motor starten und grundlich warmlaufen
lassen.
2 Einstellen.
¢ Leerlaufdrehzahl
Den Einsteller D drehen, bis der Motor mit der
niedrng mogitchsten Drehzahl jauft.
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BRAKE SYSTEM AIR BLEEDING

A WARNING

Bleed the brake system if:

*The system has been disassembled.

*A brake hose has been loosened or
removed.

*The brake fluid is very low.

*The hrake operation is faulty.

A dangerous loss of braking petformance

may occur if the brake system is not properly

bled.

1. Bleed.
®Brake fluid

Air bleeding steps:
a. Add proper brake fluid to the reservorr
b Install the diaphragm. Be careful not to spill
any fluid or allow the reservorr to overflow.
¢ Connect the clear plastic tube (2) tightly
to the caliper bleed screw (1)
d Place the other end of the tube Into a con-
tainer
e Slowly apply the brake lever or pedal sever-
al times.
f. Pull the lever in or push down on the pe-
dal Hold the lever or pedal in position.
g. Loosen the bleed screw and allow the lever
or peda! to travel towards 1ts hmit.
h. Tighten the bleed screw when the lever or
pedal limit has been reached; then release
the lever or pedal

Bleed screw’

AN
& 6 Nm (0.6 m-kg, 4.3 ft-lb)

I. Repeat steps (e) to (h} until of the air bub-
bles have been removed from the system
NOTE:
If bleeding 1s difficult, 1t may be necessary to
let the brake fluid system stabilize for a few
hours. Repeat the bleeding procedure when the
tiny bubbles in the system have disappered.

) Add brake fluid to the level line on the
reservolr




PURGE DE L’AIR DU SYSTEME DE FREINAGE
ENTLUFTUNG DER BREMSANLAGE

I NSP ans
ADJ

PURGE DE L’AIR DU SYSTEME DE

FREINAGE

A AVERTISSEMENT

Purger le systéme de freinage si:

*Le systéme a été démonté

*Un tuyan de frein a été desserré ou deposé
*Le liquide de frein est trés bas

*Le frein fonctionne mal

Si le systéme de freinage n’est pas correctement
purgé, cela peut se traduire par une dangereuse
perte d’efficacité de freinage.

1. Purger*
sLiquide de frein

Etapes de purge de I'air:
a Ajouter du liquide de fremn correct dans le

réservoit,

Mettre en place le diaphragme.

Prendre garde a ne pas renverser ou faire

déborder le réservoir

. Connecter hermétiquement le tuyau trans-
parent en matiére plastique (2), 4 la vis de
purge (1) de I’étrier
Mettie 'autre extrémité du {uyau dans un
récipient.

. Actionner légérement plusicurs fous le leviet
ou la pédale de frein.

. Appuyer sur le levier ou la pédale de fremn
et le mamtemir dans cette position

. Desserrer la vis de purge et laisser le levier
ou la pédale s’enfoncer sur toute sa course
Resserier la vis de purge quand le evier ou
la pédalc a atteini sa hmite,
Relacher ensutte le levier.

b.

Vis de purge:
6 Nm (0,6 mehg, 4,3 {1+1b)

A

1 Refaure les opérations (e} a (h) jusqu’a I’ék-
mination totale des bulles d’air du systéme
N.B.:.
S1la purge est difficile, 1l peut étre nécessaire
de laisser le systéme du hquide de freinage se
stabibiser pendant quelques heuses. Répéter la
procédure de purge quand les bulles du systéme
sortent

J Remettre a niveau le flurde de frein dans
le réservorr,

ENTLUFTUNG DER BREMSANLAGE

AWARNUNG

Die Bremsanlage muf® unbedingt in den fol-

genden Fallen entluftet werden:

*Nach Demontage und Wiederzusammen
der Bremsanlage.

*Nach dem Lésen oder Ausbau eines Brems-
schlauches.

¢ Bei sehr niedrigem Bremsflissigkeitsstand.

*Bei fehlerhafter Funktion der Bremsanlage.

Falls die Bremsanlage nicht richtig entliiftet

wird, kann es zu einer gefahrlichen Abnah-

me des Bremsvermégens kommen.

1 Entluften.
¢ Bremsflussigkeit

Entliftungsvorgange:

a Die empfohlene Bremsflussigkeit in den Be-
halter enfullen
Die Membrane einsetzen Darauf achten,
dald keine Bremsflussigkeit verschuttet oder
der Bremsbehalter uberfullt wird
Einen durchsichtigen Plastikschlauch
an die Bremssattel-Entluftungsschraube
anschlieen

Das andere Ende dieses Schauches in ein
Auffanggefald fuhren.
Handbremshebel oder
mehrmals betatigen
f Handbremshebel ziehen (FulRbremshebel
niedertreten) und in dieser Stellung halten.
Die Entluftungsschraube losen Langsam
bis zum Anschlag den Fulibremshebel nie-
derdrucken bzw den Handbremshebel
ztehen,
Die Entluftungsschraube festziehen, wenn
der Hebel ganz durchgezogen ist, danach

b

Fuftbremshebel

den Hebel freigeben,
\ Entluftungsschraube:
& 6 Nm (0.6 m-kg, 4,3 ft-Ib)
t Die Schritte {e) bus (h} wiederhaolen, bis al-

le Luftblasen aus dem System ausgebaut
sind

ANMERKUNG:

Falls das Entluften schwierg ist, dann muf viel-
leicht die Bremsanlage fur emmige Stunden ru-
hig belassen werden, um sich stabilisieren zu
konnen Den Entluftungsvorgang wiederholen,
sobald die kleinen Blaschen aus dem System
verschwunden sind
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] Bremsflussigkeit is Standlinie des Aus-
gleichbehalters nachfullen,




FRONT BRAKE ADJUSTMENT/ INSP m
REAR BRAKE ADJUSTMENT ADJ
FRONT BRAKE ADJUSTMENT

1. Check.
sBrake lever position @

Brake lever position (@) :

Standard position Extent of adjustment

76 ~ 97 mm

95 mm (3.74 in) (2.99 ~ 3.82 in)

2. Adjust:
sBrake lever position

Brake lever position adjustment steps:

e oosen the locknut (7).

eTurn the adjusting bolt 2 until the lever
position (@) 1s within specified position.

eTighten the locknut.

Xﬁ%

Locknut:
5 Nm (0,5 m-kg, 3,6 ft-Ib)

REAR BRAKE ADJUSTMENT
1. Check
*Brake pedal height
Out of specification— Adjust

Brake pedal height(@):
7 mm {0.28 in)

2. Adjust:
*Brake pedal height

Pedal height adjustment steps:

*Loosen the locknut (7).

eTurn the adjusting nut (2) untl the pedal
height (@) 1s within specified height.

+Tighten the locknut




REGLAGE DE FREIN AVANT/REGLAGE DU FREIN ARRIERE
EINSTELLUNG DER VORDERRADBREMSE/
EINSTELLUNG DER HINTERRA DBREMSE

INSP

ADJ rra

REGLAGE DE FREIN AVANT
1. Contrdler:
ePosition du levier de frein (@)

EINSTELLUNG DER VORDERRADBREMSE
1. Kontrollieren:
eBremshebelposition (@)

Position du levier de frein @) :

Bremshebelposition (3@):

Position standard Etendue de réglage

Standardposition Einstellum fang

76 ~ 97 mm

95 mm (3,74 in) (2,99 ~ 3,82 in)
> b

76 ~ 97 mm

95 mm (3,74 in) (2,99 ~ 3,82 in)

2 Régler
sPosition du levier de frein

2 Einstellen:
#Bremshebelposition

Etapes de réglage de la position du levier de

frein

*Desserrer les contre-écrous (1)

e Tourner le boulon de réglage @ jusqu’a ce que la
position du levier @) soit dans les limites de 1a
position spécifiée,

eScrrer le contre-écrou

Contre-écrou:
5 Nm (0,5 mekg, 3,6 ft+lb)

\%

REGLAGE DU FREIN ARRIERE
1. Contrbler:

*Hauteur de la pédale de frein
Hors spécification— Régler.

Einstellschritte fur die Bremshebel-Position:

#Die Sicherungsmuttern (1) losen

*Die Einstellschraube (2) drehen, bis die Hebel-
position (@ innerhalb der vorgeschriebenen
Position 1st,

oDre Sicherungsmutter festziehen.

Sicherungsmutter:

X
2

5 Nm (0,5 m-kg, 3,6 ft«lb)

EINSTELLUNG DER HINTERRADBREMSE
1. Kontrollieren:

*Bremspedalh&he
Abweichung von Spezifikation— Einstellen

S AL |

Hauteur de la pédale de frein(a):
7 mm (0,28 in)

Bremspedalllbhe@‘:
7 mm (0,28 in)

2. Régler: ‘
eHauteur de la pédale de frein

2. Einstellen:
*Bremspedalhéhe

Etapes de réglage de la hauteur de la pédale de

frein:

*Desserrer le contre-écrou (7).

*Tourner I’écrou de réglage (2) jusqu’a ce que
la hauteur de la pédale () soit compris dans
la hauteur spécifiée,

*Serrer le contre-écrou.,

Einstellvorgdnge der Héhe des Brem-

spedals: B

*Die Sicherungsmutter (1) losen.

*Die Einstellmutter (2) drehen, bis die Pedal-
hohe (@) innerhalb der vorgeschriebenen H&-
he legt

*Die Sicherungsmutter festziehen.
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g e

sAdjust the pedal height between the Maxi-

. mum [A] and the Minimum [B]as shown. {In

¥ this adjustment the boit 3) end (b should

protrude out of the lower adjusting nut @)

but not be less than 2 mm (0.08 in) (c) away
from the brake pedal G))

s After the pedal height adjustment, make sure
that the rear brake does not drag.

FRONT BRAKE PAD INSPECTION AND RE-
PLACEMENT
1. Remove:
¢ Plug
2. Inspect:
 Brake pad thickness (@
Out of specification *Replace as a set

& Brake pad thickness(@):

Standard <Limit>
4.0 mm (0.16 in} 0.8 mm (0.03 in)
3. Replace:
» Brake pad

Brake pad replacement steps:

« Remove the caliper support bolt (1)
«Turn the caliper (2) counterclockwise @
Replace the brake pads @
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CONTROLE ET REMPLACEMENT
DE LA PLAQUETTE DE FREIN AVANT
INSPEKTION UND AUSTAUSCH DER VORDERRAD-BREMSBELAGE

INSP | gmr>
ADJ

A AVERTTCCENTERT

sRégler la hauteur de la pédale entre le Maxi-
mum [A] et le Minimum de [a maniére
indiquée. (Dans ce réglage, I’extrémité (b) du
boulon (3 doit sortir de 1’écrou de réglage
inférieur @), mais pas de plus de 2 mm (0,08
in) (© & distance de la pédale de frein &)).

s Aprés le réglage de la hauteur de la pédale,
s’assurer que la frein arriére ne tire pas.

CONTROLE ET REMPLACEMENT
DE LA PLAQUETTE DE FREIN AVANT

I. Déposer:
*Plot
2 Examuner:
*Epaisseur (@ de plaquette de frein

Hors spécification » Changerenun ensemble.

A WARNUNG

sDie Pedalhéhe gemall Abbidung zwischen
dem Maximum @ und dem Minimum
einstellen. (Bei dieser Einstellung sollte das
Ende & der Schraube (3) ander unteren
Einstellmutter @) iiberstehen, aber um nicht
mehr als 2 mm (0,08 in) (¢) von dem Brems-
pedal B) .}

¢Machdem die PedalhGhe eingestellt wurde,
daraufachten, daB die Hinterradbremse nicht
schleift.

INSPEKTION UND AUSTAUSCH DER
VORDERRAD-BREMSBELAGE
1. Ausbauen
» Schraube
2. Prufen.
¢ Bremsbelagdicke @
Abweichung von spezifikation » Als Staz
erneue

éﬂ Epaisseur (a) de plaquette de frein:

Bremsbelagdicke(@):

Standard <Limité>

4,0 mm (0,16 in) 0,8 mm (0,03 in)

Standard <Grenzwert>

4,0 mm (0,16 in) 0,8 mm (0,03 in)

3 Changer.
s Plaquette de frein

Procédure de remplacement de la plaquette de
frein:

* Déposer le boulon de support d’étrier (1.

* Tourner ’étrier @ 4 gauche @

» Remplacer la plaquette de frein (3.

3. Erneuerny
s Bremsbelagplatte

Schritte zum Austausch der Bremsbeldge:

« Die Bremssattel-Halteschraube (D entfernen

« Den Bremssattel Z) gegen den Uhrzeigersinn
@ drehen

«Die Bremsbelage (3) austauschen.
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e Connect the transparent hose @) to the bleed

N ‘
screw (&) and place the suitable container

under its end
e Loosen the bleed screw and push the caliper
piston in.

Do not reuse the drained brake fluid.

s« Tighten the bleed screw.

Bleed screw:
W

6 Nm (0.6 m-kg, 4.3 ft-lb)

e Install the caliper (6yand caliper support bolt

D.

NOTE:
HA\ I Apply the lithium soap base grease onto the

caliper support bolt.

\J Caliper support bolt:
D 23 Nm (2.3 m-kg, 17 ft«lb)

4 Inspect:
* Brake fluid levei
Refer to the "BRAKE FLUID LEVEL INSPEC-
TION" section in the CHAPTER 3.

5. Check:
®Brake lever operation
A softy or spongy feeling > Bleed brake
system.
Refer to “BRAKE SYSTEM AIR BLEEDING”
section.

REAR BRAKE PAD INSPECTION AND RE-
PLACEMENT
1. Inspect:

* Brake pad thickness @

Out of specification > Replace as a set.

Brake pad thickness(@):

Standard <Limit>
3.7 mm {0.15 in) 1.0 mim (0.04 in)
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CONTROLE ET REMPLACEMENT DE LA PLAQUETTE DE

s Thrqt
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INSPEKTION 'UND AUSTAUSCH DER HINTERRAD-BREMSBELAGE ADJ <4

I_I\ﬁ_Pv i

FREIN ARRIERE

«Connecter le tuyau transpatent @ 2 la vis de
purge 5 et placer le récipient approprié sous son
extrémité,

s Desserrer la vis de purge et y enfoncer le pisten

d’étrier,

SATTENTION:S

U

Ne pas réutiliser le liquide de frein purgé.

¢ Serrer la vis de purge

v Vis de purge
6 Nm (0,6 mekg, 4,3 ft+lb)

e Monter P'étrier (&) et le boulon de support d’étrier

@.
N.B.:

Appliquer de 1a graisse 4 base de saponification de
Iithium sur le boulon de support de |”étner.

y Boulon de support de I’étrier:
23 Nm (2,3 mekg, 17 ftsIb)

4. Examuner:
s Niveau du liquide de frein
Se reporter 3 la section “VERIFICATION DU
NIVEAU DE LIQUIDE DE FREIN" du CHA-

PITRE 3.

5 Contrdler:
eFonctionnement du levier de frein
Sensation de mollesse —» purger le circuit de

freinage
Se reporter a la section “PURGE DE L’ AIR DU
SYSTEME DE FREINAGE".

CONTROLE ET REMPLACEMENT DE LA
PLAQUETTE DE FREIN ARRIERE
1 Examiner
e Epaissew @ de plaquctte de frein

Hors spécification » Changer en un ensemble.

eEinen durchsichtigen Schlauch @) an die
Entliiftungsschraube & anschlieBen und das
Ende in einen geeigneten Behalter fiihren.

¢ Die Entluftungsschraubelosen und denBrems-
sattelkolben hineindricken.

CACHTUNG::

Die abgelassene Bremsflissigkeit nicht wieder-
verwenden.

* Die Entluftungsschraube festziehen

y Entliftungsschraube:
6 Nm (0,6 m-+kg, 4,3 ft:lb)

eDen Bremssattel & und die Bremssattel-
Halteschraube (7) einbauen

ANMERKUNG:
Das Lithiumfett auf die Bremssattel-Halte-

schraube auftragen

v Bremssattel-Halteschraube:
% 23 Nm (2,3 m-kg, 17 ft-Ib)

4. Prufen:
« Bremsflussigkeitsstand
Siehe “INSPEKTION DES BREMS-
FLUSSIGKEITSSTANDS” im ABSCHNITT 3.

5. Kontrollieren.
#Funktion des Bremspedals
Woeich oder schwammig- *Bremsanlage ent-
luften.
Seihe Abschnitt” ENTLUFTUNG DER BREMS-
ANLAGE".

INSPEKTION UND AUSTAUSCH DER HIN-
TERRAD-BREMSBELAGE
1. Prufen

«Bremsbelagdicke @

Abweichung von Spezifikation » Als Staz

erneue
Epaisseur (a) de plaquette de frein:
Bremsbhelagdicke(a):
Standard <Limité> éj gdicke@)
3,7 mm (0,15 in) 1,0 mm (0,04 in) Standard <Grenzwert>
3,7 mm {0,15in) 1,0 mm (0,04 in)




REAR BRAKE PAD INSPECTION AND REPLACEMENT

INSP [ grw>
ADJ |®*=

3-17

2. Replace.
« Brake pad

Brake pad replacement steps:
s Loosenthe pad pins (T)and remove the caliper

@
NOTE:

Beforeremovingthecaliperfromthe swingarm,
loosen the pad pin.

e Remove the pad pins @) and brake pads @

s Connect the transparent hose B to the bleed
screw ® and place the suitable container
under 1ts end.

*Loosen the bleed screw and push the caliper
piston In

CAUTION:

Do not reuse the drained brake fluid.

¢« Tighten the bleed screw

Bleed screw:
6 Nm (0.6 m-kg, 4 3 ft-Ib}

AN
2,

sinstall the brake pads (7) and pad pins

NOTE:
Install the brake pad fitted with shim @ on
the caliper piston side,

s Install the caliper {0 and tighten the pad pins

)

Bolt (caliper):
23 Nm (2 3 m«kg, 17 ft-lb)

\ﬁ

Pad pin:
18 Nm (1.8 m-kg, 13 ft«Ib)

3 Inspect
#Brake fluid level
Referto “BRAKE FRUID LEVEL INSPECTION"
section



CONTROLE ET REMPLACEMENT DE LA PLAQUETTE DE
INSPEKTION UND AUSTAUSCH DER HINTERRAD-BREMSBELAGE

FREIN ARRIERE

2 Changer
e Plaguette de frein

2 Erneuern
s Bremsbelagplatte

Procédure de remplacement de la plaquette de
frein:
 Desserrer les goupilles de plaquette Q) et déposer

Pétner
N.B.:

Avant de déposer I"étrier au bras oscillant, desser-
1er la goupille de plaquette,

eEnlever les goupilles de plaquette @) ¢t les
plaquettes de fremn &)

e Connccteur le tuyau transparent 3 2 fa vis de
purge (6) et placet le récipient approprié sous son
extrémuté

* Desserrer la vis de purge et y enfoncer le piston
d étner

ATTENTION:?

Ne pas réutiliser le liquide de frein purgé.

e Resserrer la vis de purge

Schritte zum Hinterrad-Bremsbelagaustausch
+Die Belagstifte () losen und den Bremssattel
@ entfernen

ANMERKUNG:

Vor dem Ausbau des Bremssattels von der
Schwinge den Belagstift losen,

+Die Belagstifte 3 und die Bremsbelage @)
entfernen

sEinen durchsichtigen Schlauch &) an die
Entluftungsschraube &) anschlieRen und das
Ende in einen geeigneten Behalter fuhren

* DieEntluftungsschraube losen und den Brems-
sattelkolben hineindrucken,

ACHTUNG:

Die abgelassene Bremsfliissigkeit nicht wieder-
verwenden.

*Die Entluftungsschraube festziehen

\ Vis de purge:
J% 6 Nm (0,6 mekg, 4,3 ft<lb)

Entluftungsschraube-

J 6 Nm (0,6 m-kg, 4,3 ft-Ib)

e Installer les plaquettes de fremn () et les gouptlics
de plaquettc &

N.B.:
Montes la plaquette de frein garnie de la cale d"ép-
atsseut O sur le odté piston d’éurier

+Monter 1'éinier et serier les gouplles de
plaquette @

*»Die Bremsbelage(@und Belagstifte 8 einbau-
en.

ANMERKUNG:
Den Bremsbelag zusammen mit dem Beilegbl-
ech (8 an der Bremskolbenseite eimnbauen.,

*Den Bremssattel einbauen und die
Betagstifte (7 festziehen

Boulon (étrier):
pY.

23 Nm (2,3 mkg, 17 ftelb)

Goupille de patin:

Xﬁ Schraube (Bremssattel).
23 Nm (2,3 m+kg, 17 ft-Ib)

18 Nm (1,8 mekg, 13 ftsib)

Bremsbelagplattenstift.
18 Nm (1,8 m+kg, 13 ft-Ib)

3 Examner
eNiveau du hquide de frein
Se reporter & la section “VERIFICATION DU
NIVEAU DE LIQUIDE DE FREIN".

3 Prufen
*Bremsflussigkertsstand
Siehe Abschnitt “INSPEKTION DES BREMS-
FLUSSIGKEITSSTANDS”
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4. Check.
eBrake pedal operation
A softy or spongy feeling—>Bleed brake sys-
tem.
Refer to “BRAKE SYSTEM AIR BLEEDING”
section

BRAKE FLUID LEVEL INSPECTION

1 Place the master cylinder so that istopisina
horizontal position.

2 Inspect
e Brake fluid level

Fluid at lower level *Fill up
@ Lower level

A Recommended brake fluid:
DOT #4

A WARNING

» Use only designated quality brake fluid to avoid
poor brake performance

« Refill with same type and brand of brake fluid
mixing fluids could result 1n poor brake perfor-
mance,

« Be sure that water or other contaminants do not
enter master cylinder when refilling

s Clean up spilled fluid immediately to avoid ero-
sion of painted surfaces or plastic parts




VERIFICATION DU NIVEAU DU LIQUIDE DE FREIN
" "INSPEKTION DES BREMSFLUSSIGKEITSSTANDES
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WL

4. Contrdler:
sFonctionnement de la pédale de fremn
Sensation de mollesse >Purger le circuit de frei-
nage.
Se reporter a la section “PURGE DEL’AIR DU
SYSTEME DE FREINAGE”,

VERIFICATION DUNIVEAU DU LIQUIDE DE
FREIN
1 Placer le maitre-cylindre pour que son extrémité
solt en position horizontale.
2 Examner
¢Niveau de liquide de fremn

Liguide au niveau inférieur *Remettre dniveau.
(@ Niveau inférieur

4. Kontrollieren:
sFunktion des Bremspedals
Weich oder schwamming
entliften
Seihe Abschnitt “ENTLUFTUNG DER BREMS-
ANLAGE”

» Bremsanlage

INSPEKTION DES
BREMSFLUSSIGKEITSSTANDES
1. Den Hauptzylinder so anordnen, daR seine
Oberseite horizontal liegt.
. Prufen.
* Bremsflussigkeitsstand

Niedriger Flussigkeitsstand »Auffullen.
@ Unteres Niveau

Liquide de frein récommandé:
DOT #4

N7

Empfohlene Bremsflussigkeit:

N7

DOT Nr. 4

A AVERTISSER

o Utiliser uniquement le liquide recommandé pour
éviter une perte de puissance de freinage.

eNerajouter que du liquide de méme marqueetde
méme qualité. Le mélange de différents liquides
peut se traduire par une perte de puissance de
freinage.

eNe pas laisser entrer d’eau ou d’autres corps
étrangers dans le maitre-cylindre lors du rem-
plissage.

eEssuyer immédiatement tout liquide renversé
pour éviter d’endommager les surfaces peintes
ou les pieces en matiere plastique.

A WARNUNG

Nur Bremsfliissigkeit beriutzén, welche vom
Hersteller empfohlen wird. Bremsfliissigkeit
unzureichender Qualitidt kann zu schlechter
Bremsleistung fuhren. .

o Bremsfllissigkeit derselben Marke und Sorte
von nachfillen. Ein Mischen von
Bremsflissigkeiten. kann in schlechter
Bremsleistung resultieren.

+ Unbedingt darauf achten, daR wihrend des
Nachfiillens von Bremsfliissigkeit kein )Wasser
sowie andere Verschmutzuhgén in den
Hauptzylinder gelangen.

«Verschiittete BiemsflissigKeit sofért” abwi-
schen, da sie lackierte Oberflachen und Plastik-
teile angreift.
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SPROCKETS INSPECTION
1. Inspect:
D sSprocket teeth @

§ \ Excessive wear —» Replace
\\
N NOTEZ

Replace the drive, driven sprockets and drive

\\\\ chain as a set

DRIVE CHAIN INSPECTION
1. Remove:
eMaster link clip

sJomnt
¢Drive chain &

2 Clean
#Drive chain
Place it in kerosene, and brush off as much
dirt as possible. Then remove the chain from
the kerosene and dry the chain

3 Measure:

@DEEETOO M °Drive chain length (10 links) (@)

Out of specification— Replace.

Drive chain length (10 links):
Limit. 121.4 mm {4.78 in)

4 Check.
*Drive chain stiffness (a)
Clean and oil the chain and hold as 1llus-
trated
Suff—=Replace drive chain




VERIFICATION DES PIGNONS/VERIFICATION DE LA CHAINE DE TRANS-
INSPEKTION DER KETTENRADER/INSPEKTION DER ANTRIEBSKETTE

INSP
ADJ

MISSION

-~y

VERIFICATION DES PIGNONS
I Examiner.
#Dent de pignon @
Usure excessif — Changer.

N.B.:

Changer le pignon d’entrainement, et le pignon mené
et la chaine de transmtssion en un ensemble

INSPEKTION DER KETTENRADER
1. Prufen:
eKettenradzahn @
Ubermafdige Abnutzung — Erneuern

ANMERKUNG:
Das Antriebs- und Abtriebskettenrad und die An-
triebsketten als Satz erneuern.

VERIFICATION DE
TRANSMISSION
1 Déposer,
s Agiafe de I’attache rapide
eRaccord D
¢Chaine de transmission 2

I.LA CHAINE DE

2 Nettoyer-
*Chaine de transmission
La mettre dans du dérosene, et brosser autant
que possible la crasse Puis, retirer la chaine du
kéroséne et la sécher.

3 Mesurer.

¢ ongueur de chaine de transmission (10
maillons) (@)
Hors spécification— Changer.

Longueur limite de 10 maillons:

23

Limite: 121,4 mm (4,78 in)

INSPEKTION DER ANTRIEBSKETTE
1. Ansbauen:
eKettenschloBklemme
eVerbindung
s Antriebskette @

. Reinigen-
e Antriebskette
In Kerosin legen und den Schmutz moglichst
vollstandig abbUrsten Danach die Kette aus
dem Kerosin nehmen und die Kette trocken

3 Maessen:
eLinge der Antriebskette (10 Glieder) (@)
Nicht gemald Spezification— Erneuern.

2]

Lange der Antriebkette
{10 Glieder):

Grenze: 121.4 mm (4,78 in)

4 Contrdler.

*Raideur de la chaine de transmission (@)
Nettoyer et huiler la chaine de transmission
et la tenir comme représenté sur ’illustration.
Raideur des maillons— Changer la chaine de
transmission.
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4, Kontrolheren-
* Antriebskette auf Klemmung (@)
Kette reinigen und élen und gemald Abbil-
dung halten,
Kette klemmt-— Antriebskette erneuern.
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5 install
*Drive chain (1)
e Joint (2
«Master link chp 3

NOTE:

Always use a new master link clip.

CAUTION:
Be sure to install the master link clip to the
direction as shown.

@ Turning direction

6 Lubricate
oDrive chain

Drive chain lubricant’
SAE 10W30 motor oil or suitable

chain lubricants

DRIVE CHAIN SLACK ADJUSTMENT
\\ //\\\ 1. Eleveate the rear wheel by placing the suita-
ble stand under the engine.
2. Check
*Drive chain slack (@)

Qut of specification— Adjust.

Drive chain slack:
35 ~45 mm {1.4 ~ 1.8 in)

NOTE:
Before checking and/or adjusting, rotate the rear
wheel through several revolutions and check the
slackseveraltimestofindthetightest point Check
and/or adjust chain slack with rear wheel in this
"tight chain™ position,
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EINSTELLUNG DES ANTRIEBSKETTENDURCHHANGS
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5 Monter
# Chaine de transmission (O
eRaccord @)

o Agtafe de I'attache rapide (3 s
N.B.:
Toujours monter une agrafe d’attache rapide neuve
"ATTENTION: .

. L] - LT LRI [ ¢
Veiller a insérer 1’agrafe de ’attache rapide dans
le sens indiqué.

@ Sens de la marche

6 Lubrifier
#Chaine de ttansmission

5 Einbauen
s Antriebskette (D
eVerbindung @
«KettenschloRklemme @
ANMERKUNG: Z
Immer eine neue KettenschloBklemme verwen-
den.

ACHTUNG:"
Unbedingt die KettenschloBklemme in der ge-
zeigten Richtung einbauen.

(@ Drehrichtung

6 Schmieren
e Antrichskette

Lubrifiant de chaine de transmission:
Huile moteur SAE 10W30 ou Iubri-

fiants adéquats pour chaines

Antriebsketten-Schmiermittel:
Motorol SAE 10W30 oder geeignete

Kettenschmiermittel

REGLAGE DE LA FLECHE DE CHAINE DE
TRANSMISSION
1. Surélever la roue arriére en placant la cale
appropriée sous le moteur
2. Contréler.
*Fléche de la chaine de transmission (@)
Hors spécification— Régler.

Fléche de la chaine de transmission:
35~45mm (1,4 ~ 1,8 in)

N.B.:
Avant de procéder 2 la vénfication ou au réglage,
farre tourner plusieurs fors la roue arriéee et contu bler
plusicurs fots ta tension de la chaine pour déterminer
la tension maximale. Contrdler et régler 1a fléche de
la chaine lorsque la roue arriére se ttouve dans la

posttion de chalne ¢n tension maximale
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EINSTELLUNG DES ANTRIEBSKETTEN-
DURCHHANGS
1. Den geeigneten Stander unter dem Motor an-
ordnen, um das Hinterrad vom Boden ab-
zuheben.
2 Kontrollieren:
e Kettendurchhung (@
AulRerhalb des Grenzwerts— Einstellen.

Antriebskettendurchhang:
35 ~45mm (1,4 ~ 1,8 in)

ANMERKUNG:
Vor der Uberprufung und/oder Einstellung das
Hinterrad mehrmals drehen und die Ketten-
spannung am spannungsreichsten Punkt feststel-
len Den Kettendurchhang uberprufen und/oder
nachstellen, indem das Hinterrad 1n dieser
spannungsreichsten Stellung gehalten wird
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3 Adjust
«Drive chain slack

Drive chain slack adjustment steps:
sLoosen the axel nut (1) and locknut &
e Adjust chain slack by turning the adjuster (3)

To tighten » Turn adjuster (3) clockwise.
To loosen » Turn adjuster (3) counterclock-
wise and push wheel forward

eTurn each adjuster exactly the’'same amount
to maintain correct axle alignment. (There are
marks ‘@ on each side of chain puller align-
ment )

NOTE:
Turnthe adjuster sothatthe chainisinlinewith
the sprocket, as viewed from the rear

CAUTION: -
Too small chain slack will overload the engine
and other vital parks, keep the slack within the
specified limits.

sTighten the axle nut while pushing down the
drive chain.

Axle nut:
110 Nm (11 m+kg, 80 ft-lb)

s Tighten the locknuts

FRONT FORK INSPECTION
1 Inspect:
*Front fork smooth action
Operate the front brake and stroke the front
fork
Unsmooth action/oil leakage-+Reparr or
replace.




VERIFICATION DE LA FOURCHE AVANT
INSPEKTION DER VORDERRADGABEL
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1.4

3 Régler
eFicche de chaine de tanshussion

3 Einstellen
s Antriebskettendurchhang

Etapes de réglage de fleche de chaine de trans-

mission:

®Desserrer ['écrou d’axe (D) et le contre-écrou(2)

*Régler la fléche de chaine en torunant le dispost
tuf de réglage 3

Pour tendre » Tourner le dispositif de ré-

glage (3) a droite,

Pour détendre » Tourner le dispositif de ré-
glage (3 a gauche et pousser le

roue vers I’avant.

e Tourner chaque écrou exactement du méme nom-
bre de tours pour conserver I'alignement correct
de laroue (Les reperes (@) prévus de chaque ¢té
sur les tendeurs de chaine,

N.B.:
Tourner le tendeur pour que la chaine soit alignée
avee la couronne, vue par i’ arriére,

ATTENTION:Y

Une chaine trop tendue impose des efforts
excessifs au moteur et aux organes de trans-
mission; maintenir la tension de la chaine dans
les limites spécifiées,

eScrrer I’écroude |’axe tout en enfongant la chaine
de transmission

Ecrou d’axe:
110 Nm (11 mekg, 80 ftIb)

s

sScrrer les contre-éerons

VERIFICATION DE LA FOURCHE AVANT
1. Examiner:
s Action régulit¢re de la fourche avant
Actionner le frein avant et donner un coup
4 la fourche avant.
Action irréguliére/fuites d’huile —»Réparer
ou changer.
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Einstellvorgdnge des Antriebsketten-

durchhands:
*Die Achsmutter (T} und die Sicherungsmutter
(2)losen,

¢Den Kettendurchhang einstellen, durch Dre-
hen der Einstellers 3

Zu straff » Einsteller 3)im Uhrzeigersinn dre-
hen.

ZU locker » Einsteller (3) gegen den Uhrzeiger-
sinn drehen und das Rad nach vor-
ne stolRen.

*Die einzelnen Muttern um den genau gleichen
Betrag verstellen, umrichtige Achsausrichtung
zu gewahrleisten (An jeder Seite den einzei-
nen Ketteneinstellern sind
Ausrichtmarkierungen @ angebracht.)

ANMERKUNG:
DenEinsteller drehen, so dald die Kette mitdem
Kettenrad ausgerichtet 1st, wenn von hinten
darauf geblickt wird

W e s e

TACHTUNG:
i o5 P ot IS

A
BN

UbermaBige Kettenspannung fithrt zu
iberlastung des Motors und anderer wichtiger
Teile; die Kettenspannung daher innerhalb des
spezifizierten Bereiches halten.

*Die Achsmutter festziehen, wahrend die An-
triebskette nach unten gedrickt wird.

Achsmutter:
110 Nm (11 m-<kg, 80 ft-lb)

a

*Die Sicherungsmuttern festziehen.

INSPEKTION DER VORDERRADGABEL
1. Prifen:
*Funktion der Vorderradgabel
Die Vorderradbremse betatigen und die Vor-
derradgabel niederdrucken
Falsche Funktion Olaustritt— Repareren
oder erneuern,
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FRONT FORK OIL SEAL AND DUST SEAL
CLEANING
1. Remove:

sProtector (D

oDust seal 2

NOTE:

Use a thin screw driver, and be careful not to
damage the inner fork tube and dust seal.

2. Clean:
*Dust seal @
*Oil seal ®

NOTE:

eClean the dust seal and oil seal after every run.

e Apply the lithium soap base grease on the inner
tube

FRONT FORK REBOUND DAMPING FORCE
ADJUSTMENT
1. Adjust;
#Rebound damping force
By turning the adjuster ().

Stiffer @) — Increase the rebound damp-
ing force. (Turn the adjuster
@ in.}

Softer (b) - Decrease the rebound damp-
ing force. (Turn the adjuster

1) out.)

éj Extent of adjustment:

Maximum Minimum

20 clicks out
ifrom maximum
position)

Fully turned in
position

oSTANDARD POSITION:
This 1s the position which is back by the specific
number of clicks from the fully turned-in position.

Standard position:
YZ30: 12 clicks out

YZ80OLW: 10 clicks out




NETTOYAGE DE BAGUE D’ETANCHEITE ET DE JOINT ANTIPOUSSIERE DE FOURCHE AVANT/
REGLAGEDE LA FORCE D’AMORTISGEMFNT DE REBOND DE LA FOURCHE AVANT
REINIGUNG DER OLDICHTUNG uND STAUBDICHTUNG DER VORDERRADGABELI
EINSTELLUNG DER EXPANSIONS DAMPFUNGSKRAFT DER VORDERRADGABEL
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NETTOYAGE DE BAGUE D’ETANCHEITE
ET DE JOINT ANTIPOUSSIERE DE FOUR-
CHE AVANT
1. Déposer:

eProtecteur (1)

#Joint antipoussiére (2)
N.B.: AV
Utiliser un petit tournevis et faire attention a ne pas
endommager le fourreau de fourche interne et le
cache-poussiére. S

WAL
s
R

2 Nettoyer.
e Joint antipoussiére (@)
*Bague d’étanchéité &

N.B.:

eNettoyer le joint antipoussiére et la bague
d’étanchénté aprés chaque course.

s Appliquer la graisse & base de savon au lithium sur
le tube interne.

REGLAGE DE LA FORCE D’AMORTISSE-
MENT DE REBOND DE LA FOURCHE
AVANT
1. Régler
sForce d’amortissement de rebond
En tournant le dispositif de réglage (1) .

Plus dur @ > Augmenter la force
d’amortissement de rebond.
(Rentrer le dispositif de
réglage @) .)

Plus mou (b) — Diminuer la force

d’amortlssement de rebond.
(Sortir le dlSpOSltlf de

réglage D) .)

REINIGUNG DER OLDICHTUNG UND STAUB-
DICHTUNG DER VORDERRADGABEL
1. Ausbauen:

eSchutz ()

®Staubdichtung &

ANMERKUNG:
Einen diinen Schraubendreher verwenden und
vorsichtig vorgehen, um das innere Gabelbein-
rohrund die Staubdichtung richt zu beschadigen.

2. Reinigen
#Staubdichtung (@
¢Oldichtung ®

ANMERKUNG:

sDie Staubdichtung und die Oldichtung nach je-
der Fahrt saubern.

elithium-Fett auf dem innere Rohr auftragen.

EINSTELLUNG DER EXPANSIONS-DAMP-
FUNGSKRAFT DER VORDERRADGABEL
1. Einstellen: , \
¢Expansions-Dampfungskraft
Durch Drehen des’ E"ibhé{tlfller_sf @D.

Hirter @) > Die Expansions-Dampfungs-
kraft erhdhen. {Den Eins-
teller 1) hineindrehen.)

Weicher (o) > Die Expansions- Dampfungs-

kraft vermindern {Den ’

Einsteller (1) herausdrehen.)

éﬁ Einstellumfang:

Maximum Minimum

Etendue de réglage:

Minimum
20 le mettre hors
circuit (2 partir du
réglage maximum)

Maximum
B dgs ¥
Position compléte-
ment rentrée

*POSITION STANDARD:-

C’est la position qui se trouve en arriére du nombre
spécifié de déclics 2 partir de ]a position entierement
vissée.

Position standard:
YZ80: 12 le mettre hors circuit
YZ30LW: 10 le mettre hors circuit
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20 Raststellungen
herausdrehen {vor
der Maximalen-

Voll hineingedrehten
Position

Einstellung)

¢STANDARD-POSITION-

Das ist die Position, in die aus der voll hinein-
gedrehten Position um die Anzahl der vorge-
schriebenen Rastpositionen zuriickgedreht wur-
de

Standard-position:
YZ80:

12 Raststellungen herausdrehen
YZ80LW:

10 Raststellungen herausdrehen




FRONT FORK COMPRESSION

DAMPING FORCE [ INSP
ADJUSTMENT [ ADJ |
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SORUTION:,
“ssr"?ofs R P i R gﬁ%‘
Do not force the adjuster past the minimum

or maximum extent of adjustment.
The adjuster may be damaged.

A WARNING

Always adjust each front fork to the same
setting. Uneven adjustment can cause poor
handling and loss of stability.

FRONT FORK COMPRESSION DAMPING
FORCE ADJUSTMENT
1. Remove:
eRubber cap
2. Adjust:
eCompression damping force
By turning the adjuster (1.

Stiffer @ — Increase the compression
damping force. (Turn the ad-
juster 1 in.)

Softer @ -~ Decrease the compression
damping force. (Turn the ad-
juster @) out.)

Extent of adjustment:

Maximum Minimum
Fully turned in 20 clicks out
position (from maximum
position)




REGLAGE DE LA FORCE D’AMORTISSEMENT DE COMPRESSION DE

Csieing g . A FOURCHE AVANT lNSP
EINSTELLUNG DER KOMPRESSIONS-DAMPFUNGSKRAFT DER ah
" VORDERRADGABEL DJ ~d

Ne pas forcer le régulateur au-delid du minimum
ou du maximum au risque de I’endommager.

Toujours régler a la méme position sur chaque
bras de fourche avant. Un réglage inégal peut
entrainer une mauvaise maniabilité et une perte
de stabilité.

REGLAGE DE LA FORCE D’AMORTISSE-
MENT DE COMPRESSION DE LA FOURCHE
AVANT
1. Déposer:
eCapuchon en caontcho
2. Régler:
eForce d’amortissement de compression
En tournant le dispositif de réglage (D

Den Einsteller nicht iiber die Minimum- oder Ma-
ximum-Einstellposition zwingen. Der Einsteller
konnte beschadigt werden.

A WARNUNG

Die Vorderrad-Gabelbeine auf den gleichen Wert
einstellen. UngleichmaBige Einstellung kann zu
verschlechtertem Fahrverhalten und verminder-
ter Stabilitat fuhren.

EINSTELLUNG DER KOMPRESSIONS-
DAMPFUNGSKRAFT DER VORDERRAD-
GABEL
1. Ausbauen:

e Gummikappe
2. Einstellen:

sKompressions-Dampfungskraft

Durch Drehen des Einstellers (1) .

Plus dur (a) -> Augmenter la force
d’amortissement de com-
pression. (Rentrer le dispo-
sitif de réglage @D .)

Plus mou (b > Diminuer la force
d’amortissement de com-
pression, (Sortir le disposi-
tif de réglage () .)

Etendue de réglage:

Maximim Minimum

20 le mettre hors

Position complete- circuit (4 partir du

ment rentrée

réglage maximum)

- Die Kompressions-Dam-
pfungskraft erhéhen. (Den
Einsteller 1) hineindrehen.)

Weicher (o) > Die Kompressions-Didm-

pfungskraft vermindern

{Den Einsteller ) heraus-

drehen.)

Harter (@)

Einstellumfang:

Minimum
20 Raststellungen
herausdrehen (von
der Maximalen-
Einstellung)

Maximum

Voll hineingedrehten
Position




REAR SHOCK ABSORBER INSPECTION/REAR SHOCK [ INSP
ABSORBER SPRING PRELOAD ADJUSTMENT [ ApDJ | B«
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*STANDARD POSITION:
This 1s the position which 1s back by the specific
number of clicks from the fully turned-in position

Standard position:
YZ30: 10 clicks out

YZS0LW: 8 clicks out

M

P N R
S CAUTION:
3 g .5 o0 A 5 SNPN

TER o

Do not force the adjuster past the minimum
or maximum extent of adjustment.
The adjuster may be damaged.

A WARNING

Always adjust each front fork to the same
setting. Uneven adjustment can cause poor
handling and loss of stability.

REAR SHOCK ABSORBER INSPECTION
1. Inspect:
*Swingarm smooth action
Abnormal ncise/Unsmooth action -
Grease the pivoting points or repair the pivot-
Ing points.
Damage/Oil leakage —~ Replace

REAR SHOCK ABSORBER SPRING PRELOAD

ADJUSTMENT

1 Remove:
eBack stay
®Air cleaner case

2. Elevate the rear wheel by placing the suitable
stand under the engine.

3. Loosen.
sLocknut (D)

4 Adjust
#Spring preload

By turning the adjuster @

Stiffer > Increase the spring preload.
{Turn the adjuster (2) in )

Softer » Decrease the spring preload
(Turn the adjuster 2) out.)




VERIFICATION DE L’AMORTISSEUR ARRIERE/REGLAGE DE LA

PRECONTRAINTE DE RESSORT DE L’AMORTISSEUR ARRIERE
INSPEKTION DES HINTERRAD-STOSSDAMPFERS/EINSTELLUNG DER
FEDERVORSPANNUNG DES HINTERRAD-STOSSDAMPFERS

INSP
ADJ

W

~d

*POSITION STANDARD:

C’est la position qui se trouve en arnere du nombre
spécifié de déclics a partir de la position entiérement
vissée

Position standard:
YZ80: 10 le mettre hors circuit

23

YZSOLW: 8 le mettle hors circuit

CATTENTION:
Ne pas forcer le régulateur au-dela du minimum
ou du maximum au risque de ’endommager.

¢STANDARD-POSITION

Das ist die Position, in die aus der voil hinein-
gedrehten Position um di Anzahl der vorgeschrie-
benen Rastpositionen zuruckgedreht wurde.

Standard-position-
YZ380:
10 Raststellungen herausdrehen
YZ80LW:
8 Raststellungen herausdrehen

mmmmmm

Den Elnsteller nicht (iber die Minimum- oder Ma-
ximum-Einstellposition zwingen. Der Einsteller
konnte beschadigt werden.

g S B M LA

Toujours régler 4 la méme position sur chaque
bras de fourche avant. Un réglage inégal peut
entrainer une mauvaise maniabilité et une perte
de stabilité.

VERIFICATION DE I’AMORTISSEUR AR-
RIERE
t Examiner,
¢ Action réguliere du bras oscillant
Bruit anormal/Action irréguhigre » Graisser les
points de pivot ou les réparer
Endommagement/fuites d’huile » Changer

REGLAGE DE LA PRECONTRAINTE PE

RESSORT DE L’AMORTISSEUR ARRIERE
1 Dépaser
s Armature arriere
¢Boitter de filtre a air
Surélever la roue arrizre en plagant la cale
appropirée sous le moteur
. Desserrer-
*Contre-écrou
. Régler:
ePrécontrainte de ressort
En tournant le dispositif de réglage @2

Plus dur » Augmentation de la précon-
trainte de ressort. (Tourner le
dispositif de réglage (2) a droit)

Plus mou > Diminution de la précontrainte

de ressort. (Tourner le disposi-
tif de réglage 2) 4 gnache)
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A WARNUNG
Die Vorderrad-Gabelbeine aufd en gleichen Wert
einstellen. UngleichmaBige Einstellung kann zu

verschlechtertem Fahrverhalten und verminder-
ter Stabilitait fiihren.

INSPEKTION DES HINTERRAD-STOSS-
DAMPFERS
1 Prufen:
eGlatte Bewegung der Hinterradschwinge
Ungewohnliche Gerausche/behinderte Bewe-
gung * Die Drehpunkte fetten oder reparie-
ren
Beschadigung/Olaustritt - Erneuern.

EINSTELLUNG DER FEDERVORSPANNUNG
DES HINTERRAD-STOSSDAMPFERS
1. Ausbauen:
eHintere Stutze
el uftfiltergehause
. Den geeigneten Stander unter dem Motor
anordnen, umdas Hinterrad vom Boden abzu-
heben,
. Losen-
eSicherungsmutter (1)
Einstellen:
e¢Federvorspannung
Durche Drehen des Einstellers (2)

Harter » Erhohung der Federvorspannung
(Den Einsteller (2) hineindrehen.)

Weicher > Verminderung der Federvor-
spannung (Den Einsteller (2)
herausdrehen.)




REAR SHOCK ABSORBER REBOUND DAMPING FORCE

INSP
ADJ

-~y

ADJUSTMENT

Spring length (installed) @) :

Standard length

YZ80:

210 mm (8.27 in)
*¥215 mm (8.46 in)
YZ80LW:

207 mm {8.15in)
¥217 mm (8 b4 in)

*For EUROPE

NOTE:

The length of the spring (installed) changes 15
mm {0.06 in) per turn of the adjuster.

Extent of adjustment

202 ~ 220 mm
(795 ~ 866 in)

CAUTION:
Never attempt to turn the adjuster beyond
the maximum or minimum setting.

5 Tighten
*| ocknut

REAR SHOCK ABSORBER REBOUND
DAMPING FORCE ADJUSTMENT
1 Adust:
*Rebound damping force
By turning the adjuster (7).

Stiffer (@ —Increase the rebound
damping force. (Turn the
adjuster (7) in.)

Softer (b)— Decrease the rebound
damping force (Turn the
adjuster (1) out.}

Extent of adjustment
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Maximum Minimum

Fully turned in
position

20 clicks out (From
maximum position)




REGLAGE DE I.A FORCE D’AMORTISSEMENT DE REBOND DE
.. L’AMORTISSEUR ARRIERE
EINSTELLUNG DER EXPANSIONSDAMPFUNGSKRAFT DES HINTERRAD-

R

INSP
ADJ

STOSSDAMPFERS

Largueur de ressort (monté) @) :

Lange der Feder (eingebaute) (@):

Longueur standard Etendue de réglage

Standardlange Einstellumfang

YZ80:
210 mm (8,27 in)

215 mm (8,46 in) 202 ~ 220 mm

YZ80:
210 mm {8,27 in})

¥215 mm (8,46 in) 202 ~ 220 mm

YZS0LW: (7,95 ~ 8,66 in) YZSOLW: (7,95 ~ 8,66 in)
207 mm (8,15 in) 207 mm {8,156 in)
217 mm {8.54 in) *217 mm (8,54 in)
“Pout EURQPE *Fur EUROPA
N.B.: ANMERKUNG:

La longueur du ressort (monté) change de 1,5 mm
(0,06 1n) par tour complet du dispositif de réglage.

Die {eingebaute) Lange der Feder andert um 1,5
mm (0,06 1n) pro Drehung des Einstellers

" ATTENTIONY
Ne jamais essayer de tourner le dispositif de

réglage au-deld de la position maximale ou
minimale.

5 Serrer:
e Contre-écrou

REGLAGE DE LA FORCE D’AMORTISSE-
MENT DE REBOND DE L’AMORTISSEUR
ARRIERE
1. Régler:
eForce d’amortissement de rebond
En tournant le dispositif de réglage (1.

“ACHTUNG:
Niemals des Einsteller iiber die Mindest bzw.
Héchsteinbaulidnge hinaus drehen.

5. Festziehen:
e Sicherungsmutter

EINSTELLUNG DER EXPANSIONS-
DAMPFUNGSKRAFT DES
HINTERRAD-STOSSDAMPFERS

1 Einstellen:
s Expansions-Dampfungskraft
Durch Drehen des Einstellers (7).

Plus dur @)~  Augmenter la force
d’amortissement de
rebond. (Rentrer le dis-
positif de réglage (1).)
Diminuer la force
d’amortissement de
rebond.

(Sortir le dispositif de
réglage (1).)

Plus mou @ -

Harter (@)~ Die Expansions-Dam-
pfungskraft erhéhen.
{Den Einsteller (1) hin-
eindrehen.)

Weicher (bj— Die Expansions-

Dampfungskraft ver-
mindern.

(Den Einsteller (1) her-
ausdrehen.}

\

Etendue de réglage:

é\es Einstellumfang.

Maximum Minimum

. . Tt et . . )
Maximum Minimum

20 le mettre hors
circuit (A partir du
réglage maximuim)

Position
complétement rentrée

20 Raststellungen
herausdrehen (Von
der Maximalen-
Einstellung)

Voll hineingedrehten
Position




REAR SHOCK ABSORBER COMPRESSION DAMPING [ [NSP
FORCE ADJUSTMENT [ ADJ

3-26

¢STANDARD POSITION:

This 1s the position which 1s backed by the
specific number of clicks from the fully turned-in
position

Standard position:
YZ80: About 8 clicks out
*About 7 clicks out
YZ30LW- About 8 clicks out
*About 5 clicks out

*For ELUROPE

CAUTION: -

Do not turn out (in} the adjuster from the
damping force minimum (maximum) setting.

REAR SHOCK ABSORBER COMPRESSION
DAMPING FORCE ADJUSTMENT
1. Adjust:
s*Compression damping force
By turning the adjuster (1)

Stiffer (@)—Increase the compression
damping force. {Turn the
adjuster (1) in.)

Softer (b) — Decrease the compression
damping force. {Turn the
adjuster (1) out.)

\K Extent of adjustment:

Maximum Minimum

20 clicks out
{From maximum
position

Fully turned in
position




REGLAGE DE LA FORCE I’ AMORTISSEMERT DE COMPRESSION DE
L’AMORTISSEUR ARRIERE

& 3 P L L . v
EINSTELLUNG DEﬁ l((OMPRESSﬁONSDAMPFhNGSKRAIFT DES HINTERRADSTOSSDAMPFERS

INSP
ADJ

y

*POSITION STANDARD
C’est la position qui se trouve en arrigte du nombte
spéctfié de déchies a partir de la position entigrement
vissée

s STANDARDPOSITION

Das st die Position, die aus der voll hinein-
gedrehten Position um die Anzah! der vorge-
schriebenen Rastpositionen zuruckgedrehtwur-
de.

Position standard:
YZ7.80:
Environ 8 Ie mettre hors circuit
‘Eoviron 7 le mettre hors circuit
YZ80LW:
Enviren 8 le mettre hors circuit
“Environ 5 le mettre hors circuit

Standardposition-
YZ380:

Pour EUROPE

ATTENTION:
. . . Pabe o Lt
Ne pas sortir (rentrer) le dispositif de réglage du
réglage minimum (maximum) de la force d’amor-
tissement.

Ca. 8 Raststellungen

herausdrehen

*Ca. 7 Raststellungen
herausdrehen

YZ8OLW:

Ca. 8 Raststellungen

herausdrehen

*Ca. 5 Raststellungen
herausdrehen

*Fur ELUROPA

. ACHTUNG:
Den Einsteller aus der minimalen {(maxima-

len) Dampfungseinstellung nicht herausdre-
hen (hineindrehen).

REGLAGE DE LA FORCE D’AMORTISSE-
MENT DE COMPRESSION DE L’AMORTIS-
SEUR ARRIERE
. Régler:
sForce d’amortissement de compression
En tournant le dispositif de réglage (1).

EINSTELLUNG DER KOMPRESSIONS-
DAMPFUNGSKRAFT DES HINTERRAD-
STOSSDAMPFERS
1. Einstellen:

s Kompressions-Dampfungskraft

Den Einsteller (1) drehen.

Plus lent (3)—  Augmenter la force
d’amortissement de com-
pression. (Rentrer le dis-
positif de réglage (1).)
Plus rapide (b)~ Diminuer la force
d’;mortissement de com-
pression, (Sortir le dispo-
gsi;tifdflie !rég’liige )

TR L

¥< Etendue de réglage:

Maximum Minimum

20 le mettre hors

Position circuit {A partir du

complétement rentrée . .
p réglage maximum)

Langsamer (@)—Die Kompressions-
Dampfungskraft
erhéhen. {Den Einstel-
ler (1) hineindrehen.)

Schneller (b)— Die Kompressions-
Dampfungskraft
vermindern. {Den Ein-
steller (1) heraus-
drehen.)

\Q Einstellumfang:

Minimum
20 Raststellungen
herausdrehen {Von
der Maximalen-
Einstellung)

Maximum

Voll hineinge-
drehten position




TIRE PRESSURE CHECK/ [INSP

SPOKES INSPECTION AND TIGHTENING ADJ m

*STANDARD POSITION:

This 15 the position which is backed by the
specific number of clicks from the fully turned-in
position (Which align the punch mark (@) on
adjuster with mark (b on the bracket.)

Standard position:
YZ30: About 10 clicks out
YZ80LW: About 8 clicks out

341 003
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- CAUTION:
Do not turn out (in) the adjuster from the
damping force minimum {maximum) setting.

TIRE PRESSURE CHECK
1 Measure.
*Tire pressure
Out of specification - Adjust

Standard tire pressure:
100 kPa {1 0 kg/cm?, 15 psi)

NOTE:

*Check the tire while 1t 1s cold

*oose bead stoppers allow the tire to shp off its
position on the nm when the tire pressure is low.

¢ A tilted tire valve stem indicates that the tire slips
off 1ts position on the rm

¢|f the tire valve stem 1s found tilted, the tire 18
considered to be slipping off its position. Cor-
rect the tire position.

SPOKES INSPECTION AND TIGHTENING
1. Inspect
*Spokes (1)
Bend/Damage - Replace
l.oose spoke— Retighten
2 Tighten
* Spokes



CONTROLE DE PRESSION DES PNEUS/VERIFICATION ET SERRAGEDES TN GP
RAYONS m

PRUFUNG DES REIFENDRUCKS/INSPEKTION UND FESTZIEHEN DER SPEICHEN ADJ

*POSITION STANDARD
C’est [a position qui se trouve en arriére du nombre
spécifi¢ de déclics a partir de 1a position entigrement
vissée. (ce qur aligne le repeére gravé (@) du tendeur
avec le repére (b) du support )

o STANDARDPOSITION:
Das 1st die Position, die aus der voll hinein-
gedrehten Position um die Anzahl der vorge-
schriebenen Rastpositionen zuruckgedreht wur-
de {Um die Kornermarkierung (@) an dem Ein-
steller mit der Markierung (b) an der Halterung
auszurichten.)

Position standard:
YZ80:
Environ 10 le mettre hors circuit
YZSOLW:
Environ 8 ie mettre hors circuit

ATTENTION:
Ne pas sortir (rentrer) le dispositif de réglage du

réglage minimum (maximum) de la force d’amor-
tissement.

CONTROLE DE PRESSION DES PNEUS
1. Mesurer:
e Pression des pneus
Hors spécification— Régler,

Pression des pmeus standard:
100 kPa (1,0 kg/cm?, 15 psi)

N.B.:

sVérifier le pneu alors qu’il est froid.

*Des butées de bourrelet laches permettent au
pneu de se¢ détacher de sa position sur la jante
lorsque la pression des pneus est basse.

e[ Jne tige de soupape de pneu inclinée indique que
le pneu se détache de sa position sur la jante,

*51 la tige de soupape de pneu est inclinée, le pneu
a tendance A se détacher de sa position Corri-
ger fa position du pneu

VERIFICATION ET SERRAGE DES RAYONS
1. Examiner;

*Rayons (1)
Déformation/endommagement —+Changer,
Rayons deseriés~ Resserrer

2. Serrer:
s Rayons

Standardpeosition:
YZ80
Ca. 10 Raststellungen
herausdrehen
YZ80LW:
Ca. 8 Raststellungen
herausdrehen

TACHTUNG!”
Den Einsteller aus der minimalen {maxima-

len} Ddmpfungseinstellung nicht herausdre-
hen (hineindrehen).

PRUFUNG DES REIFENDRUCKS
1. Messen-
¢ Reifendruck
Abweichung von Sperzifikation— Einstellen

\* Normaler Reifendruck:
100 kPa (1,0 kg/cm?, 15 psi)

ANMERKUNG:

*Den Reifen im kalten Zustand prifen.

®Lockere Reifenwulststopper ermoglichen ein Ab-
rutschen des Reifens von der Felge, wenn der
Reifendruck nieder ist.

*Ein geneigter Reifenventilschaft zeigt an, daf® der
Reifen aus seiner Position auf der Felge ver-
rutscht st

*Falls der Reifenventilschaft geneigt ist, dann
rutscht der Reifen wahrscheinlich aus seiner Po-
sition. In diesem Fall muR die Reifenposition be-
richtigt werden.

INSPEKTION UND FESTZIEHEN DER
SPEICHEN
1 Prifen:

*Speichen (1)
Biegung/Beschadigung — Erneuern
Lockeren Speichen— Nachziehen.

2. Festziehen

e Speichen
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WHEEL INSPECTION/ [ |NSP
STEERING HEAD INSPECTION AND ADJUSTMENT ["ADJ rd

3-28

NOTE:
Be sure to retighten these spokes before and after
break-in

After a practice or a race check spokes for loose-
ness

\ Nipple:
A

3 Nm {0.3 m+kg, 2.2 ft+Ib)

WHEEL INSPECTION
1 Inspect:
*\Wheel runout
Elevate the wheel and turn it.
Abnormal runout— Replace.

2. Inspect:
*Bearing free play
Exist play— Replace.

STEERING HEAD INSPECTION AND
ADJUSTMENT
1. Elevate the front wheel by placing a suitable
stand under the engine.
2. Check:
* Steering stem
Grasp the bottom of the forks and gently
rock the fork assembly back and forth
Free play— Adjust steering head

3. Check
*Steering smooth action
Turn the handlebar lock to lock.
Unsmooth action— Adjust steering ring nut



VERIFICATION DE LA ROUE/VERIFICATION ET REGLAGE DE LA TETE
INSPEKTION DES RADES/INSPEKTION'UND EINSTELLUNG DES LENKERKOPFES

INSP
ADJ

DE FOURCHE

N.B.:
Ne pas oublier de retendre les rayons avant et
aprés le rodage. Aprés un entralnement ou une
course, contrdler si les rayons ne sont pas
détendus.

ANMERKUNG:
Unbedingt die Speichen vor und nach dem Ein-
fahren nachziehen. Nach einer libungsfahrt oder
nach einem Rennen sind die Speichen auf Loc-
kerung zu prifen.

Ecrou:

XJ%

\ﬁ Nippeln:

&| 3 Nm (0.3 mkg, 2,2 feulb)

3 Nm (0,3 mekg, 2,2 ft-lb)

VERIFICATION DE LA ROUE
1. Mesure:
*Voile de roue
Soulever la roue et tournez-la.
Votle excessif— Changer.

2. Examiner:
¢ jeu de roulement
[ly a du jeu—Changer,

VERIFICATION ET REGLAGE DE LA TETE
DE FOURCHE

1. Soulever la roue avant en mettant un support
convenable sous le moteur
2, Contrdler:
s Colonne de direction
Saisir la fourche par le bas et basculer
I’ensemble en avant et en arriére.
Jeu—Régler la téte de fourche.

3. Controler:
* Action réguliére de la direction
Tourner le guidon a fond dans les deux sens.
Action irréguliere— Régler I’écrou annulaire
de direction.

INSPEKTION DES RADES
1 Messen
sFelgenschlag
Das Rad abheben und drehen.
Ubermalige Schlag—Erneuern.

2 Priifen:
* | agerspiel
Spiel wird festgestellt— Erneuern

INSPEKTION UND EINSTELLUNG DES
LENKERKOPFES

1. Das Vorderrad anheben, indem der Motor
hochgebockt wird.
2. Prufen
#| enkerschaft
Die Gabelbeine an der Unterseite anfassen
und leicht daran rutteln, um Spiel der Lager
festzustellen.
Spiel— Einstellen.
3 Kontrollieren:
*Gleichmélige Bewegung
Den Lenker von Anschlag zu Anschlag
drehen
UngleichmaRige Bewegung—Lenkring-
mutter einstellen
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INSP m
STEERING HEAD INSPECTION AND ADJUSTMENT ADJ
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4 Adjust
« Steering ring nut

Steering ring nut adjustment steps

¢« Remove the number plate

s Remove the handlebar and handle crown

s Loosen the ring nut @usmg ring nut wrench

@.

Ring nut wrench:
YU-33975/90890-01403

¢ Tighten the ring nut 3)using ring nut wrench

@

NOTE:
Setthetorgque wrench tothe ning nutwrench so
that they form a night angle

Ring nut wrench:
YU-33975/90890-01403

NJ Ring nut (initial tightening).
pey 38 Nm (3 8 m-kg, 27 ft-lb)}

oLoosen the ring nut one turn
o Retighten the ring nut using the ring nut
wrench

& WARNING

Avoid over-tightening

C\ﬁ Ring nut {final tightening):
4 Nm (0.4 m-kg, 2 9 ft-lb)

s Check the steering stem by turning it lock to
lock Ifthereisany binding, remove the steer-
ing stem assembly and inspect the steering
bearings

s Install the handle crown and handlebar

NOTE:

s The upper handler holder should be installed
with the punched mark 2 forward

o Insert the end of fuel breather hose (Bhinto the
hole of steering shaft




VERIFICATION ET REGLAGE DE LA TETE DE FOURCHE
INSPEKTION UND EINSTELLUNG DES LENKERKOPFES
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4. Régler
¢ Ecrou annulaire de direction

4. Einstellen:
e Lenkringmutter

Etapes de réglage de ’écrou annulaire de direc-

tion:

* Retirer la plaque numéralogique

e Retirer la barre de guidon et la couronne de
guidon,

e Desserrer I'écrou de bague (D en utihsant la clef
pour écrou annulaire (2)

Clé pour écrou annulaire:
YU-33975/90890-01403

s

eSerrer I’écrou annulaire 3) en utilisant la clef
pour éctou annulaire @

N.B.:
Réglerlaclef dynamométrique a la clef pour écrou
annulaire pour former un angle dront.

Cié pour écrou annulaire:
YU-33975/90890-01403

Vi

Ecrou annulaire (serrage intial):
38 Nm (3,8 mekg, 27 ftelb)

\%

*Desserrer I’écrou annulaire d’un tour
e Resserrer]’écrou annulaire a’aide delaclef pour
écrou annulaire,

A AVERTISSEMENT

Prendre garde de ne pas serrer excessivement.

Ecrou annulaire (serrage final);
4 Nm (0,4 mekg, 2,9 ftelb)

\J%

e Vérifier I'axe de direction en le tournant d’une
position bloquée a I'autre S1 1l y a une géne
quelconque, retirer I’ensemble axe de direction et
inspecter le support de direction

¢ Remetire en place la couronne de guidon et serter
le gwdon

N.B.:

¢ Le support supérieur de guidon doit étre monté
avec son poingon @)  1’avant

e Introdutre 'extrémité du conduit d’aération de
carburant (§)dans les trous de 'axe de direction
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Einstellvorgdnge der Lenkringmutter.

* Das Nummernschild entfernen

eDas Lenkerrohr und die Lenkerkrone entfer-
nen

+ Die Ringmutter (T) mit Hilfe des Ringmuttern-
schlussels 2 losen

Ringmutterschliissel:
YU-33975/90890-01403

a

« Die Ringmutter (3) mit Hilfe des Ringmuttern-
schlissels @) festziehen

ANMERKUNG:
Den Drehmomentschlussel im rechten Winkel
am Ringmutternschiussel anbringen.

Ringmutterschlissel:
YU-33975/90890-01403

Vs

Ringmutter
{anfangliches Anzugsmoment).

\J%

38 Nm (3.8 m-kg, 27 ft+Ib}

*Die Ringmutter um eine Drehung losen.
* Die Ringmutter nochmals mit Hife des Ring-
mutterschlussels festziehen

A WARNUNG

Die Ringmutter nicht zu stark festziehen.

Ringmutter (endgiilitiges Anzugs-
moment):

%

4 Nm (0,4 m+kg, 2.9 ft-Ib)

»Den Lenkerschaft uberprufen, indem dieser
von Anschlag bis Anschlag gedrehtwird Falls
emn Klemmen festgestellt wird, die Lenker-
schafteinheit aushauen und die Lenkungs-
lager uberprufen

e DieLenkerkrone und das Lenkerrohreinbauen.

ANMERKUNG:

eDer obere Lenkerhalter sollte so angebracht
werden, daB die eingestanzte Markierung @
nach vorn zeigt

» Das Ende des Kraftstoffbeluftungsschlauches
&) in die Bohrung des Lenkerschaftes einfuh-
ren
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CAUTION:

First tighten the bolts on the front side of the
handlebar holder, and then tighten the bolts
on the rear side

\ Steering stem nut.
#y

110 Nm (11 m+kg, 80 ft-lb)
Handlebar upper holder:

27 Nm {2.7 m-kg, 19 ft-lb)
Pinch bolt (handle crown).

22 Nm (2.2 m-kg, 16 ft-lb}

oInstall the number plate

\ Bolt (number plate).
&

7 Nm {0.7 m+kg, 5.1 ft-Ib)

SILENCER FIBER REPLACEMENT
1. Remove:

» Stde cover {right)

*Bolt (M
e Silencer @

+Bolt {Silencer} @

2. Remove:
elnner pipe (1)
3. Replace:
Q
§ eFiber (@)

i)/ 4, Install:

e|lnner pipe
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CHANGEMENT DE FIBRE DU SILENCIEUX
ERNEUERUNG DES SCHALLDAMPFER-FASEREINSATZES
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Premiérement serrer les boulons ¢6té avant de
I’attache guidon, puis serrer les boulons du c6té
arriere,

I

(S

R W e, e e o
22a wied
b B >

LR i AR

TR £

ben an der Hinterseite festziehen.

Zuerst die Schrauben an der Vorderseite des
Lenkerrohrhalters und erst danach die Schrau-

Ecrou d’axe de direction:
110 Nm (11 mekg, 80 ft'»ll?)h
Support supérieur du guidon:
27 Nm (2,7 mekg, 19 ft+lb)
Boulon de bridage
(courenne de guidon):
22 Nm (2,2 mkg, 16 ftelb)

N
Z

*Monter la plaque numéralogique.

Boulon (plaque numéralogique):
7 Nm (0,7 mekg, 5,1 ft+Ib)

\J%

CHANGEMENT DE FIBRE DU
SILENCIEUX
1. Déposer:
¢ Cache latéral (dront)
¢Boulon ()
s Silencicux @
sBoulon (silencieux) @)

2. Déposer:

Silencieux mterne (1)
3 Changer.

*Fibre 2)
4, Monter:

eSilencieux interne
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Lenkerschaftmutter:

110 Nm {11 m+kg, 80 ft:Ib})
Obere Lenkerhalter:

27 Nm (2,7 m+kg,19 ft-lb)
Klemmschraube {Lenkerkrone):

22 Nm (2,2 m+kg, 16 ft-Ib)

%

*Das Nummernschild anbringen.

Schraube (Nummernschild):
7 Nm {0,7 m-+kg, 5,1 ft-lb)

\J%

ERNEUERUNG DES SCHALLDAMPFER-
FASEREINSATZES
1. Ausbauen:
* Seitendeckei {rechts)
«Schraube (D
* Schalldampfer @
*Schraube (Schalldampfer) 3)

2. Ausbauen:
einnenrchr )

3. Erneuern:
sFasereinsatz )

4. Einbauen:
elnnenrohr
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LUBRICATION
To ensure smooth operation of all components, [Al Use Yamaha cable lube or equivalent on these
lub ur machme durin tup, after break- areas
rcate yo € 9 setup Use SAE 10W30 motor oll or suttable chan
in, and after every race. lubricants
@ All contrel cable €] Lubricate the following areas with highquality,

% Brake and clutch lever pivots hightweight hthium-soap base grease

Shift pedal pivot
(&) Footrest pivot o e e s
(& Throttle-to-handlebar contact CAU?‘Qﬁi
(& Drive chain
@

Throttle guide and cable end Wipe off any excess grease, and avoid get-
Clutch cable end ting grease on the brake discs.
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GRAISSAGE | INSP | gy
SCHMIERUNG [ ADJ
GRAISSAGE SCHMIERUNG

Pour assurer le bon fonctionnement de tous les
organes, graisser votre machine lors du montage,
aprés le rodage et aprés chaque course.
% Pivots des leviers de frem et d’embrayage
Pivot de pédale de changement de vitesse
(4) Pivots de repose-pled
(5) Surface de contact entre le gumidon et la poignée ¢’ ac-
célération
(& Chaine de transmission

(7> Guide d’accélerateur et exuéniuté de cible
Extrémutés des cables d’embrayage

Tous les ¢dbles de commande

Al Mettre du lubnfiant Yamaha pour cfibles, ou équiva-

lent sur ces parties

Utiliser de I'huile moteur SAE 10W30 ou lubnfiants
adéquats pour chaines

Lubisticr les emplacements survants 2 'aide d’un
détergent gras léger & base de lithium et de haute

quahté

R e e R T

Eliminer tout excés de graisse, et éviter d’enduire
de graisse les disques de frein.
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Um glatten Betrieb aller Bauteile sicherzustellen,
die Maschine wahrend der Montage, nach dem
Einfahren und nach jedem Rennen schmieren.
Alle Sellzuge

Brems- und Kupplungshehel-Drehzapfen

Schaltpedal-Drehzapfen
FuBrasten-Drehzapfen

Kontaktflache zwischen Gasdrehgriff und Lenker
Antriebskette

Gasdrehfuhrung und Setlzugende
Kupplungssetlenden

BB

Yamaha Seilzug-Schmierrmittel oder gleichwertig
an diesen Stellen verwenden

Motorei SAE 10W30 oder geeignete Kettenschmier-
mittel verwenden

T} Diefolgenden Stellen mit hochwertigem, leichtem
Lithium-Fett schmieren

@ &

ACHTUNG:
Uberschussiges Fett abwischen und darauf

achten, daR kein Fett auf die Bremsscheiben
gelangt




SPARK PLUG INSPECTION IRISS, 4

377 004
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SPARK PLUG INSPECTION
1. Remove:
*Spark plug
2 Inspect
sElectrode (1)
Wear/Damage — Replace
einsulator color (2
Normal condition 1s @ medium to hght tan
color.
Distinctly different color— Check the engine
condition

NOTE:

When the engine runs for many hours at low
speeds, the spark plug msulator will become
sooty, even if the engine and carburetor are In
good cperating condition

3 Measure:

*Plug gap (@
Use a Wire Gauge or Thickness Gauge.
Out of specification— Regap

Spark plug gap:
0.5 ~ 0 6 mm (0.020 ~ 0 024 in)

Standard spark plug:
BR10EG

4 Clean the plug with a spark plug cleaner (f
necessary.

5 Tighten:
*Spark plug

\ Spark plug
%y

20 Nm (2.0 m+kg, 14 ft+lb)

NOTE:

*Before installing a spark plug, clean the gasket
surface and plug surface.

sFinger-tighten (@) the spark plug before torqu-
ing to specification (k)




VERIFICATION DE LA BOUGIE
INSPEKTION DER ZUNDKERZE
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VERIFICATION DE LA BOUGIE
1. Déposer:
*Bougie
2. Examiner:
*Electrode (1)
Usure/endommagement — Changer.
*Couleur de I'isolateur (2)
Une teinte légérement brunétre correspond
4 I’état normal des électrodes.
Teinte franchement différente— Contréler
I’état du moteur,

N.B.:

Lorsque le moteur tourne pendant de nombreu-
ses heures & régimes lents, ’isolant de bougie
d’allumage se couvre de suie, méme si le moteur
et le carburateur sont en bon état de marche.

INSPEKTION DER ZUNDKERZE
1. Ausbauen:
e Ziindkerze
2 Prufen
*Elektrode (7)
Verschleil3/Beschadigung — Erneuern,
*Farbe des Porzellanksrpers (2)
Bei normalen Bedingungen sollte eine mit-
telbis hellbraune Verfarbung vorhanden sein.
Stark abweichende Verfarbung— Den Mo-
torzustand kontrollieren.

ANMERKUNG:
Wenn der Motor fur viele Stunden mit niedriger
Drehzahl lduft, dann wird der Zundkerzen-lsolator
verdlt, auch wenn sich Motor und Vergaser in gu-
tem Betriebszustand befinden

3. Mesurer:
*Ecartement des électrodes (@)
Utiliser un calibre pour c¢able ou un calibre
d’épaisseur
Hors spécification-»Régler.

3 Messen:
*Elektrodenabstand (@)
Eine DrahtmeRlehre oder eine Fuhlerlehre
verwenden
Abweichung von Spezifikation— Einstellen.

\Q Ecartement des électrodes:
0,5~ 0,6 mm (0,020~ 0,024 in)

Elektrodenabstand:
0,5~0,6 mm (0,020~ 0,024 in)

Bougie standard:
BRI10OEG

Standard-Zundkerzen:
BR1OEG

4 Sinécessaire, nettoyer la bougie avec un appa-
reil de nettoyage de bougie.

5. Serrer:
*Bougie

4 Wenn erforderlich, die Zundkerzen mit einem
Kerzenreinigungsgerat reinigen

5 Festziehen:
sZundkerze

\ V7 Bougie:

20 Nm (2,0 m*kg, 14 ftelb)

N Ziindkerze:
2

20 Nm (2,0 m«kg, 14 ft-Ib}

N.B.:

* Avant de monter une bougie, nettoyer son plan
de joint et son filetage.

*Serrer la bougie 4 la main (@) avant de la serrer
au couple correct (b).
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ANMERKUNG:

*Vor dem Einbau ener Zundkerze, die Dichtfla-
che und die Zindkerze grundhch reinigen.

*Die Zundkerze mit den Fingern festziehen (@)
und erst danach mit dem vorgeschriebenen An-
zugsmoment festiziehen ().




IGNITION TIMING CHECK "A\|[§5’ m

IGNITION TIMING CHECK
1 Remove:
sSpark plug
eCrankcase cover (left)
2 Attach.
*Dial gauge (D
*Dial gauge stand (2)

Dial gauge:
YU-3097/90890-01252

Stand:
YU-1256

3 Rotate the magneto rotor (1) until the piston
reaches top dead center (TDC) When this
happens, the needle on the dial gauge will
stop and reverse directions even though the

rotor 1s being turned in the same direction
4 Set the dial gauge to zero at TDC

5 From TDC, rotate the rotor clockwise until the
dial gauge indicates that the piston 1s at a
specified distance from TDC

Ignition timing:
0.9 mm (0.035 in}

& Check.
sIgnition timing
Punch mark (@) on rotor should be aligned
with punch mark (b} on stator
Not aligned > Adjust
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CONTROLE ET REGLAGE DE L’AVANCE A L’ALLUMAGE

PRUFUNG UND EINSTELLUNG DER
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ZUNDZEITPUNKT

CONTROLE ET REGLAGE DE L’AVANCE A
L’ALLUMAGE
1. Déposer:
*Bougie
¢ Couvercle de carter {gauche)
2. Attacher:
sComparateur (1)
sSupport du comparateur (2)

PRUFUNG UND EINSTELLUNG DER
ZUNDZEITPUNKT

1. Ausbauen:
eZundkerze
¢ Kurgehausedecke! (links)
2. Anbringen:
eMeRuhr (1)
eMeRuhrstander (2)

Comparateur: % MeRuhr:
YU-3097/90890-01252 YU-3097/90890-01252

Support: MeRuhrstander:
YU-1256 YU-1256

3. Faites tourner le volant (1) de sorte a ame-
ner le piston au pownt mort haut (PMH). A
ce pont, laigwlle du comparateur s’arréte et
change de sens, bien que le volant soit tourné
dans le méme sens.

Mettre "aiguille & zéro sur le PMH.

. A partir du PMH, tourner le volant a drotte
jusqu’a ce que le comparateur indique que le
piston est a la distance spécifiée de PMH. A
ce point, les repéres inscrits sur le volant et
le carter doivent étre alignés.

Avance a Pallumage:
0,9 mm (0,035 in)

Contréler:

¢ Avance a I'allumage
Le repére gravé (@) du rotor doit étre ahgné
avec le repére gravé (b) du stator
Ne pas aligné > Ajuster
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3 Den Schwungmagnetzunder-Rotor (1) dre-
hen, bis sich der Kolben im oberen Totpunkt
befindet An diesem Punkt stoppt die Anzel-
genadel der MelRuhr und andert ihre Bewe-
gungsrichtung, wenn der Rotor in der gler-
chen Richtung weitergedreht wird

Im oberen Totpunkt ist die MeBuhr auf Null
zu stellen.

. Aus dem oberen Totpunkt ist der Rotor im
Uhrzeigersinn zu drehen, bis die MeRuhr den
vorgeschriebenen Abstand des Kolbens vom
oberen Totpunkt anzeigt An dieser Stelle soll-
ten die Markierungen am Rotor mit denen an
der Statorplatte ubereinstimmen,

Ziindzeitpunkt:
0,9 mm (0,035 in)

. Kontrollieren:
s Zundzeitpunkt
Die Kornermarkierung (@) auf dem Rotor
sollte mit der Kérnermarkierung (b) auf dem
Stator ausgerichtet sein
Nicht ubereinstimmt » Einstellen
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7. Adjust:
s|lgnition timing

Adjustment steps:
eRemove the unit () and washer.
Use the rotor holding tool @

% Rotor holding tool'
YU-1235/90890-01235

*Remove the rotor (3)

Use the flywheel puller @) .

NOTE:
Whennstalling the flywheel puller, turnit coun-
terclockwise

ﬁéﬂ Flywheel puller:
YM-1189/90890-01189

eLoosen the screws (stator) &)

#[nstall the rotor.

NOTE:

*Clean the tapered portions of the crankshaft
and rotor.

*When installing the rotor make sure the woo-
druff key 1s properly seated in the keyway of
the crankshaft.

-

*Ahgn the punch mark 'a on the rotor with

punch mark b on the stator by moving the
stator (&)

sRemove the rotor

eTighten the screws {stator) (&) .

N Screw (stator):
4

8 Nm (0.8 m-kg, 5.8 ft:Ib}

s|nstall the rotor and washer

eTighten the nut )

Use the rotor holding tool & .

Rotor holding tool:
YU-1235/90890-01235

\ Nut {rotor):
=

40 Nm (4.0 m-kqg, 29 ft-lb)
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7 Réglen:
» Avancc a U'allumage

7 Einstellen
*Zundzeitpunkt

Etapes de réglage:
eDéposer I'écrou (D ct la rondelle.
Utiliser ['outil de poignée de rotor 2 .

Einstellvorgange:
eDie Mutter (1) und sie Scheibe ausbauen.
Den Rotor-Haltewerkzeug (2) verwenden,

QOutil de poignée de rotor:
YU-1235/90890-01235

Rotor-Haltewerkzeug:
YU-1235/90890-01235

s

s Déposer le rotor 3 .
Utihiser I’extracteur du volant (@

N.B.:

Lors du montage de I’extracteur de volant, le tour-
ner dans le sens inverse des aiguilles d’une montre.

eDen Rotor (3) ausbauen.
Den Schwungrad-Abziehwerkzeug (@)verwenden

ANMERKUNG:
Zum Montieren des Rotor-Haltewerkzeugs, die-
ses gegen den Uhrzeigersinn drehen.

Extracteur du volant;
YM-1189/90890-01189

Vs

% Schwungrad-Abziehwerkzeug:
YM-1189/90890-01189

eDesserrer les vis (stator) (5).
e Monter le rotor

N.B.:

eNettoyer la partie conique de I"extrémuté du vile-
brequin et le rotor

e orsqu’ onmonte le1otor, s”assurer que laclavette
demi-lune est corntectement ajustée dans la rai-
nune du vilebrequin

e Aligner le 1epére gravé & situé sur le rotor avec
le repére gravé b situé sur le stator en déplagant
le stator (&)

e Déposer le rotor

eSerrer les vis (stator) (5

eDie Schrauben (Stator) &) losen
eDen Rotor einbauen

ANMERKUNG:

eDen Kegeligen Teil des Kurbelwellenendes
und den Rotor reinigen

eBei Einbau des Rotors darauf achten, dal3 der
Einlegekeil korrekt in der Keilnut der Kurbel-
welle sitzt.

eDie Kornermarkierung @ an dem Rotor mit
der Kornermarkierung b an dem Stator aus-
richten, indem der Stator (&) bewegt wird

#Den Rotor ausbauen.

eDie Schrauben (Stator) (B) festziehen,

Vis (stator):
8 Nm (0,8 m*kg, 5,8 fislb)

h

Schraube (Stator):
8 Nm (0,8 m-kg, 5,8 ft-1b})

y

sMonter le rotor et la rondelle.

eSerrer ’ecrou 3) .
Utiliser I’outil de poignée de rotor (§) .

eDen Rotor und die Scheibe einbauen.

eDie Mutter 7 festzihen
Den Rotor-Haltewerkzeug &) verwenden,

Outil de poignée de rotor:
YU-1235/90890-01235

Rotor-Haltewerkzeuqg:
YU-1235/90890-01235

v

Ecrou (rotor):
40 Nm (4,0 mekg, 29 ft+lb)

\J

Mutter {Rotor):
40 Nm (4,0 m+kg, 29 ft-lb)

AN
4
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SEAT, FUEL TANK, SIDE COVERS, EXHAUST PIPE

AND SILENCER

ENG

%

Q) 4

SEAT, FUEL TANK, SIDE COVERS, EXHAUST PIPE AND SILENCER
PREPARATION FOR REMOVAL
¥ Turn the fuel cock to “OFF”.

* Disconnect the fuel hose.

G

Al 7Nm (0.7 mkg, 5.1 ftelb)

B [ 10 Nm {10 m-kg, 7 2 ft-lb)

B

Extent of removal-

(1) Seat removal (2 Fuel tank removal (3) Side covers removal
(4) Exhaust pipe and silencer removal @ Number plate removal

Extent of removal [Order Part name Q'ty Remarks
) 1 | Seat 1
2 Air scoop 1
3 | Bolt {fuel tank} 2
4 Fuel tank 1
é) 5 | Side cover {left) 1
¥ ‘ 6 | Side cover (night) 1
7 Bolt (silencer) 1
@ 8 Silencer 1
9 Tension spring 1
10 | Bolt {exhaust pipe) 2
11 | Exhaust pipe 1
®% | 12 [ Number plate 1
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SIEGE, RESERVOIR D'ESSENCE, COUVERCLES LATERAUX, TUYAU
D'ECHAPPEMENT ET SILENCIEUX »

SITZ, KRAFTSTOFFTANK, SEITENDECKEL, AUSPUFFROHR UND | ENG 4,
SCHALLDAMPFER ®

SIEGE, RESERVOIR D’ESSENCE, COUVERCLES LATERAUX, TUYAU
D’ECHAPPEMENT ET SILENCIEUX

PREPARATION POUR LA DEPOSE

sk Tourner le robinet a carburant a la position “OFF”’.

sk Déconnecter le tuyau d’essence

Etendue de dépose: Retrait du romt () Retrait du réservoir de carburant
Retrait des protecteurs latéraux
{4) Retrait du tuyau d’échappement et du silencieux
(5) Retrait de la plague d’immatriculation

Etendue de dépose |Ordre Nom de piéce Qe Remarques

L0) 1| Siege i
2 Buse d’arrnivée d’air I

3 Boulen 2
(1éscrvoir de catburant)
Réservoll de catburant

4

5 Couvercle lateral (gauche)
¥ 6 | Couvercle lateral (drot)

7

8

9

I

!

1
Boulon (silencieux) |
Silencicux 1
Ressort de tenston 1
Boulon 2
(tuyau d’échappement)
1t | Tuyau d’échappement
@i 12 | Plaque d immatriculation

—
fan)
—

—_ —

SITZ, KRAFTSTOFFTANK, SEITENDECKEL, AUSPUFFROHR UND
SCHALLDAMPFER

VORBEREITUNG FUR DEN AUSBAU
¥ Kraftstoffhahn auf Position ,,OFF"” stellen
¥* Kraftstoffschlauch abtrennen.

Ausbauumfang (T Ausbau des Sitzes (2) Ausbau des Kraftstofftanks (3) Ausbau der Seitendeckel
@ Ausbau des Auspuffrohres und Schalldampfers (&) Ausbau des Zulassungsschildes
Rei-
Ausbauumfang |henfo- Tellename Stuckzahl Bemerkungen
lge
O 1 | Sitz 1
2 Luftstutzer 1
3 | Schraube (Kraftstofftank) 2
4 Kraftstofftank 1
A 5 | Seitendeckel (Links) 1
\f 6 | Seitendeckel (Rechts) 1
7 | Schraube (Schalldampfer) 1
@ 8 | Schalldampfer 1
9 | Zugfeder 1
10 | Schraube (Auspuffrohr) 2
: 11 | Auspuffrohr 1
@t 12 | Nummernschild 1
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RADIATOR AND WATER PUMP ENG /‘@,

RADIATOR AND WATER PUMP

PREPARATION FOR REMOVAL
% Drain the coolant
% Drain the transmission ol
* Remove the following parts
oKick starter
*Brake pedai

S

COOLANT CAPACITY:
0.5 L {0.44 Imp qt, 0.52 US qt)

RADIATOR CAP OPENING PRESSURE:
95 ~ 125 kPa
(0.95 ~ 1.25 kg/cm?, 13.5 ~ 17 8 psi)

A | 7Nm (0.7 m-kg, 5.1 ftlb)

B | 10 Nm (1.0 m+kg, 7.2 ft:lb)
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RADIATOR AND WATER Pump | ENG

Z,
“»

NOTE ON REMOVAL AND REASSEMBLY
sBefore servicing, clean the parts, and take care so that foreign material do not enter the crankcase

*Remove the gasket adhered on the contacting surface.
*For reassembly, the removed parts should be cleaned with solvent, and apply the transmission oll

onto the sliding surface

Radiator removal
Impeller shaft removal

Otl seal removal

Extent of removal*

Extent of removal |[Order Part name Q'ty Remarks
1 Aur scoop 1
2 Panel 1
3 Radiator hose 1 1
@7 @3 4 | Radiator hose 2 1 1| Refer to “REMOVAL POINTS”
5 Breather hose 1
6 Radiator 1
r 7 | Water pump housing cover | 1
8 Crankcase cover {right} 1 Refer to “CLUTCH, PRIMARY DRIVEN
GEAR AND PRIMARY DRIVE GEAR”
section.
7 9 Circlip 1
2 3
@ @ 10 | Platn washer 1
11 Impetller shaft gear 1 w "
12 | Dowel pin 1 Refer to “REMOVAL POINTS
13 | Plain washer 1
14 | Impeller shaft 1
15 | Oil seal 1 Refer to "REMOVAL POINTS”,
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PADIATEUR ET POMPE A EAU
PREPARATION POUR LA DEPOSE
*k Vidanger le liquide de 1efroidissement
% Vidanger I"huile de bolte de vitessc
x Déposer les piéces smvantes’
o Kick starter
ePédale de fremn

G

QUANTITE DU LIQUIDE DE
REFROIDISSEMENT:
0,5 L (0,44 Imp qt, 0,52 US qt)

PRESSION D’OUVERTURE DE
BOUCHON DE RADIATEUR:

95 ~ 125 kPa

(0,95 ~ 1,25 kg/em?, 13,5 ~ 17,8 psi)

A | 7 Nm (0,7 mekg, 5,1 fteIb)

B | 10 Nm (1,0 mekg, 7,2 ftslb)
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NOTE SUR LA DEPOSE ET LE REMONTAGE

;
e MR

* Avant 'entretien, nettoyer les pieces et faire attention & ce que des de substances étrangéres ne péneétrent

pas dans le carter,

eDéposer le joint fixé & la surface de contact.
*Pour le remontage, 1l faut nettoyer les piéces déposées avec un solvant et appliquer de ["huile de boite
de vitesses sur la surface de glissement.

Etendue de dépose:

Dépose du radiateur (2) Dépose d’axe de turbine
Dépose de bague d’étanchéité

Etendue de dépose {Ordre Nom de piéce Q'té Remarques
1 Buse d’arrivée d’air 1
2 | Panneau ]
3 | Tuyau du radiateur | I
@t O g' ng‘ﬁa‘é" radiateur 2 i Se reporter  “POINTS DE DEPOSE”
6 | Radiateur l
1 7 | Couvercle de boitier de 1
pompe 4 eau
8 | Capot carter-meteur (droit) 1 Sereporter 3 “EMBRAYAGE, PIGNON
MENE PRIMAIRE ET PIGNON DE
TRANSMISSION PRIMAIRE™.
@ ©) 9 |} Circlip 1
] 10 | Rondelle plat 1
:é g‘f{‘;j‘(’)’;d axe de turbine { Se reporter & “POINTS DE DEPOSE”.
13 | Rondelle ordinaire 1
1 14 | Axe de turbine ]
15 | Bague d’étanchéité 1 | Se reporter 2 “POINTS DE DEPOSE”.
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KUHLER UND wasserpumpe | ENG

KUHLER UND WASSERPUMPE
VORBEREITUNG FUR DEN AUSBAU
* e Kuhlflussigkeit ablassen
* Das Getriebeol ablassen
* Die folgenden Teile ausbauen-
eKickstarter
#Bremspedal

W

KUHLER-FASSUNGSVERMOGEN:
0,5 L {0,44 Imp qt, 0,52 US qt)

OFFNUNGSDRUCK DES
KUHLERDECKELS.

95 ~ 125 kPa

{0,95 ~ 1,25 kg/cm?, 13,5 ~ 17,8 psi)

A [ 7 Nm (0,7 m+kg, 5,1 ft-Ib)

B | 10 Nm (1,0 m-kg, 7.2 ft:Ib)
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HINWEISE ZUM AUSBAU UND WIEDERZUSAMMENBAU

eVVor Beginn der Wartungsarbeiten, die Teile reinigen und darauf achten, daB3 keine Fremdpartikel in das
Kurbelgehause eindringen.

®Die an der Anbauflache anhaftende Dichtung entfernen.

oFur den Wiederzusammenbau sind die ausgebauten Telle mit Reinigungsmittel zu reinigen, worauf
Getriebeol auf den Gleitflichen aufgetragen werden muf,

Ausbauumfang: (D Ausbau des Kuhlers (@ Ausbau der Flugelradwelle (3) Ausbau des Dichtringes
Ausbauumfang Rfcl)r;:- Teilename Stuckzahl Bemerkungen
1 Luftstutzen 1
2 Tafel 1
3 Kuhlerschlauch 1 1
@) @y g Eimﬁffgiﬁﬁ?aﬁch '1' Siehe unter “AUSBAUPUNKTE”
6 Kuhler 1
7 Deckel des 1
Wasserpumpengehiuses
8 Kurbelgehausecleckel 1 Siehe unter “KUPPLUNG, PRIMAR-
{Richts}) ABTRIEBSZAHNRAD UNDPRIMAR-
@ ANTRIEBSZAHNRAD"
9 Sprengring 1
10 Blechscheibe 1
:; E;”gs‘i'i;fdwe”e”zahmad 1 Siehe unter “AUSBAUPUNKTE"
13 Belagscheibe 1
v 14 Flugelradwelle 1
15 Oldichtung 1 Siehe unter “TAUSBAUPUNKTE"
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REMOVAL POINTS

A WARNING

Do not remove the radiator cap when the en-
gine and radiator are hot. Scalding hot fluid
and steam may be blown out under pressure,
which could cause serious injury,

When the engine has cooled, open the radi-
ator cap by the following procedure:
Remove the radiator cover by removing the
screw. Place a thick rag, like a towel, over
the radiator cap, slowly rotate the cap coun-
terclockwise to the detent. This procedure
allows any residual pressure to escape.
When the hissing sound has stopped, press
down on the cap while turning counterclock-
wise and remove it.

Radiator

1 Remove
*Radiator hose 1 (1
sRadiator hose 2 @
*Breather hose (3)

2. Remove:
*Radiator (1)

Impeller shaft
1 Remove

oCirclip D
sPlain washer @)

eImpeller shaft gear 3)



RADIATEUR ET POMPE A EAU
KUHLER UND WASSERPUMPE
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POINTS DE DEPOSE

A AVERTISSEMENT
Ne jamais enlever le bouchon du radiateur quand
le moteur et le radiateur sont chauds.

Du liquide bouillonnant et de la vapeur risquent
de jaillir sous forte pression, ce qui est trés dan-
gereux.

Quand le moteur est froid, enlever le bouchon du
radiateur en procédant comme suit: déposer le
couvercle du radiateur en enlevant sa vis. Quand
le moteur est froid, mettre un chiffon épais tel
qu’une serviette sur ce bouchon puis le tourner
lentement vers la gauche jusqu’au point de dé-
tente. Cette procédure permet d’éliminer toute
pression résiduelle. Quand le sifflement s’est ar-
rété, appuyer sur le bouchon tout en le tournant
vers la gauche puis I'enlever.

Radiateur
| Déposer
eTuyau du radiateur 1 (D
eTuyau du radiateur 2 B
eReniflard @

2. Déposer.
eRadiateur (1)

Axe de turbine
I Déposer:
oCuclip D
eRondelle ordinaire (@)
e Pignon d'axe de tutbine 3

4-4

AUSBAUPUNKTE

AWARNUNG

Wenn der Motor und der Kiihler heif sind,
darf niemals der Kiihlerdeckel entfernt wer-
den. Briihend heile Fliissigkeit und Dampf
kénnten unter hohem Druck herausgepref3t
werden, welches zu schweren Verletzungen
flihren kénnte.

Um den Kiihlerdeckel zu 6ffnen, die Kiihle-
rabdeckung durch Losen der Schraube ent-
fernen. Wenn sich der Motor abgekiihlt hat,
einen dicken Lumpen wie ein Tuch liber den
Kuhlerdeckel legen, und danach den Deckel
langsam im Gegenuhrzeigersinn bis zum
Sperrpunkt drehen. Diesér Vorgange ge-
wihrleistet, daf jeder verbleibende Rest-
druck entweichen kann. Wenn das
Zischgerdusch verstummt ist, den Deckel
hinunterdriicken wihrend gleichzeitig im
Gegenuhrzeigersinn gedreht wird und den
Deckel entfernen.

Kuhler

1 Ausbauen’
eKuhlerschlauch 1 (D
sKuhlerschlauch 2 @
#Beluftungsschlauch @

2 Ausbauen.
eKuhler (1)

Fligelradwelle

1 Ausbauen
sSprengring (D
eBeilegescheibe @
eFlugelradwellenzahnrad 3
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2 Remove
*Dowel pin (1)
*Plain washer (2)
eImpeller shaft (3)

Oil seal
NOTE:
It 1s not necessary to disassemble the water pump,
unless there 1s an abnormality such as excessive
change in coolant level, discoloration of coolant,
or milky transmission oll

1 Remove
*Oil seal (1

INSPECTION

Radiator

! 1T Inspect

*Radiator core (1)
Obstruction - Blow out with compressed air
through rear of the radiator
Bent fin—Repair/replace

:

impeller shaft
1. Inspect
*Impeller shaft (1)
Bend/Wear/Damage — Replace
Fur deposits— Clean

Impeller shaft gear
1. Inspect.
*Gear teeth (@)
Wear/Damage — Replace
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KOHLER UND WASSERPUMPE
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2. Déposer:
*Goujon ()
*Rondelle ordinaire 2)
e Axe de turbine (3)

Bague d’étanchéite

N.B.:

S’il n'y a un d'anomalie telle gu’cxcessif chan-
gement du niveau de liquide de 1efroidissement,
décoloration du liquide de refroidissement on
huile de boite de vitesses blanchétre, 1l est inutile
de démonter la pompe i eau.

2. Ausbauen.
*PaBsufte (1)
*Unterlegescheibe (2)
*Flugelradwelle (3)

Oldichtung
ANMERKUNG:

e Wasserpumpe muld micht demontiert werden,
wenn emnen ungewohnlichen Bedingungen vor-
hegen wie z B ubermaliger Abfall des Kuhlmit-
telstandes, Verfarbung des Kuhlmittels oder
Trubung des Getriebeoles.

1 Déposer:
*Baguc d’¢tanchérte (1)
VERFICATION
Radiateur
1. Examiner:
eCarcasse (1)
Encrassé — Nettoyer en soufflant de Mair
comprimé par I'arriére du radiateur
Tordu— Réparer/changer.

Axe de turbine
I. Examiner-

s Axe de turbme (1)
Déformée/usure/endommagement — Chan-
ger.

Dépots de tartre— Nettoyer

Pignon d’axe de turbine
I Examiner:
*Dents (@)
Usure/endommagement = Changer
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1 Ausbauen
*Oldichtung (1)
INSPEKTION
Kihler
1. Prufen
e Kuhlerblock (1)
Verstopfung— Mit Druckluft von Rucksent
des Kuhlers durchblasen
Verbogene Rippe— Reparneren/Erneuern,

Fligelradwelle
1. Prufen
*Flugelradwelle (1)
Biegung/Abnutzung/Beschadigung -
Erneuern
Kesselsteinablagetungen— Reinigen.

Flugelradwellenzahnrad

1. Prufen:
*Zahne (@)
Abnutzung/Beschadigung— Erneuern
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Oil seal

1 Inspect
*Qil seal (1)
Wear/Damage— Replace

ASSEMBLY AND INSTALLATION
Oil seal
1. Install:
*Oil seal (1)
NOTE:

* Always use a new oll seal.
*|nstall the o1l seal with the "WATER SIDE” mark

(@) on the outside.

Impeller shaft
1 Install-

*impeller shaft (1)
NOTE:
*Take care so that the oil seal ip 1s not damaged

or the sprning does not shp off its position.
*When installing the impeller shaft, apply the lithi-

um soap base grease on the oll seal lip and im-

peller shaft And install the shaft while turning 1t

2. Install
®Plain washer (T
eDowel pin @
sIimpeller shaft gear 3)
oCirclip @

NOTE:

*Make sure the dowel pin (2) fits into the groove

(@) in the impeller shaft gear (3

*Always use a new circhp.

3 Install’

*Crankcase cover {nght) (1)
NOTE:
Mesh the impeller shaft gear and oil pump drive
gear by turning the impeller shaft (2.

4-6



RADIATEUR ET POMPE A EAU
KUHLER UND WASSERPUMPE

ENG

Z
%

Bague d’étanchéité
1. Examiner:
*Bague d’étanchéité ()
Usure/endommagement — Changer.

REMONTAGE ET MONTAGE
Bague d’étanchéité
1 Monter:

*Bague d’étanchéité (1)
N.B.:
*Toujours utiliser une bague d’étancheité neuve,
*Monter la bague d’étanchéité, avec sa marque

“WATER SIDE” (@) est sur ’extérieur.

Axe de turbine
1. Monter:
*Axe de turbine (1)
N.B.:

*Prendre garde a ne pas endommager la levre de
bague d’étanchéite et a ne pas déplacer le ressont
*[.ors du montage de I’arbre de rotor, enduire le
bord de joint & huile et I'arbre de 10tor de graisse
a basc de savon de lithium. Monter I"axe tout

en le tournant,

2 Monter
eRondelle ordinare (1)
eGoujon &
ePignon d’axe de turbine 3)
eCirclip @

N.B.:

*S’assurer que la broche de centrage (2) comcide
dans la rammure (@) de I'engrenage d’arbre de

1otor (3).

s Toujours utihiser un circlip neuf.

3. Monter

*Couvercle de carter (droit) (1)
N.B.:
Engrenct Ie pignon de 'arbre d’hélice et le prgnon
d’entrainement de la pompe & huile en faisant
towiner 'arbre d’hélice 2)
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Oldichtung
1 Prufen:
oOldichtung (M)
Abnutzung/Beschadigung -~ Erneuern

MONTAGE UND EINBAU
Oldichtung
1. Einbauen:
*Oldichtung (1)
ANMERKUNG:
* mmer neue Oldichtung verwenden
*Den Dichtring einbauen, dalR die mit ,, WATER

SIDE" (@) gekennzeichnete Seite nach auflen
gerichtet ist.

Fliigelradwelle
1 Einbauen.
e Flagelradwelle (1)
ANMERKUNG:
*Darauf achten, daf? die Dichtringlippe nicht be-
schadigt wird und die Feder nicht aus ihrer Po-
sitton rutscht

sWenn die Flugelradwelle eingebaut wird,
Schmuerfett auf Lithim-Seifenbasis auf der Dich-
tringhppe und der Flugelradwelle auftragen. Die
Welle einsetzen und daber drehen

2 Einbauen
eBelagscheibe ()
ePalstift @
#Zahnrad der Flugelradwelle 3

*Sprengring @)

ANMERKUNG:

e Darauf achten, daf der PaBstift (2) in die Nut
(@) des Flugelradwellen-Zahnrades (3) eingreift.
*|Immer emne neue Sprengring verwenden.

3 Einbauen-
*Kurbelgehiusedeckel (Rechts) (T
ANMERKUNG:
Das Flugelradwellen-Zahnrad und dasAOIpumpen-
Antriebszahnrad i Eingnff bringen, indem die Flu-
gelradwelle (2) gedreht wird
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4 Install
e Gasket (water pump housing cover) 1)

NOTE:

Always use a new gasket

5 Install
sWater pump housing cover (1)
sCopper washer (dramn bolt)
¢Drain bolt @
¢Bolt (water purnp housing cover) 3)

NOTE:

Always use a new copper washer.

\éf) Drain bolt 2) :

X 10 Nm {1 0 m-kg, 7 2 ft-lb)

10 Nm {1.0 m-kg, 7.2 ft-lb)

Radiator

1 Install
eRadiator (1
#Bolt (radiator) @

2. Install
eBreather hose (1)
sRadrator hose 2 &
sRadiator hose 1 Q3
Refer to "CABLE ROUTING DIAGRAM”
section (n the CHAPTER 2

3. Install.
*Panel (1
o Air scoop 2
*Bolt {arr scoop) 3)

Bolt {air scoop).
W

7 Nm (0 7 m-kg, 5 1 ft-Ib)

Bolt {water pump housing cover) (3):
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4. Monter
eJoint (couveicle de boitier de pompe & cau)(D)

N.B.:

Toujours utiliser un joint neuf.

4, Einbauen
eDichtung (deckel des Wasserpumpen-
gehauses) (T)

ANMERKUNG:

Immer emne neue Dichtung verwenden

5 Monter
¢Couvercle de boitier de pompe 4 eau (D
eRondelle en cuivre (boulon de vidange)
eBoulon de vidange )
sBoulon (couvercle de bottier de pompe a cau) @)

N.B.:

Toujours utiliser un rondelle en cuivie neuf

5 Einbauen.
eDeckel des Wasserpumpengehauses ®
eKupferscheibe {AblalBschraube}
e AblaRschraube 2
#Schrauben (Deckel des Wasserpumpen-
gehauses) @

ANMERKUNG:

Immer eine neue Kupferscheibe verwenden

Boulon de vidange 2) :

10 Nm (1,0 m+kg, 7,2 ft=Ib)
Boulon (couvercle de boitier de
pompe i eau) 3} :

10 Nm (1,0 m+kg, 7,2 ftelb)

AN
S

AblaRschraube 2)

10 Nm (1,0 m-kg, 7,2 ftlb)
Schrauben {Deckel des
Wasserpumpengehéuses) (3) :

10 Nm (1,0 m+kg, 7,2 ft-Ib}

\J%

Radiateur
I Monter
sRadiateur (1)
eBoulon (radiatcur) 2)

2 Monterr
eReniflard (D)
eTuyau dc 1adiateur 2 2
eTuyau de radiateur 1 @
Sereporter alasection "CHEMINEMENT DES
CABLES” du "CHAPITRE 2,

3 Monter:
s Panncau ()
*Buse d’artivée d’air 2)
*Boulon (buse d’artivée d’air) (3)

Kuhler

1 Einbauen
sKuhler D
eSchraube (Kuhler) @

2 Einbauen
eBeluftungsschlauch (D
eKuhlerschlauch 2 &
eKuhlerschlauch 1 &
Siehe Abschnit “"KABELFUHRUNGSUBER-
SICHTPLAN" in KAPITEL 2.

3. Einbauen,
eTafel (D
s Luftstutzen 2
*Schrauben (Luftstutzen) (3)

Boulon (buse d’arrivée d’air):
7 Nm (0,7 mekg, 5,1 ftelh)

\J%

Schrauben (Luftstutzen):
7 Nm (0,7 m+kg, 5,1 ft-lb)

\%

4-7



CARBURETOR AND REED vaLVvE | ENG

CARBURETOR AND REED VALVE
PREPARATION FOR REMOVAL O
% Turn the fuel cock to "OFF".

* Disconnect the fuel hose at fuel tank side.
% Remove the fuel tank.

SPECIFICATIONS

MAIN JET (M J } #300

JET NEEDLE (J.N.} 5H22-3

PILOT JET {(P.J) #32.5

PILOT AIR SCREW {P.A.5.} | 1-3/4

FLOAT HEIGHT 200~220mm
{0.79 ~ 0.87 In}

Bl 8 Nm {0 8 m*kg, 5.8 ft*lb)

A|1Nm (0 1 mekg, 07 felb) T T T T T
|
n
|
|
|
|
|
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NOTE ON REMOVAL AND REASSEMBLY

*Before servicing, clean the machine and take care so that foreign matenal do not enter the engine.
*Remove the gasket adhered on the contacting surface.
 Before inspection, the removed parts should be cleaned and blow out all passages and Jets with com-

pressed air

s After removing the carburetor, cover the carburetor joint not to enter foreign material

Extent of removal

Carburetor removal  (2) Carburetor disassembly
Reed valve removal and disassembly

Extent of removal

Order

Part name

Q'ty Remarks

@

3

Clamp {carburetor joint}

Carburetor

Mixing chamber top
Spring seat
Throttle valve

Loosen the screws (carburetor joint)

Refer to “REMOVAL POINTS”

Spring {throttle valve)
Jet needle

Float chamber

Piri {float)

Float

Needle valve
Valve seat
Main jet

Main nozzle
Main jet cover

Pilot set

Starter plunger
Throttle stop screw
Aur screw
Carburetor joint

oS T  J T I N TR S S S W [ S S
IR NG PR TR P I P e Rl

Reed valve assembly
Stopper (reed valve)
Reed valve

[ ST J O I S T S S ) B S N e T T el R R o
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REMOVAL POINTS
Throttle valve
1. Remove

*Spring seat (1)
*Throttle valve (2)
*Spring (throttle valve) (3)
*Mixing chamber top @)
*Throttle cable (&)

NOTE:
While compressing the spring (throttle valve}, dis-
connect the throttle cable.
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CARBURATEUR ET SOUPAPE
FLEXIBLE

PREPARATION POUR LA DEPOSE

# Tourner le robinet & carbutant a la position “OFF”.
s Déconnecter le tuyau d’essence au cdte réservolr
% Déposer le réservorr de carburant

G

CARACTERISTIQUES

GICLEUR PRINCIPAL (M J.) | #300

AIGUILLE (J N.) 5H22-3

GICLEUR DE RELANTI(PJ) | #32,5

VIS DE RICHESSE (P A S) 1-3/4

HAUTEUR DU FLOTTEUR 20,0~ 22,0 mm
(0,79 ~ 0,87 1n)

A | 1 Nm (0,1 mekg, 0,7 fteIb) o

B | 8 Nm (0,8 mekg, 5,8 ft*lb)

-
— & i
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NOTE SUR LA DEPOSE ET

LE REMONTAGE

eAvant I'entretien, nettoyer les piéces et faire attention a ce que des de substances étrangéres ne péne-
trent pas dans le carter.

eDéposer le joint fixé a la surface de contact.

eAvant de procéder au contrdle, 1l faut nettoyer les pieces déposées et souffler tous les passages ct
gicleurs 3 'air comprimé,

eAprés avoir déposé le carburateur, recouvrir le joint de carburateur pour ne pas laisser penétrer de
substances étrangéres.

Etendue de dépose: (D Dépose du carburateur (2) Démontage du carburateur
(3) Dépose et démontage de soupape flexible

Etendue de dépose [Ordre Nom de piece Q'té Remarques
A 1 é I Bride (raccord de carbuwateut) Desserrel les vis {raccotd de carburateur)
3
(P 2 Carburateur
3 | Haut de chambre de mélange
4
S

Siége de ressort

Boisscau Se reporter & “POINTS DE DEPOSE”

2

1

]

1

1

6 Ressort (bowsscau) 1
7 | Awguille de giclew l
8 | Cuve a flotteur i
9 Broche (flotteur) |
@ 10| Flotteur 1
Il | Soupepe a arguilles 1
12 | Siege de soupage ]
13 | Gicleur principal ]
1

l

l

I

|

i

]

1

2

2

14 | Tubulure principal

15 | Capot de gicleur principal
16 | Gicleur pilote

17 | Plongeur de démarrcur

18 | Vis de butée des gar

19 | Visd arr

g} 20 | Raccord de catburateur

21 | Ens. soupape flcxible
22 | Butée (soupape flexible)
l 23 | Soupape flexible

POINTS DE DEPOSE
Boisseau
1. Déposer:

Siege de ressort (1)
*Boisseau (2)
*Ressort (boisseau) (3
eHaut de chambre de mélange (@)
*Cable d’accélérateur (5)

N.B.:
Tout en comprimant le ressort (boisseau), décon-
necter le cible d’accélérateur.

49
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VERGASER UND ZUNGENVENTIL
VORBEREITUNG FUR DEN AUSBAU
* Kraftstoffhahn auf Position ~OFF” stellen

i

* Kraftstoffschlauch an der Tankseite abtrennen.

* Die Kraftstofftank ausbauen

TECHNISCHE DATEN

HAUPTDUSE (M J )

DUSENNADEL (J N }

LEERLAUFDUSE (P J )
LEERLAUF-LUFTREGULIERSCHRAUBE (P A S )
SCHWIMMERHOHE

#300

5H22-3

#3256

1-3/4

20,0 ~ 22,0 mm
{0,79 ~ 0,87 In)

A | 1Nm {0,1 m-kg, 0,7 ft-Ib)
B | 8 Nm (0,8 m-kg, 5,8 ft:Ib)

7
S
oo

4-8




VERGASER UND ZUNGENVENTIL | ENG %)

HINWEISE ZUM AUSBAU UND

WIEDERZUSAMMENBAU

*Vor Beginn der Wartungsarbeiten, die Teile reimigen und darauf achten, dafl keine Fremdpartikel in
das Kurbelgehause eindringen.

*Die an der Anbauflache anhaftende Dichtung entfernen.

*\or der Prifung sind die ausgebauten Teile zu reinigen und alle Kanéle und Dusen mit Druckluft durch-

zublasen.
eNach dem Ausbau des vergasers, die Vergaseranschliisse abdecken, um das Eindringen von Fremd-
material zu vermeiden.

20 | Vergaserverbindung

21 | Zungenventil

22 | Anschlag {Zungenventil)
23 | Zungenventil

Ausbauumfang. (1) Ausbau des Vergasers (@) Demontage des Vergasers
(3) Ausbau und Demontage des Zungenventils
Rel-
Aushauumfang |henfo- Tellename Stuckzahl Bemerkungen
Ige
/L 1 | Klemme 2 Die Schrauben {Vergaserverbindung)
3 (Vergaserverbindung) losen.
T 2 | Vergasers 1
3 Mischkammer-Oberteil 1
4 Federsitz 1
5 Drosselventil 1 Siehe unter "AUSBAUPUNKTE".
6 | Feder (Drosselventil) 1
7 Dusennadel 1
8 Schwimmerkammer 1
) 9 | Suft (Schwimmer) 1
@ 10 | Schwimmer 1
11 | Nadelvenul 1
12 | Ventulsitz 1
13 | Hauptduse 1
14 | Hauptzerstauber 1
15 | Hauptdusendeckel 1
16 | Leerlaufduse 1
17 | AnlaBtauchkolben 1
18 | Drosselanschlagschraube 1
' 19 | Luftschraube 1
1
1
2
2

AUSBAUPUNKTE
Drosselventil
1. Ausbauen:
*Federsutz (1)
*Drosselventil (2)
eFeder (Drosselventil) (3)
*Mischkammer-Obertell (4)
*Gassell ()

ANMERKUNG:

Die Feder zusammendrucken (Drosselventil}, und
den Gasseil abtrennen

4-9



CARBURETOR AND REED VALVE
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INSPECTION

Carburetor
1 Inspect:
*Carburetor body

NOTE:

Contamination— Clean.

air.

*Never use a wire

sUse a petroleum based solvent for cleaning.
Blow out all passages and jets with compressed

2 Inspect:

*Main jet (1)
eMain nozzle (2)
*Pilot jet 3

NOTE:

Contamination— Clean.

air,
eNever use a wire.

*Use a petroleum based solvent for cleaning.
Blow out all passages and jets with compressed

Needle valve
1. Inspect
*Needle valve (1)
*Valve seat (2)

Dust (p) —Clean
NOTE:

Grooved wear (@)— Replace

as a set,

Always replace the needle vaive and valve seat

Throttle valve
1 Check:
*Free movement

Stick-»Repair or replace
Insert the throttle valve (1" into the carbu-
retor body, and check for free movement



CARBURATEUR ET SOUPAPE FLEXIBLE
VERGASER UND ZUNGENVENTIL

ENG

VERIFICATION
Carburateur

1. Examiner:
*Corps du carburateur
Encrassé— Nettoyer.

N.B.:

*Pour le nettoyage, employer un dissolvant & base
de pétrole. Passer tous les conduits et gicleurs
a ’air comprimé.

*Ne jamais utibiser de fil.

INSPEKTION
Vergaser
1. Prifen:
*V/ergasergehduse
Verschmutzung— Reinigen.

ANMERKUNG:

¢ Losungmittel auf Petroleumbasis fiir das Reini-
gen verwenden Alle Kanale und Dusen mit
Druckluft durchblasen.

*Niemals einen Draht verwenden.

2. Examiner:
*Gicleur principal (1)
e Tubulure principal (2)

eGicleur de ralenti (3)
Encrassé— Nettoyer.

N.B.:

»Pour le nettoyage, employer un dissolvant a base
de pétrole. Passer tous les conduits et gicleurs
a l'air comprime.

*Ne jamais utiliser de fil.

2. Prufen:
*Hauptduse (1)
sHauptzerstauber (2)
*eerlaufduse (3)
Verschmutzung— Reinigen

ANMERKUNG:

s osungmittel auf Petroleumbasis fur das Reini-
gen verwenden Alle Kandle und Dusen mit
Druckiuft durchblasen

sNiemals einen Draht verwenden

Pointeau
1. Examiner:
*Pointeau (1)
*Siége de pointeauw (2)
Usure creusée (@)—Changer.
Poussiere () — Nettoyer.

N.B.:

Toujours changer le pointeau et le siége de poin-
teau ensemble.

Boisseau d’accélération
1. Contidler:
* Mouvement
Comcement = Réparer ou changer,
Insérer le boisseau d’accélération (1) dans le
corps du carburateur et contrdlet sM1l cou-
lisse en douceur

Nadelventil

1. Prufen:
*Nadelventil (1)
*Ventilsitz (2)

Nutenférmiger Abnutzung (@) —Erneuern.
Staub (b)— Reimigen

ANMERKUNG:

Nadelventll und Ventilsitz als Einheit erneuern

Drosselventil
1 Kontrollieren
*Freie Bewegung
Klemmung— Reparieren oder erneuern.
Das Drosselventit (1) in das Vergasergehau-
se einsetzen und auf freile Bewegung kon-
trollieren

4-10



O

CARBURETOR AND REED VALVE | ENG

2 Inspect
e Jet needle (1)
Bends/Wear—Replace.
oClip groove
Free play exists/Wear—Replace.
*Clip position

Standard clip position,
No. 3 Groove

Float height
1. Measure.
*Float height @
Out of specification » Adjust

Float height.
20.0 ~22.0 mm (0 79 ~ 0.87 in}

Measurement and adjustment steps:

*Hold the carburetor in an upside down po-
sition,

*Measure the distance between the mating sur-
face of the float chamber (gasket removed)
and top of the float using a gauge.

NOTE:

The float arm should be resting on the needle

valve, but not compressing the needle valve

¢|f the float height is not within specification,
inspect the valve seat and needle valve.

¢ |f either is worn, replace them both,

*if both are fine, adjust the float height by
bending the float tab (b) on the float.

*Recheck the float height.

Float
1. Inspect.

*Float (1)

Damage — Replace.
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2 Examnet
o Apuille @
Déformation/usure—Changer.
eRainure de Pagraphe
Jeufusure—Changer
ePosition de agrafe

2 Prufen:
eNadelduse (1)
Bregung/Verschleiz—Erneuern
oNut
Spiel/VerschleiR—Erneuern.
sKlemmposition

Position standard de P'agrafe:
Gorge N°3

Standard Klemmposition:
Nut Nr. 3

Hauteur du flotteur
1 Mesurer
e Hauteur du flotteur (@)
Hors spécification > Régler

Schwimmerhdhe
1 Messen:
eSchwimmerhohe @
Abweichung von Spezifikation > Einstellen.

Hauteur du flotteur:
20,0 ~ 22,0 mm (0,79 ~ 0,87 in)

Schwimmerhohe;
20,0 ~ 22,0 mm (0,79 ~ 0,87 in)

Procédure de mesure et de réglage:

eMettre le carburateur a l’envers.

s A ’aide d’un pied & coulisse, mesurer la dis-
tance entre e plan de joint de la cuve a flot-

teur (Jont enlevé) et le haut du flotteur
N.B.:

Ie bras du flotteur doit reposer sur le pointeau,
mais 1f ne doit pas le comprimer.

*S1 la hauteur du flotteur est hors spécifica-
tions, contrdler le sigége de pointeau et le
pointeau.

*Si I’une ou 'autre de ces piéces est usée, les
changer toutes les deux.

*Si ces deux piéces sont en bon état, régler [a
hauteur du flotteur en courbant la languette
(o) du flotteur.

sRecontrdler la hauteur du flotteur.

[
et d
¥

Flotteur
1. Examiner:
sFlotteur (1
Endommagement-»Changer.

MeB- und Einstellvorgédnge:

*Den Vergaser in umgekehrter Position halten.

eDen Abstand zwischen der Trennflache der
Schwimmerkammer {Dichtung entfernt) und
der Oberkante des Schwimmers mit Hilfe der
Meldlehre messen.

ANMERKUNG:

Der Schwimmerarm sollte das Nadelventil be-

ruhren, dieses aber nicht niederdrucken.

sFalls die Schwimmerhohe nicht dem vorge-
schriebenen Wert entspricht, den Ventilsitz
und das Nadelventil kontroliieren.

*\Wenn eines der beiden Teile abgenutzt ist,
beide Telle erneuern

*Befinden sich beide Teile in gutem Zustand,
dann ist die Schwimmerhohe durch Abbiegen
der Schwimmerlasche (b) einzustellen.

¢ Die Schwimmerhohe nochmals kontrollieren

Schwimmer
1. Priifen:
eSchwimmer (1)
Beschadigung— Erneuern.
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Reed valve
1. Measure:
*Reed valve bending (1)
Out of specification —+Replace.

Reed valve bending limit
02 mm (0.008 in}

*Valve Stopper Height 2"
Qut of specification -»Adjsut stopper/Re-
place valve stopper

Valve stopper height:
7.4 ~ 7.8 mm (0.291~ 0.307 in)

ASSEMBLY AND INSTALLATION
Reed valve
1. Install.
*Reed valve (1)
sStopper (reed valve) (2)
*Screw (read velve) (3)

NOTE.

*Install the reed valve with the reed valve bend-
Ing as shown.

*Note the cut (@) in the lower corner of the reed
and stopper plate

Screw (reed valve).
W

1 Nm (0.1 m+kg, 0.7 ft - Ib)
LOCTITE*

CAUTION:

Tighten each screw gradually to avoid
warping.

2 Install
eReed valve assembly (1)

NOTE:

Be sure the projection @ 1s upward
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Soupape flexible
I Mesurer:
eTorsion de la soupape flexible (1)
Hots spéctfication - Changer

Zungenventil

1 Messen:
*Verbiegung des Zungenventils (1)
Abweichung von Spezifikation—Erneuern.

é\i( Limite de torsion de la soupape
flexible:

0,2 mm (0,008 in)

é\f Verbiegungsgrenze des
Zungenventils:

0,2 mm (0,008 in)

sHauteur de la butée de soupape (2)
Hors spéeification = Régler /changer la butée
de clapet,

*Ventilanschlaghéhe (2)
Abweichung von Spezifikation— Anschalg
emnstellen/Ventilanschlag erneuern

Hauteur de Ia butée de soupape:
7,4 ~ 7,8 mm (0,291 ~ 0,307 in)

Ventilanschlaghohe:
7.4 ~ 7,8 mm (0,291 ~ 0,307 in)

REMONTAGE ET MONTAGE
Soupape flexible
1 Monter:
*Soupape flexible (1)
*Butée (soupape flexible) (2)
*Vis (soupape flexible) (3)

N.B.:

eMettre la lame soupape avec la courbure de lame
soupape de la mamere indiguée

*Noter I'entaille () dans le coin inférieur de la
soupape et de la plaque de butée,

\ Vis (soupape flexible):
2 1 Nm (0,1 m-kg, 0,7 ft-lb)
LOCTITE®

ATTENTION::
Serrer les vis graduellement pour éviter de voiler
le dispositif.

2 Monter
eEns soupape flexible (D

N.B.:
S assurer que la partie protubérante (@) est orientée
vers le haut

MONTAGE UND EINBAU
Zungenventil
1. Einbauen.
eZungenventil (1)
¢ Anschlag {Zungenventil} (2)
s Schraube (Zungenventil} (3)

ANMERKUNG:

*Das Zungenventil so einbauen, dalk die Biegung
des Zungenventils gemald Abbildung angeord-
net ist.

#Es ist darauf zu achten, daf3 der Ausschnitt (@)
an der unteren Ecke der Ventilzunge richtig am
Ventilanschag positioniert.

‘\& Schraube (Zungenventil):
1 Nm (0,1 mekg, 0,7 ftlb)
LOCTITE®

_ACHTUNG:

Die Schrauben allméhlich festziehen, um ein
Verziehen des Ventils zu vermeiden,

2 Einbauen
sZungenventil D

ANMERKUNG:
Sicherstellen, dafl der Vorsprung @ nach oben
weist
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3 Install:
¢ Carburetor joint (1)
*Bolt {carburetor joint) 2)

NJ Bolt {carburetor joint).
8 Nm (0.8 m « kg, 5.8 ft » Ib)

Carburetor
1. Install:
s Throttle stop screw (1)
* Air screw (2)

Note the foliowing installation points:

*Screw In the pilot air screw @) until it1s hight-
ly seated.

*Back out it by the specified number of turns,

\« Pilot air screw-
1-3/4 turns out

2. Install:
*Starter plunger (1)

3 Install
*Main jet cover (1)
eMain nozzle @
eMain jet 3
sPilot jet @
*\alve seat washer (5)
eValve seat (&)
sNeedle valve )

4, Install:

*Float (1)
*Float pin (2)
NOTE:

Make sure the float arm for smooth movement.

4-13
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3. Monter-
*Raccord de carburateur (1)
*Boulon (raccord de carburateur) (2)

3 Einbauen:
*Vergaserverbindung (1)
*Schraube (Vergaserverbindung) (2)

\J Boulon (raccord de carburateur):

(\ﬁ Schraube (Vergaserverbindung}:

8 Nm (0,8 m + kg, 5,8 ft « 1b)

8 Nm (0,8 m « kg, 5,8 ft - Ib)

Carburateur
1. Monter:
*Vis butée d’accélérateur (1)
*Vis d’air (2)

Vergaser

1. Einbauen:
*Drosselanschlagschraube (1)
e Luftschraube (2)

Noter les points de montage suivants:

*Visser la vis de richesse jusqu’a ce () qu’elle
touche légérement son siége.

*Desserrer la vis du nombre de tours indiqué.

Die folgenden Einbaupunkte beachten:

*Die Leerlauf-Luftregulierschraube @) eisch-
rauben, bis diese leicht ansteht

* Danach die Schraube um die vorgeschriebene
Anzahl von Umdrehungen lésen.

Vis de richesse:
1-3/4 tours en arriére

2. Monter:
*Plongeur de démarreur (1)

3. Monter
sCapot de gicleur principal (D
sTubulute principal 2
eGicleur principal 3)
eGicleur pilote @
eRondelle de dizge de soupape (3
eSiege de gicleur &
#Soupape a aiguille 7

4. Monter.

*Flotteur (1)

* Axe de flotteur (2)
N.B.:

Leerlauf-Luftregulierschraube:
1-3/4 Ausdrehungen

Vérifier s1 le mouvement du bras du flotteur est
régulier.

2. Einbauen:
* Aulatauchkolben (1)

3 Einbauen
eHauptdusendeckel (1)
*Hauptzerstauber 32)
sHauptduse @
sleerlaufduse @
eVentilsitzschelbe (B
sVentilsitz &)
eNadelventil ()

4 Einbauen.
e Schwimmer (1)
*Schwimmerstft (2)
ANMERKUNG: -
Darauf achten, daf sich der Schwimmerarm leicht
bewegen lal3t.
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5 Install
sGasket (float chamber) ()
sFloat chamber @)

eClamp 3
eScrew @)

6. Install’
e Air vent hose (left) [ £ =300 mm {11 8 in)] (D
sAirventhose {nght) [ 2 =380 mm {15 01n}]1 2
¢Overflow hose 3

7 Install:
e Jet needle (1)
To throttle valve ).

8. Install
s Throttle cable (D
eMixing chamber top @
*Spring (throttle valve) 3
eThrottle vaive @)

¢Spring seat (&
T : NOTE.
] While compressing the spring, connect the thro-
RS J tle cable.
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@
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5 Monter
sJomt (cuve A flotteur) (O
eCuve i flottews &

5 Einbauen

#Dichtung (Schwimmerkammer) (1)
eSchwimmerkammer @)

eBride @ eKlemme 3
oVis (@ eSchraube @
6 Monter 6 Einbauen

eTuyau de ventilation (gauche)
[ ¢ =300 mm (11,8 1)) D
eTuyau de ventilation (droat)
[ ¢ =380 mm (15,0 in)] &
e Tuyau de trop-plemn (3

7 Monter
oGicleu a aiguille O
A la soupape des gas 2

8 Monter
o Cable d accélératewr (1)
e Haut de chambre de mélange 2)
eRessott (borsseau) 3
s Borsseau @)
eSitge de ressort 3

7

e Beluftungsschlauch (Links)
[2 =300 mm (11,8} D
eBeluftungsschlauch (Rechts)
[2 =380 mm {15,0 in)]

e Uberlaufschlauch @

Einbauen.
eDusennadel (1)
An Drosselventil 2

Einbauen-

sGassell (D
eMischkammer-Oberteil )
sFeder (Drosselvenul) 3
eDrosselventil (@)
eFedersitz &)

N.B.:

Tout en comprimant le ressort, connecter le cable
d’accélérateur.

ANMERKUNG:

Die Feder zusammendrucken (Drosselventil), und
Gasseil anschhiefRen.
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Carburetor instrallation
1. Instali:
*Throttle valve (1)

To carburetor (2).
NOTE:

*When installing the throttle valve (1), make sure
the groove (@) 1n the throttle valve fits on the
projection () of the carburetor (2).

s After installing the throttle valve, check the
smooth movement of it.

2. Install:
eCarburetor (1)
NOTE:

Install the projection between the carburetor joint
slots

3 Tighten:
*Screw f{air cleaner joint) (1)
*Screw {carburetor joint) (2)

4, install:
oClamp (0

NOTE:

Clamp the air vent hose {left) @ , {right) (3 and
overflow hose.

Refer to “"CABLE ROUTING DIAGRAM” sec-
tion in the CHAPTER 2
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Montage du carburateur
1. Monter:
*Boisseau (J)
Vers le carburateur (2).

N.B.:

o Lors de I'installation de la soupape des gaz (1),
s’assurer que la rainure (@) dans la soupape des
gaz coincide avec la projection () du carbura-
teur (2).

s Aprés avoir monté la soupape des gaz, s’assu-
rer qu’elle se meut sans a coup.

Einbau des Vergasers
1. Einbauen:
*Drosselventl (1)
Zum Vergaser (2).
ANMERKUNG:
*Wenn das Drosselventll (1) eingebaut wird, dar-
auf achten, dal die Nut (@) in dem Drosselven-
til in den Uberstand () des Vergasers (2)
eingreift.
¢Nach dem Einbau des Drosselventils, dieses auf
glatte Bewegung prufen.

2. Monter:
eCarburateur (1)
N.B.:

Mettre la projection en place entre les fentes de
raccord du carburateur.

2. Einbauen:
sVergaser (1)
ANMERKUNG:

Die Nase zwischen den Vergaserverbindungs-
schlitzen anordnen

3. Serrer:
*Vis (raccord du filtre 2 air) (1)
*Vis (raccord du carburateur) (2)

4 Monter
¢Bride (1)

N.B.:
Brider le tuyau de ventilation (gauche (2 et droite
(3 ) et le tuyau de trop-plein

3. Festziehen:
*Schraube {Luftfilterverbindung) (1)
*Schraube {Vergaserverbindung) (2)

4 Einbauen’
eKlemme (D

ANMERKUNG:
Bellftungsschlauche {Links @ , Rechts &) und
Uberlaufschlauch befestigen.

Sereporter alasection “CHEMINEMENT DES
CABLES” du CHAPITRE 2

Siehe abschnitt ,KABELFUHRUNGSUBER-
SICHTPLAN” im KAPITEL 2
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CYLINDER HEAD, CYLINDER AND PISTON @%

PREPARATION FOR REMOVAL
¥ Drain the coolant
¥* Remove the following parts:

eSeat oExhaust pipe and stlencer
¢Side cover (right} oPlug cap and spark plug
* Air scoop oRadiator hose 1, 2
eFuel tank
SPARK PLUG: CYLINDER HEAD WARPAGE LIMIT
BR10EG/NGK 0.03 mm {0.0012 in)
SPARK PLUG GAP: _ PISTON CLEARANCE.
0.5 ~ 0.6 mm (0.020 ~ 0.024 in) 0.040 ~ 0.045 mm (0 0016 ~ 0.0018 in)

PISTON RING SIDE CLEARANCE:
0.030 ~ 0.065 mm (0.0012 ~ 0.0026 in)

B PISTON RING END GAP (INSTALLED})
0.30 ~ 0.45 mm (0.012 ~ 0.618 in)

v A | 30 Nm (3.0 m-kg, 22 ft-Ib}

20 Nm {2 0 m+kg, 14 ft-lb)

B
C [ 28 Nm (2 8 m+kg, 20 ft-Ib)
D | 13 Nm (1.3 m+kg, 9.4 ft-Ib)
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NOTE ON REMOVAL AND REASSEMBLY

*Before servicing, clean the parts, and take care so that foreign material do not enter the crankcase
*Remove the gasket adhered on the contacting surface.

*Take care not to scratch the contacting surface when removing the cylinder and cylinder head.

¢«Take care not to scratch the cylinder and piston surface.

eFor reassembly, the removed parts should be cleaned with solvent, and apply the engine oil onto
the sliding surface

»Take care so that the coolant does not enter the crankcase. If the coolant enter the crankcase, clean
the instde of the crankcase and apply ol on 1it.

*\When removing the cylinder head, the piston should be positioned at TDC (top dead center).

Extent of removal Cyhnder head removal (2) Cylinder removal
Piston and piston ring removal

Extent of removal [Order Part name Q'ty Remarks
4} 1 Nut {cylinder head) 4 l.oosen the each nut 1/4 turn, and

remove them after all nuts are
loosened

Cylinder head
O-ning

O-ring

Nut (cylinder)
Cyhnder

Clinder gasket
Pisten pin chp
Piston pin

Piston

Small end bearing
Piston ring

Use special tool.
Refer to “REMOVAL POINTS”.

RN =Y
DolowoNo|lo e wn
L R R e R e T T [ - S R S §

REMOVAL POINTS
Piston and piston ring
1 Remove

ePiston pin chp (1)

NOTE:
Befare removing piston pin clip, cover crankcase
with a clean rag to prevent piston pin chp from
falling into crankcase cavity.
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CULASSE, CYLINDRE ET PISTON

PREPARATION POUR LA DEPOSE A

% Vidanger le liquide de refroidissement
#x Déposer les préces suivantes

eSidge

o Carter latéral (droit)

eBuse d’arrivée d'air

eRéseivoir d’essence

eTuyau d’échappement et silencier
¢(Capuchon de bougte et bougie
eTuyau de radiatew 1, 2

BOUGIE:
BRIOEG/NGK

ECARTEMENT DE BOUGIE:

LIMITE DE DEFORMATION DU
CYLINDRE ET DE LA CULASSE:
0,03 mm (0,0012 in)

0,5 ~ 0,6 mm (0,020 ~ 0,024 in)

JEU DU CYLINDRE:
0,040 ~ 0,045 mm (0,0016 ~ 0,0018 in)

JEU LATERALE DU SEGMENT:
0,030 ~ 0,065 mm (0,0012 ~ 0,0026 in)

JEU D’EXTREMITE DU SEGMENT
(MONTE):
0,30 ~ 0,45 mm (0,012 ~ 0,018 in)

A | 30 Nm (3,0 mekg, 22 ftelb)

20 Nm (2,0 mekg, 14 ft+lb)

28 Nm (2,8 mekg, 20 ft-lb)

Oow

13 Nm (1,3 m*kg, 9,4 ft-lb)
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NOTE SUR DEPOSE ET LE REMONTAGE

s Avani I’entretien, nettoyer les piéces et faire attention A ce que des de substances étrangéres ne péne-
trent pas dans le carter.

* Déposer le joint fixé a la surface de contact.

sFaire attention & ne pas rayer la surface de contact lors de la dépose du cylindre et de la culasse.

eFaire attention & ne pas rayer la surface du cylindre et du piston.

* Pour le remontage, il faut nettoyer les piéces déposées avec un solvant et appliquer de ’huile moteur
sur la surface de glissement.

s Faire attention a ce que le liquide de refroidissement ne pénétre pas dans le carter. Si le liquide de
refroidissement pénétre dans le carter, nettoyer ’intérieur et y appliquer de "huile.

*Lors de la dépose de la culasse, le piston doit &tre positionné au PMH (point mort haut).

Etendue de dépose: (D Dépose de culasse (2) Dépose de cyhndre
(3) Dépose de piston et segment
Etendue de dépose |Ordre Nom de piece Qe Remarques
1 Ecrou (culasse) 4 | Desserrer chaque écrou d un quart de
tour puis pousser 2 la survante.
Culasse

Joint-torique

Jomt-torique

Ecrou {cylindre)

Cylindre

Joint de cyhindre

Agraf d’axe de piston

Axe de piston

Piston

Coussinet de pied de bielle
Se_gment

Utiliser " outil spécial
Se reporter 2 “POINTS DE DEPOSE”,

o | > 000~ N b W
[REUREY | S U B L —

POINTS DE DEPOSE
Piston et segment
1. Déposer
e Agrat d’axe de piston (1)

N.B.:
Avant de retirer "agrafe d’axe de piston, couvrir le
carter avec un chtffon propre de fagon 2 ne pas faire
tomber accidentellement I’agrafe dans le carter.
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ZYLINDERKOPF, ZYLINDER UND KOLBEN
VORBEREITUNG FUR DEN AUSBAU i)
* Die Kuhlfussigkeit ablassen

* Die folgenden Teile ausbauen®

*Sity s Auspuffrohr und Schalldampfer
sSeitenabdeckung (rechts) eZundkerzenkappe und Zundkerze
o[ uftstutzen eKuhlerschlauch 1, 2
eKraftstofftank
ZUNDKERZE: VERZUGSGRENZE DES ZYLINDERS UND
BR10EG/NGK DES ZYLINDERKOPFES:
ZUNDKERZEN-ELEKTRODEN- 0,03 mm {0,0012 in)
ABSTAND: ) KOLBENSPIEL:
0,5 ~ 0,6 mm (0,020 ~ 0,024 in} 0,040 ~ 0,045 mm (0,0016 ~ 0,0018 in)
SEITLICHES SPIEL DES KOLBENRINGS:
N\ B 0,030 ~ 0,065 mm {0,0012 ~ 0,0026 in}
& KOLBENRING-ENDSPALT (EINGEBAUT):
) 0,30 ~ 0,45 mm {0,012 ~ 0,018 in)

30 Nm (3,0 m-kg, 22 ft-lb)

28 Nm {2,8 m-+kg, 20 ft-Ib)

A
B | 20 Nm (2,0 m+kg, 14 ft«lb)
C
D

13 Nm {1,3 m+kg, 9.4 ft-lb)

4-16
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HINWEISE ZUM AUSBAU UND WIEDERZUSAMMENBAU

*Vor Beginn der Wartungsarbeiten, die Teile reinigen und darauf achten, dal} keine Fremdpartikel in
das Kurbelgehduse eindringen

*Die an der Anbauflache anhaftende Dichtung entfernen.

s Darauf achten, dal? die Anbaufldche nicht beschadigt wird, wenn der Zylinder und der Zylinderkopf
ausgebaut werden

* Darauf achten, dalR der Zylinder und Kolben nicht zerkratzt werden

s Fur den Wiederzusammenbau sind die ausgebauten Telle mit Retnigungsmittel zu reinigen, worauf
Motorol auf den Gleitflachen aufgetragen werden mul3.

* Darauf achten, daR das Kuhlmittel nicht in das Kurbelgehause eindringt. Falls Kuhimittel in das Kur-
belgehiduse eindringt, die Innenseite des Kurbelgehauses reinigen und Ol auftragen

*\Wenn der Zylinderkopf ausgebaut wird, ist der Kolben in dem oberen Totpunkt {QT} zu positionieren

Ausbauumfang- (D Ausbau des Zylinderkopfes (2) Ausbau des Zylinders
3) Ausbau des Kolbens und des Kolbenbolzens

Rel-
Ausbauumfang [henfo- Tellename Stuckzahl Bemerkungen
lge
‘ ] 1 Mutter {Zylinderkopf) 4 Dabei jede Mutter nur jetteils 1/4
Drehung losen, bis alle Muttern
locker sind
2 | Zyhinderkopf 1
@ 3 | O-nng 1
4 O-ring 1
) 5 Mutter {Zylinder} 4
@D 6 Zylhinder 1
¥ 7 Zylinderfu3dichtung 1
8 | Sicherungsring des 1
Kolbenbolzens
9 Kolbenbolzen 1 Spezialwerkzeug verwenden
10 | Kolben 1 Siehe unter ~AUSBAUPUNKTE"
11 | PleuelaugenRlager 1 ]
' 12 | Kolbenring 1
AUSBAUPUNKTE

Kolben und Kolbenring
1. Ausbauen
eSicherungsring des Kolbenbozens (1)

ANMERKUNG:
Vordem Abnehmen des Stifts des Kolbenbolzens
1st das Kurbelgehduse mit einem sauberen Lap-
pen abzudecken, so dald der Stift nicht verse-
hentlich in das Kurbelgehausse fallt
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2. Remove
ePiston pin (O
sPiston @
*Small end bearing (3

NOTE:
Before removing the piston pin, deburr the clip
groove and pin hole area Ifthe piston pingroove
Is deburred and piston pin s still difficult to re-
move, use the piston pin puller @

Piston pin puller:
YU-1304/90890-01304

vy g -:f ) x‘\-“):!:u
CAUTION::
ik g% A I

wwwww

Do not use a hammer to drive the piston pin out

3. Remove

*Piston ring (1)
NOTE:
Take care not to scratch the piston and damage
the piston ring

INSPECTION
Cylinder head
1 Remove:
«Carbon deposits
Use a rounded scraper (7).

NOTE:
Take care to avoid damaging the spark plug
threads. Do not use a sharp instrument. Avoid
scratching the aluminum,
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2 Déposer
s Axc de piston (D
ePiston 2
eCoussinct de pred de bielle 3

N.B.:
Avantde retirer 1'axe de piston, débourrer le sillon de
Pagiafeetlarégiondutroudel’axe Sil’axede piston
est encore diffictle & enlever alots que sa gorge est
décalaminée, utiliser I’Extracteur d’axe de piston (@

Extracteur d’axe de piston:
YU-1304/90890-01304
ATTENTIONS

Ne pas utiliser de marteau pour chasser ’axe de
piston.

3 Déposcr.
oSegment (D

N.B.:

Faire attention 4 ne pas rayer le piston ni endom-
mager le segment de piston.

2 Ausbauen:
eKolbenbolzen (1
eKolben @
ePleuelaugenRlager 3

ANMERKUNG:
Vor dem Entfernen des Kolbenbolzens sind die
Sicherungsringnut und Bolzenbohrung zu
entgraten Wenn die Kolbenbolzennut entgratet
ist und der Kolbenbolzen nur schwer ausbaubar
1st, den Kolbenbolzenabzieher () verwenden.

Kolbenbolzenabzieher:
YU-1304/90890-01304
CACHTUNG::

Keinen Hammer verwenden, um den Kolben-
bolzen auszutreiben.

3 Ausbauen
eKolbenring @

ANMERKUNG:

Darauf achten, daRR der Kolben nicht zerkratzt und
der Kolbenring nicht beschadigt wird.

VERIFICATION
Culasse
1. Déposer:
¢Depdts de carbone

Utiliser le grattoir arrondi (1).
N.B.:
Prendre garde a ne pas rayer le filetage du trou
de bougie et les sieges de soupape Ne pas utiliser
d’instrument pointu. Eviter de rayer I’aluminium.

INSPEKTION
Zylinderkopf
1. Ausbhauen-
*Olkohleablagerungen

Einen abgerundeten Schaber (1) verwen-

den.
ANMERKUNG:
Daber vorsichtig vorgehen, damit das Gewinde
der Zundkerzenbohrung nicht beschéadigt wird.
Niemals scharfkantige Werkzeuge verwenden, um
ein Zerkratzen des Aluminiums zu vermeiden.

4-18
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2 Inspect.
s Cylinder head water jacket
Crust of minerals/Rust—Remove
¢ Cylinder head warpage
Out of specification — Re-surface.

Warpage measurement and re-surface-
ment steps:

eAttach a straightedge (1) and a thickness
gauge (2) on the cylinder head

e Measure the warpage.

Warpage limit:
0 03 mm {0 0012 in)

+|f the warpage 1s out of specification, resur-
face the cylinder head.

°Place a 400 ~ 600 grit wet sandpaper (3) on
the surface plate, and re-surface the head @
using a figure-eight sanding pattern

NOTE:

Rotate the head several times to avoid remov-

ing too much matenal from one side.

Cylinder
1 Remove
*Carbon deposits
Use a rounded scraper 1)

NOTE:

Do not use a sharp instrument Avoid scratching
the aluminum

2 Inspect
e Cylinder inner surface
Score marks— Repair or replace
Use #600~800 gnt wet sandpaper

CAUTION:

Do not rebore the cylinder
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2 Examiner:
e Chemise d’cau de [a culasse
Couche de minéraux/rouille—Eliminer.
eDéformation de la culasse
Hors-spécification— Rectifier

2. Prdfen:
¢ Zylinderkopf-Kuhlwassermantel
Wasserstein/Rost— Entfernen.
¢ Zylinderkopf-Verwerfung
Abweichnung von Spezifikation-»Bear-
beitung der Oberflache.

Mesure de la déformation et procédure de rec-

tification:

*Poser une régle (1) et un calibre d’épaisseur
(2 sur la culasse.

eMesurer [a déformation.

Messung der Verwerfung und Bearbeitung

der Oberflache:

e« Am Zylinderkopf ein Lineal (1) und Einstell-
Lehre (2) anbringen.

*Die Verwerfungsgrenze messen

‘« Limite de déformation:
0,03 mm (0,0012 in)

Verwerfungsgrenze:
0,03 mm (0,0012 in)

*S; la déformation est hors-spécification, rec-
tifier la culasse.

eMettre un morceau de toile émeri humide de
N° 400 ~ 600 (3) sur un marbre et rectifier la
culasse (@) en lui faisant faire des ‘“‘huit”’.

N.B.:

Tourner la culasse plusieurs fois pour éviter
d’enlever trop de matiére d’un cdté

Cylindre
I Déposer.
*Dépots du carbone
Utiliser le grattor arrondi (D)

N.B.:

Eviter d’uniliser un outil acéré, éviter de rayer
alumimium

*Wenn die Verwerfung nicht den erforderl-
chen Malden entspricht, Zylinderkopfflache
bearbeiten

eEin feuchtes Sandpapier (3) {Feinheit 400 ~
600} auf die Oberflachenplatte legen und den
Zyhinderkopf (4) durch Ausfuhrung einer
Achterfigur abschleifen.

ANMERKUNG:

Um zu vermeiden, dal® an einer Seite zu viel

abgeschliffen wird, den Zylinderkopf mehrmals

drehen.

Zylinder
1. Ausbauen:
¢Qlkohleablagerungen
Einem abgerundeten Schaber verwenden

.

ANMERKUNG:

Ken scharfkantiges Instrument verwenden Krat-
zer auf dem Aluminium vermeiden

2. Examiner:
eSurface interne du cylindie
Marques de rayures-+ Réparer ou changer.
Uuliser du papier de verie mouillé de gramn
600 ~ 800.
SATTENTION::

o IS TR

Ne pas réaléser le cylindre.

2. Prufen:
eInnenflache des Zylinders
FreRmarken— Reparieren oder erneuern
Das feuchte Schmiergelleinen der Kornung
600 ~ 800 verwenden.
ACHTUNG:".

Der Zylinder nicht aufbohren.
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3 Measure
¢Cylinder bore “C"
Use cylinder gauge (1.
Out of imit— Replace

NOTE:
Measure the cylinder bore “C'"in parallel (A, B,
C) to and at nght angles to the crankshaft (a, b)
Then, find the average of the measurements.

Standard Wear limit

Cylinder | 47.000 ~ 47.014 mm 47.1 mm
Bore “C” | (1.8504 ~ 1.8509 in) (1.850 in)

Taper 0.05 mm

“T {0.0020 in)

C = Maximum Aa ~ Ch
T = (Maximum Aa, or Ab) -
{Maximum Ba, or Bb)

Piston

1 Remove:
eCarbon deposits
From the piston crown (é) and ring groove
O,
2 Inspect:
¢ Piston wall
Score marks — Repair or replace

3 Measure:
sPiston skirt diameter

Use micrometer (7).
Measure specific distance @) from the bot-

tom edge.
Out of specification— Replace.

% Distance & Piston dia.

20 mm 46.957 ~ 46.972 mm
{0.79 in} {(1.8487 ~ 1.8493 in}

4-20
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3. Mesurer-
* Alésage de cylindre *‘C”’
Utiliser la jauge de cylindre (1).
Hors limite—Changer

N.B.:

Mesurer 'alésage de cylindre “*C*’ en paralléle (A,
B, C) et & angle droit du wvilebrequin (a, b).
Ensuite, faire la moyenne des mesures.

3. Messen.
s Zylinderbohrung ,,C"
Die Zyhinder-MeRlehre (1) verwenden
Auflerhalb des Grenzwertes— Erneuern.

ANMERKUNG:

Die Zylinderbohrung ,,C** parallel (A, B, C) und
im rechten Winkel zur Kurbelwelle (a, b) messen
Danach den Durchschnitt der MeRwerte bilden.

Limit Verschleil3-
Standard d’usure % Standard grenze
A!ésage de | 47,000 ~ 47,014 mm 47,1 mm Zylinderboh- | 47,000 ~ 47,014 mm 47,1 mm
cylindre “C” | (1,8504 ~ 1,8509 in) (1,850 in) rung “C" | (11,8504 ~ 1,8509 in) {1,850 in)
C(:fli::’ité _ 0,05 mm Conitat _ 0,05 mm
T (0,0020 in) “T" (0,0020 in)

C =Maximum Aa ~ Cb
T = (Maximum Aa, ou Ab) -

(Maximum Ba, ou Bb)

C = Maximum Aa ~ Cb
T = (Maximum Aa, oder Ab) -

(Maximum Ba, oder Bb)

Piston
1. Déposecr
*¢Dépdts de calamine
De la couronne de piston (@) et des rainu-
res de segment (b)
2. Examiner:
eParoi de cylindre
Marques de rayures— Réparer ou changer.

3. Mesurer:
sDiameétre de la jupe de piston
Utiliser le micromeétre (1).
Mesurer la distance spécifique (@) & partir
du rebord inférieur.
Hors spécification —»Changer.

Kolben
1 Ausbauen.
*Olkohleablagerungen
Vom Kolbenboden (@) und aus den Kolben-
ringnuten (b).
2. Prufen:
*Zyhnderwand
Frelimarken— Reparieren oder erneuern

3. Messen.
¢ Durchmesser des Kolbenmantels
Das Mikrometer (1) verwenden.
Den vorgeschriebenen Abstand @) von der
Unterseite de Kolbenkante messen.
Abweichung von Spezifikation—Erneuern.

Diamétre de piston

% Distance @

Durchmesser des
Kolbenmantels

éﬂ MeR (@

20 mm
{0,79 in)

46,957 ~ 46,972 mm
(1,8487 ~ 1,8493 in)

20 mm
(0,79 in)

46.957 ~ 46.972 mm
(1,8487 ~ 1,8493 in)
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Piston pin and small end bearing
1 Inspect.
*Piston pin
*Small end bearing
Signs of heat discoloration— Replace

2 Measure
*Piston pin outside diameter
Use micrometer (1)
Out of himit— Replace

Piston pin outside diameter:

Standard <Limit>
13.996 ~ 14.000 mm 13.9756 mm
(0.5510 ~ 0.5512 in) {0.6502 in)

3. Check

*Free play {when the piston pin {1 150 place
in the piston (2))
There should be no noticeable for the play
Free play exists-*Replace piston pin and/or
piston

4 Install
*Small end bearing
*Piston pin
Inte the small end of connecting rod

5 Check
*Free play
There should be no noticeable free play
Free play exists— Inspect the connecting rod
for wear/Replace the pin and/or connect-
ing rod as required.
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Axe de piston et coussinet de pied de bielle
1 Examiner:
* Axe de piston
«Coussinet de pied de bielle
Signes de décoloration par la chalew -»
Changer.

2. Mesurct:
eDiamétre extéricur d’axe de piston
Unliser le mictometre (1.
Hors hmite— Changer.

Kolbenbolzen und PleuelfuBlager

1. Prufen:
¢ Kolbenbolzen
ePleuclaugenilager
Warmeverfarbung—Erneuern

2. Messen
o Kolbenbolzen-Aultendurchmesser
Das Mikrometer (T} verwenden
AuRerhalb des Grenzwertes— Erneuern

Diamétre extérieur d’axe de piston:

Kolbenbolzen-AuBBendurchmesser,

Standard <Limit> Standard <Limit>
13,996 ~ 14,000 mm 13,975 mm 13,996 ~ 14,000 mm 13,975 mm
(0,551 ~ 0,5512 in) (0,5502 in) {0,5510 ~ 0,5512 in) (0,5502 in)
3. Contidler. 3 Prufen-
e Jeu (lorsque I'axe (1) est en place dans le *Spiel (Wenn der Kolbenbolzen (T} im Kol-
piston (2)) ben (2) eingebaut 1st)

Il ne doit pas y avoir de jeu remarquable.
1y a du jeu-» Changer I’axe de piston et/ou
l¢ piston

4. Monter:
*Coussinets de bielle
e Axc de piston
Dans la petite extrémité de la biclle

5 Contrdlet,
s Jcu
Il nc doit pas y avoir de jeu remarquable.
Il y a du jeu—Examiner la petite extrémité
de la bielle pour voir si elle est usée/Chan-
ger I’axe, la bielle ¢t/ou le roulement, & la
demande.

4-21

Es sollte kemn spurbares Spiel sein
Spiel wird festgestellt— Kolbenbolzen und/
oder Kolben erneuern.

4, Einbauen.
s Pleuelaugenlager
*Kolbenbolzen
In das Pleuelauge

5 Prufen
*Spiel
Es sollte kemn spurbares Spiel semn
Spiel wird festgestellt— Das Pleuelstange auf
Abnutzung prufen/Falls notwendig, Kolben-
bolzen, Pleuelstange und/oder Lager er-
setzen
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Piston ring
T Install
¢Piston ring

Into the cylinder,
Push the ring with the piston crown.
2 Measure,
*End gap
Out of specificatton— Replace rings as a set
Using a thickness gauge (1).

Ring end gap (installed):

Standard <Limit>
0.30 ~ 0 45 mm 0.8 mm
{0.012 ~ 0.018 in} {0.031in)

3. Measure.

*Side clearance
Use a thickness gauge (7).
Out of limit—Replace piston and/or ring

Side clearance:

Standard <Limit>

0.030 ~ 0.065 mm 0.1 mm

(0.0012 ~ 0.0026 in) {0.004 in)
NOTE:

Check at several ponts.

4.22
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Segment
1. Monter:
*Scgment
Dans le cylindre.
Pousser le segment avec la calotte du piston.
2 Mesurer
eEcartement des becs
Hors spécification— Changer tous les seg-
ments.
Utiliser une jauge d’épaisseur ().

Kolbenring
1 Ausbauen.
*Kolbenring
In Zylinder.
Den Kolbenring mit dem Kolbenboden hin-
eindrucken,
2. Messen
sKolbenring-Endspalt
Abweichung von Spezifikation—Kolben-
rnge als Satz erneuern.
Ein Fuherlehre (1) verwenden

? Ecartemeni{ des extrémitiés d’un
segment (monté):

“

Kolbenring-Endspalt (Eingebaut):

Standard < Limité >
0,30 ~ 0,45 mm 0,8 mm
(0,012 ~ 0,018 in) (0,031 in)

- Standar:du < Grenzwert > o
0,30 ~ 0,45 mm 0,8 mm
{0,012 ~ 0,018 in} (0,031 in)

3. Mesurer:
s Jeu latéral
Utiliser une jauge d’épaisseur (D).
Hors limite—Changer le piston et/ou les
segments

3 Messen:
s Seaitliches Spiel
Ein Fuherlehre (1) verwenden.
AuRerhalb des Grenzwertes— Kolben
und/oder Kolbenringe erneuern.

Jeu latéral: Seitliches Spiel:
Standard <Limité> Standard <Grenzwert>
0,030 ~ 0,065 mm 0,1 mm 0,030 ~ 0,065 mm 0,1 mm
(0,0012 ~ 0,0026 in) 0,004 in) (0,0012 ~ 0,0026 in} {0,004 in)
N.B.: ANMERKUNG:

Vérifier en plusieurs points.

An mehreren Punkten kontrollieren,
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Piston clearance
1 Calculate:
*Piston clearance
Out of limit— Replace piston, and piston nng
and/or cylinder
Refer to “CYLINDER’' and ""PISTON"

PISTON CYLINDER PISTON
CLEARANCE | | BORE DIAMETER
é\i( Piston clearance-
_ Standard | }E{@{ -
0.040 ~ 0.045 mm 01 mm
{0.0016 ~ 0.0018 in) {0 004 in}

Combination of piston and cylinder
1. Cyhnder mark.

Cylinder mark (@ Cylinder size
A 47.000 ~ 47.002 mm
{(1.8504 ~ 1.8505 in)
B 47.004 ~ 47.0086 mm
{1.8505 ~ 1.8506 in)
C 47.008 ~ 47.010 mm
(1.8507 ~ 1.8508 in)
D 47.012 ~ 47.014 mm
{1.8508 ~ 1.8509 in)
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Jeu de piston
1. Calculer:
*Jeu de piston

Hors limite— Changer le piston, les segments

et/ou le cylindre.

[y

Se reporter a “CYLINDRE” ¢t “PISTON”,

Kolbenspiel
1 Berechnen:
*Kolbenspiel

Aullerhalh des Grenzwertes— Kolben, Kol-
benringe und/oder Zylinder erneuern.
Siehe ,,ZYLINDER" und ,, KOLBEN"

JEU DE _ ALESAG DU _ | DIAMETRE KOLBEN- ~ ZYLINDER-| _ KOLBEN-
PISTON CYLINDRE DE PISTON SPIEL BOHRUNG DURCHMESSER
& Jeu de piston: é\ﬁ Kolbenspiel:
Standard < Limité > - Standard < Grenzwert >
0,040 ~ 0,045 mm 0,1 mm 0,040 ~ 0,045 mm 0.1 mm
(0,0016 ~ 0,0018 in) (0,004 in) {0,0016 ~ 0,0018 in} {0,004 in)

Combinaison de piston et cylindre

1. Marque de cylindre:

Kombination von Kolben und Zylinder

1 Zylindermarkierung:

Marque de cylindre (@)

Taille de piston

Zylindermarkierung (a)

ZylindergroRe

A

47,000 ~ 47,002 mm
(1,8504 ~ 1,8505 in)

A

47,000 ~ 47,002 mm
{1,8504 ~ 1,8505 in)

B

47,004 ~ 47,006 mm
(1,8505 ~ 1,8506 in)

B

47,004 ~ 47,006 mm
{1,8505 ~ 1,8506 in)

47,608 ~ 47,010 mm
(1,8507 ~ 1,8508 in)

47,008 ~ 47,010 mm
{1,8507 ~ 1,8508 in)

47,012 ~ 47,014 mm
(1,8508 ~ 1,8509 in)

47,012 ~ 47,014 mm
{1,8508 ~ 1,8509 in)
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2 Piston mark
Piston mark @ Piston size
A (red) 3087 ~ 18488 1)
6/ B (orange] 1?:22;9~~4$f32;oni1$
- C (green) 50 3 9091 im]
D (purple) 9892 - 18493 iy
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3 Combination’
Combine the piston and cylinder by the fol-

towing chart.
Cylinder mark Piston mark
A A {red)
B B (orange}
Cc C (green)
D D (purple)

NOTE:
When you purchase a cylinder, you cannot desig-
nate its size Choose the piston that matches the
above chart.

ASSEMBLY AND INSTALLATION
Piston ring and piston
1. Install
*Piston ring (D

NOTE:

sTake care notto scratch the piston ordamagethe
piston ring.

#Align the piston ring gap with the pin @) .

e After installing the piston ring, check the smooth
movement of it.
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2. Marque de piston: 2 Kolbenmarkierung:

Margue de piston (@ Taille de piston Kolbenmarkierung @ Kolbengrofe
AGougd) | (Paigy - 1sissin A Rot (18487 - 15485 i)
Borangd) | (aasy 18490 m) BlOrange) | {5430 - 1.0490 iy

C (vert) ‘(‘f;g‘fgoi“fﬁfgﬁ;‘)‘ C (Griin) (1/2490 - 18491 in)
D (violet) a0 ety D (Violett) 15050 - 2 oaag o

3 Combinaison
Combiner le piston et le cylindre 4 'aide du
tableau survant

3. Kombination:
Koiben und Zylinder gemal} nachfolgender
Tabelle kombinieren.

Marque de cylindre Marque de piston Zylindermarkierung Kolbenmerkierung
A A (rouge) A A (Rot)
B B (orange) B B {Orange)
C C (vert) C C (Grun)
D D (violet) D D {Violett)
N.B.: ANMERKUNG:

Lors de ’achat d’un cylindre il n’est pas possible
de choisir sa taille Choisir le piston dans la table
c1-dessus.,

Wenn Sie einen Zyhinder kaufen, konnen Sie sei-
ne Groflze nicht bestimmen Wahlen Sie einen zur
obigen Tabelle passenden Kolben.

REMONTAGE ET MONTAGE
Segment et piston
1 Monter
eSegment (D

N.B.:

sFaire attention & ne pas rayer le piston n1 endomma-
ger le segment de piston

e Aligner la coupe de segment avec I’axe du piston

® Aprés avoir reposé le segment de piston, vérifier si
son mouvement est régulier.

MONTAGE UND EINBAU
Kolbenring und Kolben
1. Ausbauen:
sKolbenring (M

ANMERKUNG:

eDarauf achten, daf? der Kolben nicht zerkratzt
oder der Kolbenring nicht beschédigt wird.

¢Den Kolbenringspalt mit dem Stift @ansrichten.

sNach dem Einbau des Kolbenringes, diesen auf
glatte Bewegung prufen
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2 Install
*Gasket (cylinder) (1)
*Small end bearning 2)
*Dowel pin (3)
NOTE:
* Apply engtne mixing oil onto the bearing (crank-
shaft and connecting rod) and connecting rod
big end washers.
s Always use a new gasket

3. Install:
*Piston (1)
*Piston pin (2)
*Piston pin clip (3)
NOTE:
*The arrow (@) on piston dome must face
forward.

*Before installing piston pin chip, cover crankcase
with a clean rag to prevent piston pin clip from

falling into crankcase cavity.

'CAUTION;
*Do not allow the clip open ends to meet the
piston slot b .
s*Always use a new piston pin clip.

Cylinder head and cylinder
1 Apply
*Engine oll
To piston (1), piston ring (2) and cylinder
surface.

2 Install.

eCylinder (O

CAUTION: |
Make sure the ring is properly positioned. Install
the cylinder with one hand while compressing
the piston ring with the other hand.

NOTE:

After installing, check the smooth movement of
the piston.
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2. Monter:
eJomnt {cylindre) (1
*Coussinet de pied de biclle 2)
*Goujons (3)

N.B.:

¢ Appliquer de I"’huile de mélange poun moteur sur le
roulement (vilebrequmn et bielle) et les rondelles de
la téte de belle

*Toujours uttliser un jomnt neuf

3. Monter:

Piston (1)

* Axe de piston (2)

* Agrafe de I’axe de piston 3)
N.B.:
eLa fleche (@) située sur la calotte du piston doit

étre dirigée vers [’avant.

s Avant de monter ’agrafe d’axe de piston, cou-
vrir le carter avec un chiffon propre de fagon
a ne pas faire tomber accidentellement 1’ agrafe
dans le carter

2 Ausbauen
Dichtung (Zylinder) (1)
ePleuelaugenBlager (2)
sPaRstifte (3)

ANMERKUNG:
eMotorol auf die Lager (Kurbelwelle, Pleuelstan-
ge und Pleuelfu3-Unterlegscheibe) auftragen

*Immer neue Dichtung verwenden,

3 Ausbauen:
eKaolben (1)
»Kolbenbolzen (2)
*Klermme des Kolbenbolzens (3)

ANMERKUNG:

*Die Pfellmarkierung (@ am Kolben muf nach
vorne gerichtet sein.

*Yor dem Einbau der Klemme des Koibenbolzens
ist das Kurbelgehause mit einem sauberen Lap-
pen abzudecken, so daf3 der Sicherungsring
nicht versehentlich in das Kurbelgehausse fallt.

ATTENTION;
*Ne pas laisser les extrémités ouvertes de I’agrafe
entrer en contact avec la fente () de piston.
*Toujours utiliser une nouvelle agrafe d’axe de

piston.

Culasse et cylindre
1. Appliquer:
s Huile du motor
sur le piston (1), le segment (2) et la surface
de cylindre.

2 Monter
oCylindre ()

ATTENTION:
S’assurer que la bague est bien positionnée, Met-

tre d’une main, le cylindre en place tout en com-
primant les segments de I’autre.

N.B.:

Aprés avoir monter, contrdler si elle se déplace
régulierement.

x)‘;(:s\ o gogd s S o BT 0 g
AR BT o
Loy % %\‘5‘&‘5
e SePie G e

o R, PRty

*Darauf achten, dall der Spalt des Siche-
rungsringes nicht mit dem Schlitz (b des
Kolbens ausgerichtet ist.

simmer einen neuen Kolbenboizen-
Sicherungsring verwenden.

Zylinderkopf und Zylinder
1. Auftragen.
+* Motoroi
Auf Kolben (1), Kolbenring (2) und Zylin-
derflache.

2. Einbauen

o Zylinder )
 ACHTUNG:"
Darauf achten, daf? det Kolbenring richtig
positioniert ist.
Zylinderblock mit einer Hand anbringen, wah-

rend der Kolbenring mit der anderen Hand
zusammengedriickt wird.

ANMERKUNG:

Nachdem das Leistungsventil eingebaut wurde,
dieses auf glatte Bewegung prifen.
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3 Install
oNut (cylinder) ()

NOTE:

Tighten the nuts in stage, using a crisscross pat-
tern.

Ny | Nut (eylinder)
=

28 Nm {2.8 m-kg, 20 ft-lb)

4, instalk
*0-nng (M)

NOTE:

s Always use new O-rings.

*Apply the hithium soap base grease on the O-
rings

5 Install’
eCyhinder head (D
*Copper washer @
eNut (cylinder head) @

NOTE:
Tighten the nuts (cylinder head) 3)in stage, using
a crisscross pattern.

NJ Nut {cylinder head):
30 Nm (3.0 m+kg, 22 ft-Ib)

6. Install
®Spark piug (D
*Spark plug cap @)
eRadhator hose 1 3
eRadiator hose 2 @)

\f Spark plug:

20 Nm (2.0 m+kg, 14 ftIb)
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3 Montet
eEciou (cylindre) D

N.B.:

Serrer les écrous par étapes dans un ordie entrecrorsé

3. Ausbauen
s Mutter {Zylinder) (D

ANMERKUNG:

Die Muttern in mehreren Schritten uber Kreuz.

Ecrou {cylindre):
28 Nm (2,8 mekg, 20 ft+lb)

N
2,

4 Monter
sJont tongue (O

N.B.:

eUtiliser tougours des joints toriques neufs

e Appliquer de la graisse & base de savon au lithium
sur le jount torique

Monter

eCulasse (D
eRondelle en cusvie @
eEciou (culasse) @)

N.B.:
Resserrer les écrous (culasse) B par étapes dans un
ordre entrecroisé

Mutter (Zylinder):
28 Nm (2,8 m - kg, 20 ft-Ib)

N
2,

4. Einbauen
*0O-Ringe (D

ANMERKUNG:

¢|mmer neue O-Ringe verwenden
oDas Lithiumfett auf O-Ring auftragen

5. Einbauen
eZylinderkopf (D
eKupferscheibe @
sMutter (Zylinderkopf) 3)

ANMERKUNG:
Die Muttern (Zylinderkopf)@) in mehreren Schrit-
ten uber Kreuz festziehen.

Ecrou (culasse):

\%%

Mutter (Zylinderkopf):

A

30 Nm (3,0 m+kg, 22 ft«lb) Ny 30 Nm (3.0 m-kg, 22 ftlb)
6 Monter 6. Einbauen
eBougic (D eZiindkerze (1)

eCapuchon de bougie
eTuyau de tadiateur 1 3
s Tuyau de radiateur 2 @

eZundkerzenstecker @
sKiihlerschlauch 1 &
eKuhlerschlauch 2 @&

Bougie:
20 Nm (2,0 mekg, 14 ftslb)

%,

Zundkerze.
20 Nm (2,0 m - kg, 14 ft-lb)

¥,
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CLUTCH, PRIMARY DRIVEN GEAR AND PRIMARY DRIVE GEAR

PREPARATION FOR REMOVAL

% Drain the coolant.

¥ Drain the transmission oil

¥ Remove the brake pedal

¥* Disconnect the clutch cable at engine side.

¥ Disconnect the radiator hose 2 at engine side

FRICTION PLATE WEAR LIMIT:
2.7 mm {0.106 in)

CLUTCH PLATE WARP LIMIT:
01Tmm (0004 in)

CLUTCH SPRING FREE LENGTH LIMIT:
32.0 mm {1.26 in)

A

10 Nm {1.0 m+kg, 7.2 ft-Ib)

6 Nm (0.6 m+kg, 4.3 ft-lb)

70 Nm (7.0 m-kg, 50 ft+lb)

B
c
D

80 Nm (8.0 m-+kg, 58 ft-ib)
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NOTE ON REMOVAL AND REASSEMBLY

eBefore servicing, clean the parts, and take care so that foreign material do not enter the crankcase

¢Remove the gasket adhered on the contacting surface

eFor reassembly, the removed parts should be cleaned with solvent, and apply the transmission o1l onto
the sliding surface

Extent of removal: (M Clutch plate and friction plate removal @ Pnimary driven gear removal
@3 Primary drive gear removal ~ @Push rod and push lever removal
Extent of removal |Order Part name Qty Remarks
/1‘\ A A1 1 | Kick starter 1
h @ @ 2 | Crankcase cover {right) 1
3 Nut {primary drive geatr} 1 Refer to "REMOVAL POINTS”,
T I 4 | Screw (cluteh spring} 5
4 5 Clutch spring 5
1 6 | Pressure plate 1
7 Friction plate 7
o @ 8 | Clutch plate 6
9 Nut {clutch boss) 1 Use special tool
Refer to "REMOVAL POINTS™.
10 | Conical washer 1
11 | Clutch boss 1
12 | Thrust plate 1
| 13 | Primary driven gear 1
, 14 | Primary drive gear 1
T 15 | Pushrod 1 1
g 16 | Ball 1
17 | Pushrod 2 1
? 18 | Push lever axle 1

REMOVAL POINTS
Primary drive gear
1. Loosen
eNut (primary drive gear} (O

NOTE:
Place an aluminum plate @ between the teeth of
the primary drive gear 2) and driven gear’3d)
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EMBRAYAGE, PIGNON MENE PRIMAIRE ET PIGNON DE

TRANSMISSION PRIMAIRE G 3
PREPARATION POUR LA DEPOSE

* Vianger le hquide de refroidissement.

* Déconnecter le cible d’embrayage au c6té du moteur

# Déconnecter le tuyau de radiateur 2 au ¢6té du moteur

# Vidanger I'huile de transmission

# Déposer la durite de radiateur 2 au c6té moteur

LIMITE D’USURE DE PLAQUE DE
FRICTION:
2,7 mm (0,106 in)

LIMITE DE DEFORMATION DE DIS-
QUE D’EMBRAYAGE:
0,1 mm (0,004 in)

LIMITE DE LONGUEUR LIBRE DE
RESSORT D’EMBRAYAGE:
32,0 mm (1,26 in)

10 Nm (1,0 mekg, 7,2 ft-lb)
6 Nm (0,6 mekg, 4,3 fi+Ib)

70 Nm (7,0 mekg, 50 ft+lb)
80 Nm (8,0 mekg, 58 ftslb)

=l Fe R RN -
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NOTE SUR LA DEPOSE ET LE REMONTAGE
* Avant 'entretien, nettoyer les piéces et faire attention & ce que des de substances étrangéres ne pénetrent pas

dans le carter

eDéposer le joint fixé A la surface de contact.
ePour le remontage, 1] faut nettoyer les pieces déposées avec un solvant et apphquer de I’ huile de boite de vitesses

sur la surface de glissement.

Etendue de déposc

(I Dépose du plateau d’embrayage et de la plaque de friction
(2 Dépose du pignon mené primaire

(3) Dépose du pignon de transmussion primaire

@ Dépose de la tige de poussorr et du levier de poussotr

4-28

Etendue de dépose |Ordre Nom de piéce Q'té Remarques

d) <%> @> I Kick starter I
¥ 2 | Couvercle de carter (drout) I

3 | Ectou {pignon de 1 Se reporter a “POINTS DE DEPOSE”

transmiss10n primaire)
[ t b | 4 | Vis(ressort ’embiayage) 5
(c? 5 | Ressort d’embrayage 5
6 | Plaque de pression 1
€)] 7 | Plague de friction 7
8 | Disque d’embrayage 6
@ 9 | Ecrou (notx d’embrayage) ] Utiliser "out1l spécial

Se repotter 2 “POINTS DE DEPOSE”
10 | Rondellec comque 1
11 I Noix d’embrayage 1
12 | Plaque de botée 1
! 13 | Pignon mené primarre l
L 14 | Pignon de transmission ]

primaire
15 | Champignon dc débrayage | l
16 | Bille 1
17 | Champignen de débrayage 2 ]
18 | Axc de levier de poussée | ]
POINTS DE DEPOSE
Pignon de transmission primaire
1 Desserier

eEcrou (pignon de transmission primaiie) (1)

N.B.:
Mettre une plague en alumimum @ cntre les
dents du pignon de transmission primaire ) et
du pignon mené(3) .
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KUPPLUNG, PRIMARABTRIEBSZAHNRAD UND

PRIMARANTRIEBSZAHNRAD @“é
VORBEREITUNG FUR DEN AUSBAU

* Die Kuhlfussigkeit ablassen

* Das Kupplungssell an der Motorseite abtrennen,

% Den Kuhlerschlauch 2 an der Motorseite abtrennen.
* Getriebeol ablassen

* Den Kuhlerschlauch 2 an der Motorseite abtrennen

VERSCHLEISSGRENZE DER REIB-
SCHEIBE:
2,7 mm {0,106 in)

VERZUGSGRENEZE DER KUPPLUNGS-
SCHEIBE:
0,1 mm {0,004 in)

UNGESPANNTE LANGE DER
KUPPLUNGSFEDER:
32,0 mm (1,26 in)

10 Nm (1,0 m+kg, 7,2 ft-lb)
6 Nm (0,6 m+kg, 4.3 ftIb)

70 Nm (7,0 m«kg, 50 ft-1b)
80 Nm (8,0 m+kg, 58 ft-Ib)

C|Om|»
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HINWEISE ZUM AUSBAU UND WIEDERZUSAMMENBAU
sV or Beginn der Wartungsarbeiten, die Teile reinigen und darauf achten, da3 keine Fremdpartikel in das
Kurbelgehause eindringen.
sDie an der Anbauflache anhaftende Dichtung entfernen
sFur den Wiederzusammenbau sind die ausgebauten Teile mit Reinigungsmittel zu reinigen, worauf
Getriebeol auf den Gleitflachen aufgetragen werden muR

Ausbauumfang (D Kupplungsscheibe und Reibscheibe @ Primarabtriebszahnrad
@ Primarantriebszahnrad @ Schubstange und Schubhebel
Rei-
Ausbauumfang [henfo- Tellename Stuckzah| Bemerkungen
Ige
é é) @> 1 | Kickstarter 1
¥ 2 | Kurbelgehausedeckel 1
{Rechts}
3 Mutter 1 Siehe unter “AUSBAUPUNKTE”
{Primarantriebszahnrad)
I (L 4 | Scheibe (Kupplungs feder)] &
4 5 Kupplungs feder 5
T 3 T 6 | Druckscheibe 1
7 Reibscheibe 7
) 8 Kupplungsschelbe 6
9 Mutter (Kupplungsnahbe) 1 Spezralwerkzeug verwenden
Siehe unter “"AUSBAUPUNKTE"
10 | Konische Unterlegscheibe 1
11 | Kupplungsnabe 1
12 [ Druckscheibe 1
13 | Primarabtriebszahnrad 1
1 14 | Primarantriebszahnrad 1
15 | Schubstange 1 1
16 | Kugel 1
17 | Schubstange 2 1
18 | Schubhebelachse 1
AUSBAUPUNKTE

Primarantriebszahnrad

1 Losen

eMutter (Primarantriebszahnrad) (1)

ANMERKUNG:

Eine Aluminiumplatte @ zwischen den Zahnen
des Primarantriebsrades @ und des Abtriebs-

rades @ anbringen
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Clutch boss
1. Remove:

eNut (D
eClutch boss @

NOTE:
Use the clutch holding tool@), @to hold the clutch
boss.

Clutch holding tool:
YM-91042 ..o ©)

90890-04086 ..........coocnviinriiniiinnns @

For USA and CDN
Except for USA and CDN

INSPECTION
Clutch housing and boss
1 Inspect
¢Clutch housing )
Cracks/Wear/Damage > Replace
oClutch boss @
Scoring/MWear/Damage - Replace.

Primary driven gear
1. Check.
¢ Circumferential play
Free play exists » Replace
sGear teeth @
Wear/Damage > Replace

Primary drive gear and driven gear
1 Inspect
*Primary drive gear (7)
*Primary driven gear (@
Wear/Damage » Replace
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Noix d’embrayage
1 Déposer
eEcrou (D
sNoix d’'embrayage @

N.B.:
Utiliser I’outil de poignée d’embrayage 3 , @ pour
maintenir la noix d’embrayage

Kupplungsnabe
1. Ausbauen
sMutter (D
sKupplungsnabe @

ANMERKUNG:
Den Kupplung-Haltewerkzeug 3) ,@verwenden,
um die Kupplungsnabe festzuhalten

% Outil de poignée d’embrayage: Kupplung-Haltewerkzeug:
4% B3 (1 SRR — €) YM-91042 .....ourirrinncas corenereniens ©)
90890-04086 .....crcorisrssrisnsssroserases @ 90890-04086 .........cceenn ccoriniiirins @

Pour USA et CDN

[B] Excepté pour USA et CDN

VERIFICATION
Cloche et noix d’embrayage
I Examiner
¢Cloche d’embrayage (D
Craqueluresfusure/endommagement
aer
eNoix d’embrayage @
Rayuies/usure/endommagement > Changer

» Chan-

Pignon mené primaire
1. Conudler:
eJeu circonférentiel
Le jeu existe » Changer.
eDent @
Usure/endommagement > Changer

Pignon de transmission et pignon mené primaire
1 Examuner.
#Pignon de transmission primaire ()
ePignon mené primaire 2
Usure/endommagement  » Changer.

Fur USA und CDN
Aufier USA und CDN

INSPEKTION
Kupplungsgehause und Kupplungsnabe
1 Prufen
eKupplungsgehause
Risse/Verschlei/Beschadigung »Erneuern,
eKupplungsnabe @&
Narbig/VerschleiR/Beschadigung
ern.

» Erneu-

Primérabtriebszahnrad
1 Kontrollieren
e¢Spiel au Umfang
Sptel vorhanden » Erneuern
eZahne @&
Abnutzung/Beschadigung » Erneuern.

Priméarantriebs- und Abtriebszahnrad
1 Prufung.
ePrimarantriebszahnrad (O
ePrimarabtriebszahnrad @
Abnutzung/Beschacigung > Erneuern.

4-29



CLUTCH, PRIMARY DRIVEN GEAR AND

%
PRIMARY DRIVE GEAR ENG ‘@,
Clutch spring
1 Measure
oClutch spring free length @
Out of specification » Replace spring as a
[

set.
Q.

o Clutch spring minimum length:
® Standard <Limit>
34.0 mm 32.0 mm

{(1.34in) {126 in)

Friction plate
1 Measure;
eFriction plate thickness

Out of specification > Replace friction plate
as a set

Measure at all four points,

Friction plate thickness:
Standard <Limit>
29~31Tmm 2.7 mm
{0114 ~ 0.122 in} (0.106 in}
Clutch plate
1. Measure:

oClutch plate warpage
Out of specification
as a set

Use a surface plate (2) and thickness gauge

@

éj Warp limit: 0.7 mm (0.004 in)

» Replace clutch plate

Push lever axle
1. Inspect
*Push lever axle (7)
Wear/Damage *» Replace
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Ressort d’embrayage
1 Mesurer
eLongucui Iibie de ressort d’embrayage @
Hors spéetfication  » Changer tout les ressorts

Kupplungsfeder
1. Messen:
eUngespannte Lange der Kupplungsfeder @
Abweichung von Spezifikation » Die feder
als Satz erneuern

Ungespannte Lange der Kupplungs-
Ressort d’embrayage-longueur libre: fe dgr- P 9 ppiuNg
Standard <Limité> Standard <Grenzwert>
34,0 mm 32,0 mm 34,0 mm 32,0 mm
(1,34 in) (1,26 in) (1,34 in} {1,26 in)

Disque de friction
1 Mesurer
eEpaisseur de disque de friction
Hors-spéeification » Changer tous les disques
de friction.
Mesurer chaque disque en quatre endroits

& Epaisseur de disque de friction:

Standard <Limité>
2.9~ 3,1 mm 2,7 mm
0,114 ~ 0,122 in) {0,106 in)

Disque d’embrayage
I Mesurer
eVoule de disque d’ embrayage
Hors-spécification  » Changer tous les disques
d’embrayage
Utihiser une plaque & surfacer (2) et unc jauge
d’épaisseur (1) .

Reibscheibe
1 Messen:
sReibscheibendicke
Abweichung von Spezifikation » Die Reib-
scheiben als Satz erneuern
Die Reibscheiben an vier Stellen messen.

éj Reibscheibendicke:

Standard <Grenzwert>
2,9 ~31mm 2,7 mm
{0,114 ~ 0,122 in} {0,106 in)

Kupplungsscheibe
1 Messen:
eVerzug der Kupplungsscheiben
Abweichung von Spezifikation > Kupplung-
sscheiben als Satz erneuern
Eine Richtplatte (@) und emne Fiihlerlehre (D)
verwenden.

Limite de déformation:

0,1 mm (0,004 in)

Verzugsgrenze:
0,1 mm (0,004 in}

Axe de levier de poussée
1 Examiner
» Axe de levier de poussée (D)
Usure/endommagement > Changer,

Schubhebelachse

1 Prufen
eSchubhebelachse (T)
Abnutzung/Beschadigung » Erneuern,
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Push rod axle
1 Inspect.
ePushrod 1 (M
eBall @
ePush rod 2 3
Wear/Damage/Bend > Replace

ASSEMBLY AND INSTALLATION
Push lever axle
1. Install
*Push lever axle ()

NOTE:
Apply the lithium soap base grease onto the ol
seal lip and push lever axle

Clutch
1. Install
eStraight key (D

2. Install
ePrimary drive gear (1)
sConical washer @
sNut {primary drive gear) ©)

NOTE:

sTemporarily tighten the nut at this point

elnstall the conical washer @) to the crankshaft
(@) as shown In the illustration
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Axe de tige de poussée
1. Examiner
oTige de poussée | (D
oBille @
*Tige de poussée 2 (3
Usure/endommagement/déformation > Chan-
ger.

REMONTAGE ET MONTAGE
Axe de levier de poussée
1 Monter
*Axe de levier de poussée (D

N.B.:
Appliquer de la graisse a base de saponification de
lithium sur le joint & lévre et I"axe de levier de
poussoir

Embrayage
| Monter
oCIlé dronte ()

2. Monter
ePignon de transmission primatre (1)
eRondelle conigque ()
sEciou (pignon de transmisston primaire) (3)

N.B.:

® A ce stade, resserrer provisoirement 1'écrou

eMonter la rondelle comique (2) sur le vilebrequin &)
comme ndiqué sur I"1llustration

Schubstangenwelle

1. Prufen:
#Schubstange 1 (T
sKugel @
¢Schubstange 2 @)
Abnutzung/Beschadigung/Biegung *Erneu-
ern

MONTAGE UND EINBAU

Schubhebelachse’

1 Einbauen.
eSchubhebelachse (1)

ANMERKUNG:

Lithiumfett auf die Oldichtungshppe und
Schubhebelachse auftragen

Kupplung
1. Einbauen:
eGerader Keli ()

2. Einbauen:
ePrimérantriebzahnrad (7)
eKonische Scheibe (@)
eMutter (Primarantriebszahnrad) @)

ANMERKUNG:

eDie Mutter jetzt provisorisch festziehen.

eDie konische Unterlegscheibe @ an der Kurbel-
welle@anbringen, wie In der Abbildung gezeigt
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3. Install
sPrimary driven gear (1)

NOTE:
Apply thetransmission oil onto the primary driven
gear inner circumference

4 Install
*Thrust plate (1)
oClutch boss 2

5 Install
sConical washer C‘D
eNut {clutch boss) 2

NOTE:
Install the conical washer (T)to the main axle 3 as
shown in the illustration

6 Tighten
eNut (clutch boss) 1)

NOTE:
Use the clutch holding tool@), @to hold the clutch
boss (2

Clutch hoiding tool.
YM-91042 ........ccev et v, €))
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(Al For USA and CON
(B] Except for USA and CDN

Nut (clutch boss).
W

‘3| 70 Nm (7.0 m-kg, 50 ft-ib}
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PRIMAIRE £\

ENG | %9

3 Monter
sPigion mené primaire (1)

N.B.:
Appliquer de {"huile de boite de vitesses sur la circon-
férence intérieure du pignon mené primaire

3 Einbauen
ePrimarabtriebszahnrad (T

ANMERKUNG:
Getriebeolaufden Innenrand des Primarabtriebs-
zahnrads aufbringan.

4 Monter
ePlaque de botée (1)
eNoix d’cmbrayage (2)

5 Monter
eRondelle comque D
eFciou (Noix d'embiayage) @

N.B.:
Installer ta rondelle comque (D sur Farbre principal
@ . comme indiqué sur I"illustration

4 Einbauen
eDruckscheibe T,
eKupplungsnabe @)

5 Einbauen
eKonische Scheibe ()
sMutter (Kupplungsnabe) 2

ANMERKUNG:
Die korusche Unterlegschetbe (1) an der Haupt-
achse(@)anbringen, wie in der Abbildung gezeigt

6 Scrrer
sEciou (Noix d’embrayage) (1)

N.B.:
Utiliser I’outi] de porgnée d’embrayage @), (@) pour
maintenir la noix d’embrayage 2)

7~

Pout USA ¢t CDN
Excepté pout USA et CDN

N
2,

Outil de poignée d’embrayage:
YM-91042 ....ciieeriircannnnes crearensisns (3)
90890-04086 ......cvenns csursenernesssaaenas

Ecrou {noix d’embrayage):
70 Nm (7,0 mekg, 50 ft-lb)
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6 Festziehen
eMutter (Kupplungsnabe} 7

ANMERKUNG:
Den Kupplung-Haltewerkzeug @.@ verwenden,
um die Kupplungsnabe ) festzuhalten.

Kupplung-Haltewerkzeuy:
YIVI-91042 ...

/-

90890-04086

Fur USA und CDN
B! Auflter USA und CDN

xﬁ%

Mutter (Kupplungsnabe).
70 Nm (7,0 m+kg, 50 ft-Ib)




CLUTCH, PRIMARY DRIVEN GEAR AND ENG %
PRIMARY DRIVE GEAR O |

7 Install:
eFriction plate 1 (D !
¢Clutch plate 1 [T=2 0 mm (0 08 in)] @
eFriction plate 23
oClutch plate 2 [T=16 mm {0 06 In)] @

NOTE:

einstall the clutch plates and friction plates alter-
nately on the clutch boss, starting with a friction
plate and ending with a friction plate.

eUse the friction plates 1 for the first and final
while paying attention to the difference n sur-
face pattern

sUse the clutch plate 1 for the first three while
paying attention to the difference in thickness

e Applythetransmission oil onto thefriction plates
and clutch plates

8 Install:
sPushrod 2 U
eBall 2
ePush rod 1 Q)

NOTE:
Apply the lithium soap base grease on the push
rod 1, 2 and ball

9. Install.
ePressure plate (1)

NOTE:
Align the punch mark @ on the pressure plate
with the punch mark g’ on the clutch boss

10 Install.
¢Clutch spring (D
eScrew (clutch spring) @

NOTE:

Tighten the screws In stage, using a crisscross
pattern

\ﬁ Screw (clutch spring):
6 Nm (0.6 m+kg, 4.3 ft-lb)
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~
ENG ’f‘@,

7 Montet
*Disque de friction | D
eDisque d’embrayage [ [T=2,0 mm (0,08 n)|2)
*Disque de friction 2 3
*Disque d’embrayage 2 [T=1,6 mm (0,06 n)| @)

N.B.:

*Mettre alternativement les disques d’embrayage et
les plaques de frottement en place sur la noix d’em-
brayage, en commengant par une plaque de frotte-
ment et en terminant par une plaque de frottement

e Uunliser les plaques de frictton 1 pour le premuer
ct le dernier tout en étant attentif aux différentes
surfaces.

eUtiliser la plaque d’embrayage 1 pour les troms
premeerstouten étantattenuf aladifféience d’épais-
seur,

s Apphquer de I'huile de boile de vitesses sur les
plaques de frottement et disque d’embrayage

8 Monter
*Champignon de débrayage 2 ()
*Bille @
¢Champignon de débrayage 1 3

N.B.:
Appliquer de graisse  base de savon sur le roulement
ct le champignon de débrayage 1, 2 et bille

7 Einbauen:
eReibscheibe 1 (D
eKupplungsscheibe 1 [T=2,0 mm (0,08 in)} @
sRelbscheibe 2 3
sKupplungsscheibe 2 [T=1,6 mm (0,06 in)] @

ANMERKUNG:

eDie Kupplungsscheiben und Reibscheiben ab-
wechselnd auf der Kupplungsnabe anbringen,
wober mit einer Reibschetbe zu beginnen und
auch mit einer Reibscheibe zu enden ist

oMt einer Retbscheibe 1 anfangen und enden,
daber auf unterschiedliche Oberflache achten

*Zuerst drei Kupplungsscheiben 1 emnbauen,
dabei auf unterschiedliche Starke achten.

eGetriebeol auf den Reibscheiben und der
Kupplungsscheibe auftragen

8 Einbauen
#Schubstange 2 /T
sKugel @
*Schubstange 1 3

ANMERKUNG:
Lithium-Fett auf dem Lager und der Schubstange
1, 2 und der kugel auftragen.

9 Monter.
e Plaque de pression (D)

N.B.:
Alhgner le repeére embossé (@ sur la plagque de
pression et le repere embossé (b de la noix d’em-
brayage

9 Einbauen
eDruckplatte T

ANMERKUNG:
Prufen, ob die Stanzmarkierung @ der Druck-
platte auf die Stanzmarkierung & an der
Kupplungsbuchse pali3t.

10 Monter.
eRessort d’ecmbrayage ()
*Vis (ressort d’embrayage) @

N.B.:

Resserret les vis par étapes dans un ordre entrecronsé.

10 Einbauen:
eKupplungsfeder (T
sScheibe (Kupplungsfeder)®)

ANMERKUNG:

Die Schrauben in mehreren Schritten uber Kreuz
festziehen,

6 Nm (0,6 m=kg, 4,3 ft-lb)

\ Vis (ressort d’embrayage):
%,

XJ Scheibe {Kupplungsfeder):
2 6 Nm (0,6 m-kg, 4,3 ft:Ib}
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o

11 Tighten
eNut (Primary drive gear}()

\ Nut (primary drive gear)
2,

80 Nm {8.0 m-kg, 58 ft+1b)

NOTE:
Place an aluminum plate @ between the teeth of
the primary drive gear 2 and driven gear ().
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12 Install-
s Gasket (crankcase cover rnight) (M
sDowel pin(@

NOTE:

Always use a new gasket

13 Install
eCrankcase cover {right) D
eBolt {crankcase cover right) @
eDrain bolt {transmission oil) 3
oDrain holt {coolant) @

NOTE:

Tighten the bolts In stage, using a crisscross
pattern

\% Bolt (crankcase cover right) 2 :
Y 10 Nm {1.0 m+kg, 7 2 ft-Ib}
Drain bolt (transmission oil} @ -
10 Nm (1.0 m+kg, 7 2 ft-lb)

Drain bolt {coolant) @) .
10 Nm {1 0 m-kg, 7.2 ft-lb)

14 Connect
#Radiator hose 2 &

16 Install
o Kick starter (D
ePlain washer (2
eBolt (kick starter} (3

Bolt (kick starter):
Y

10 Nm {1.0 m-kg, 7 2 ft+Ib)

16 Connect
eClutch cable D
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PRIMAIRE

ENG

od

11 Serrer.
sEcrou (pignon d’entiainement primaire) (D

11 Festziehen’
eMutter (Primarantriebszahnrad} (D

NJ Ecrou (pignon d’entrainement pri-
maire):

80 Nm (8,0 mekg, 58 ft-lb)

N.B.:

Mettre une plaque en aluminium @ entre les dents du
pignon de transmission primaire (2) et du pignon

mené (3

12 Monter
sGoujon (D
e Joint (capot droit carter-moteut) @)

N.B.:

Toujours utihiser un joint neuf

80 Nm (8,0 m-+kg, 58 ft-lb)

Nﬁ Mutter (Primarantriebszahnrad).

ANMERKUNG:
Eine Aluminiumplatte @) zwischen den Zahnen
des Priméarantriebsrades (2) und des Abtriebs-
rades (3) anbringen

12 Einbauen
ePaBRstift (1
eDichtung (Kurbelgehiusedeckel rechts} @

ANMERKUNG:

Immer eine neue Dichtung verwenden.

13 Monter
¢Capot carter-moteur (dioit) @
eBoulon (capot dioit carter-moteur) %)
*Boulon de vidange (transmission) Q)
eBoulon de vidange (hquide de 1elroidissement) (@

N.B.:

Setres les boulons par étapes, dans un ordre enticeroisé

13 Emnbauen.
sKurbelgehausedeckel (Rechts} 1
eSchraube {Kurbelgehausedeckel reches) 2,
e AblaRschraube (Getriebeol) 3
s AblaRschraube (Kuhlmittel) @

ANMERKUNG:
Die Schrauben stufenweise uber Kreuz festziehen

C\ Boulon (capot droit carter-moteur)(2) :
Z| 10 Nm (1,0 mekeg, 7,2 frelb)
Boulon de vidange (transmission) 3 :
10 Nm (1,0 mekg, 7,2 ft=lb)
Boulon de vidange
(liquide de refroidissement) (@) :
10 Nm (1,0 mekg, 7,2 ftelb)

\ Schraube
A

(Kurbelgehausedeckel rechts) 2" .

10 Nm (1,0 m-kg, 7,2 ft+[b)
AblaBschraube {Getriebeédl) @
10 Nm (1,0 mekg, 7.2 ft-Ib}
AblaBschraube (Kuhlmittel) 4

10 Nm (1,0 m+kg, 7,2 ft-lb)

14 Connecter.
sTuyan de radiateur 2 (5

15 Monter
o Kick starter (I
eRondelle ptain @
eBoulon (kick starter) 3)

14. Anschlief3en
eKuhlerschlauch 2 &

15 Einbauen
e Kickstarter (D
eBeilegescheibe 2
eSchraube {Kickstarter) 3

\ J Boulon (kick starter):
10 Nm (1,0 mekg, 7,2 ftelb)

XJ Schraube {Kickstarter).

AN 10 Nm (1,0 m-kg, 7,2 ft-Ib)

16 Connecter
*Ciblc d'embrayage (O

16. Anschlielien
eKupplungskabel (O
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KICK AXLE AND SHIFT SHAFT

KICK AXLE AND SHIFT SHAFT
PREPARATION FOR REMOVAL |#%&
¥ Drain the coolant
* Drain the transmission ol
* Remove the following parts
o iick starter
¢Shift pedal
eCrankcase cover (right)
*Primary driven gear
¥ Disconnect the radiator hose 2 at engine side

KICK CLIP FRICTION FORCE:
0.6 ~ 1.5 kg {1.3 ~ 3.3 Ib)

A | 10 Nm (10 m+kg, 7.2 ftsIb)
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KICK AXLE AND SHIFT SHAFT ENG »

NOTE ON REMOVAL AND REASSEMBLY

eBefore servicing, clean the parts, and take care so that foreign material do not enter the crankcase

sRBamove the gasket adhered on the contacting surface

sForreassembly, the removed parts should be cleaned with solvent, and apply the transmission oil onto
the shding surface.

Extent of removal @ Kick axle and kick i1dle gear removal
(2 Shift shaft and stopper lever removal

Extent of remaval |Order Part name Q'ty Remarks

] 1 Circhp 1
2 Plain washer 2
3 Kick idle gear 1

0 4 Kick axle assembly 1 Refer to "REMOVAL POINTS”
5 Spring guide 1
6 | Torsion spring 1
7 Plain washer 1
1 8 Kick gear 1
9 Shift shaft 1
10 | Circlip 1
11 | Torsion spring 1
12 | Collar 1
13 | Circhip 1
14 | Stopper lever 1

REMOVAL POINTS
Kick axle assembly
1 Remove
oKick axle assembly (D

NOTE:
Unhook the torsion spring (@) from the hoel ‘@ in
the crankcase
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AXE DE DEMARREUR ET ARBRE DE SELECTEUR

ENG

AXE DE DEMARREUR ET ARBRE DE SELECTEUR
PREPARATION POUR LA DEPOSE
* Vidanger le liquide de refroidissement
s Vidanger I'huile de bolte de vitesse
# Déposer les pieces suivants
o Kick starter
s#Pédale de sélecteur
eCouvercle de carter (droit)
*Pignon mené primaire
s Déconnecter le tuyau de radiateur 2 au ¢6té du moteur.

G

FORCE DE FRICTION ’AGRAFE
DE DEMARREUR AU PIED:
0,6 ~ 1,5 kg (1,3 ~ 3,3 Ib)

A | 10 Nm (1,0 mekg, 7,2 ftIb)
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NOTE SUR LA DEPOSE ET LE REMONTAGE

* Avant ’entretien, nettoyer les piéces et faire attention a ce que des de substances étrangéres ne pénetrent pas
dans le carter

eDéposer le joint fixé a la surface de contact,

sPour le remontage, 1l faut nettoyer les pigces déposées avec un solvant et appliquer de I'huile de boite de vitesses

sur la surface de glissement

Etendue de dépose (D Dépose du pignon de démarieut au pied et le pignon de tenvor de démarieur au pred
(2) Dépose de 'abie de sélecteur et le levier de butée
Etendue de dépose |Ordre Nom de piece Q'té Remaiques
' [ | Ciclip 1

2 Rondelle ordinaire |
3 | Pignon de 1envoi de démarreur| 2
au pred

Ensemble d’axe de kick
Guide de 1essort

® 4
5
6 Ressort de torsion
o
8
9

Se reporter & “POINTS DE DEPOSE”

Rondelle ordinaire

Pignon de démarreur au pied
Arbre de sélecteu

10| Cuclip

11 Ressort de torsion
12 | Collerette
13 | Cnclip

—_—— ot | — — — — — ] — —

14 | Levier de butée

POINTS DE DEPOSE
Ensemble d’axe de kick
I Déposer
eEnsemble d’axe de kick ()

N.B.:
Décrocher le ressont de tension 2 de orifice @ sur
le vilebrequin
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KICKSTARTERWELLE UND SCHALTWELLE
VORBEREITUNG FUR DEN AUSBAU @%
* Die Kuhlflussigkeit ablassen.
¥ Das Getriebeol ablassen.
¥ Die folgenden Telle aushauen
eKickstarter
eSchalthebel
eKurbelgehausedeckel (Rechts)
¢Primarabtriebszahnrad
% Den Kuhlerschlauch 2 an der Moterseite abtrennen.

KICKSTARTERKLEMMEN-
REIBKRAFT:
06~15kg(1.3~331Ib)

A | 10 Nm (1,0 m+kg, 7,2 ft:Ib)
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o

HINWEISE ZUM AUSBAU UND WIEDERZUSAMMENBAU

*Vor Beginn der Wartungsarbeiten, die Teile reimgen und darauf achten, dald keine Fremdpartikel in

das Kurbelgehause eindringen
eDie an der Anbauflache anhaftende Dichtung entfernen
sfur den Wiederzusammenbau sind die ausgebauten Teile mit Reinigungsmittel zu reinigen, worauf
Getriebeol auf den Gleitflachen aufgetragen werden muf3,

Aushauumfang @Ausbau des Kickstarter-Zahnrades und des Kickstarter-Zwischenrades
(2)Ausbau der Schaltwelle und des Anschlaghebels
Ausbauumfang F}irgg' Teilename Stuckzahl Bemerkungen

] 1 | Sprengring 1
2 | Beilegescheibe 2
3 Kickstarter-Zwischenrad 1

M 4 Kickstarterwelleneinheit 1 Siehe unter "TAUSBAUPUNKTE".
5 | Federfurung 1
6 Torsionfeder 1
7 Beilegescheibe 1
, 8 Kickstarterzahnrad 1
9 Schaltwelle 1
10 | Sprengring 1
11 | Torsionfeder 1
12 1 Hulse 1
13 | Sprengring 1
14 | Anschlaghebel 1

AUSBAUPUNKTE

Kickstarterwelleneinheit
1 Ausbauen

sKickstarterwelleneinheit (7;

ANMERKUNG:

Die Torsionsfeder (@) von der Bohrung @ 1m

Kurbelgehause abhaken.
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KICK AXLE AND SHIFT SHAFT

INSPECTION
— Kick axle and kick gear
= 1 Check:
f S oKick gear smooth movement
[H[W] Unsmooth movement > Replace

% 2. Inspect:
4 eKick axle (1)

Wear/Damage » Replace

Kick gear and kick idle gear

1. Inspect.
eKick gear (D
sKick idle gear @
eGear teeth @
Wear/Damage » Replace

Kick gear clip

1 Measure:
oKick clip friction force
Out of specification > Replace

Use a spring gauge (1.

Kick clip friction force.
06~15kg (1.3~ 3.31Ib)

317 003

Shift shaft

1 Inspect
eShift shaft O
Bend/Damage > Replace
sTorsion spring @)
Broken » Replace.

Stopper lever
1 Inspect.
eStopper lever (7)
Wear/Damage » Replace.
eTorsion spring @
Broken » Replace
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VERIFICATION
Axe de kick et engrenage de kick
I Contréler
eMouvement régulier de pignon de démarreur au
pred
Mouvement irrégulier » Changer,
2 Examiner
s Axe de démarreur an pied (D
Usure/endommagement - > Changer.

Pignon de démarreur au pied et pignon de renvoi
de démarreur au pied
I Examiner
sPignon de démarreur au pred ()
sPignon de renvor de démarreur au pied 2
eDents @
Usure/endommagement * Changer

Agrafe de pignon de démarreur au pied
1. Mesurer
eForce de friction d’agrafe de démarreur au pied
Hors-spécification > Changer.
Employer un peson (1) .

INSPEKTION
Kickstarterwelle und Kickstarterzahnrad
T Kontrolheren:
sRichtige Bewegung des Kickstarter-Zahn-
rades
Falsche Bewegung * Erneuern.
2. Prufen.
eKickstarterwelle (1)
Abnutzung/Beschadigung * Erneuern.

Kickstarterzahnrad und Kickstarter-Zwischen-
zahnrad
1. Prufen.
eKickstarterzahnrad (1)
eKickstarter-Zwischenzahnrad Q)
eZahnradzdhne @
Verschleil3/Beschadigung » Erneuern.

Kickstarter-Zahnradklemme
1 Messen:
eKickstarterklemmen-Reibkraft
Abweichung von Spizifikation -» Erneuern,
Eine Federwaage (Dverwenden.

Force de friction d’agrafe de démar-
reur au pied;
0,6 ~1,5kg (1,3~ 3,31b)

Arbre de sélecteur
| Examiner
e Arbre de sélecteur (1)
Tordu/endommagement > Changer
eRessort de torsion )
Cassé > Changer

Levier de butée
1 Examiner.
eLevier de butée ()
Usure/endommagement » Changer
eRessort de torsion (2)
Cassé > Changer
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Kickstarterklemmen-Reibkraft:
06~15kg(1,3~3,31Ib)

Schaltwelle
1. Prufen:
eSchaltwelle (D)
Verbogen/Beschadigung » Erneuern.
eTorsionfeder (2)
Gebrochen » Erneuern.

Anschlaghebel
1 Prufen:
eAnschlaghebel (1)
Abnutzung/Beschadigung » Erneuern.
sTorsionfeder @
Gebrochen » Erneuern
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ASSEMBLY AND INSTALLATION
Stopper lever
1 Install’

eTorsion spring (1)

sCirclip @

eStopper lever 3}

eCollar (@

eTorsion spring &

To shift shaft &

NOTE:

Always use new circlips

Shift shaft
1 Install
eShift shaft (D

NOTE:
* Apply transmission oil onto the shift shaft.
eWhen installing the shift shaft, align the stopper

lever roller with the bolt on segment
*When installing the shift shaft, make sure that

the torsion spring @) 1s in the position as shown

2 Check
eShift lever (1) position
Gaps (@ and () are not equal > Replace the
shift shaft.

Kick axle assembly
1 Install.
oKick gear ()
oPlain washer @
eTorsion spring @
To kick axle @

NOTE:
Make sure the stopper @' of the torsion spring fits
into the hole b’ on the kick axle.
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REMONTAGE ET MONTAGE
Levier de butée
1. Monter.
eRessort de torsion (1)
oCirclip )
el cvier de butée 3
oCollerette @)
eRessort de torsion (5
A Darbre de sélecteur (&)

N.B.:

Toujours utiliser un circlip neuf.

Arbre de sélecteur
1. Monter.
s Arbre de sélecteur (1)

N.B.:

» Appliquer de I'huile de boite de vitesses sur ’arbre
de sélecteur

e[ ors du montage de I’arbre de sélecteur, aligner le
rouleau du levier de butée avec le boulen sur le
segment,

*Lors du montage de I’arbre de sélecteur, s’assurer
que le ressort de torsion@sont placé comme 1llustré

2 Contidler;
#Position du levier de sélecteur (1)
Les interstices de position{@et (yine sont pas de
niveau * Changer |’arbre sélecteur.

Ensemble axe de démarreur au pied
1. Monter
ePignon de démarreur au pred @
sRondelle plain Q)
sRessort de torsion (3)
A I’axe de démarreur au pied

N.B.:

S’assurer que la butée (@ du ressort de torsion corres-
pond au trou () sur I’axe de démarreur au pied.
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MONTAGE UND EINBAU
Anschlaghebel
1. Einbauen:
eTorsionfeder (1)
eSprengring 2
s Anschlaghebel 3
eHulse @
sTorsionfeder (&
Zur Schaltwelle 6

ANMERKUNG:

Immer neue Sprengringe verwenden.

Schaltwelle
1 Einbauen:
eSchaltwell (D

ANMERKUNG:
*Getribeol auf die Schaltwelle aufbringen.
*Beim Einbau der Welle die Anschliaghebelwalze
mit der Schraube am Segment angleihen
*Beim Einbau der Welle sicherstellen, dal} die
Torsionfeder (@) wie abgebildet angebracht ist.

2 Kontrollieren:
ePosition des Schaltebels )
Spiel @ and @ ist nicht gleich -» Schaltwelle
emeuern

Kickstarterwelleneinheit
1 Einbauen:
eKickstarterzahnrad (1)
eUnterlegescheibe 2)
sTorstonfeder @
An Kickstarterwelle (@

ANMERKUNG:
Darauf achten, da® der Anschlag & der Torsions-
feder in die Bohrung { der Kickstarterwelle ein-
greift.




KICK AXLE AND SHIFT SHAFT ENG

2 Install
eSpring guide (1)

NOTE:
Shide the spring guide Tinto the kick axle, make
sure the groove ‘@’ in the spring guide fits on the
stopper of the torsion spring

3. Install
*Kick axle assembly (D

NOTE:

*Apply the transmission o1l onto the kick axle

¢Slide the kick axle assembly into the case, make
sure the chp @ and kick axle stopper b fit into
their home positions @

4 Hook:
sTorsion spring (1)

NOTE:
Turn the torsion spring(Dclockwise and hook into
the proper hole (@ in the crankcase

Kick idle gear

1 Install.
#Plain washer (D)
oKick 1dle gear @
oCirchp 3

NOTE:

o Apply the transmission oil onto the kick idle gear
inner circumference.

eWhen installing the kick idle gear, start at the
chamfered area @.

o Always use a new circlip

oBe sure the circlip sharp-edged corner & 1s
positioned opposite side to the plain washer (1)
and kick i1dle gear @

2 Install
e(Clutch
eCrankcase cover {right)
Refer to “CLUTCH, PRIMARY DRIVEN GEAR

AND PRIMARY DRIVE GEAR” section.
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2 Monter
eGuide de ressort (1)

N.B.:
Coulisser [a guide de ressort (Ddans Paxe de démai-
reur au pied, s"assurer que la gorge @ dans la guide
de ressort soit engagée sur la butée du ressort de
torsion

3 Monter.
eEnsemble axc de démarreur au pied (D

N.B.:

e Appliquer de I’huile de boite de vitesses surl'axc de
démarrcur au pied,

eCoulisser 'axe de démarreur au pied dans le caiter.
§’assurer que I"agrafe et le butée d’axe de kick (B
so1t engagé sui son bossage du carter (@)

4 Crochet
eRessort de torsion (1

N.B.:

Tourner le 1essort de torston (D) 4 droste et I'acero-
cher dans le bon orifice (@ du vilebrequin.

Pignon de renvoi de démarreur au pied
1, Monter
eRondelle ordinaire ()
ePignon de 1envor de démarreur au pied @

oCirchp 3)
N.B.:

s Appliquer de 'huile de boite de vitesscs sur le
moyeu du pignon de ralenti de démarreur au pied.

eJnstaller la 7one chanficinée @ du pignon de renvor
de démarreur au pred du c6té du moteur.

e Toujours utiliser un circhp neuf,

oS assurer que le ¢d1é 4 bord vif du crrchip B est
positionné & 1’opposé de la rondelle plate D etdu
pignon de ralentt de démarteur au pred @ .

2 Monter
eEmbrayage
eCouvercle de carter (droit)
Se reporter & la section “EMBRAYAGE, PI-
GNON MENE PRIMAIRE ET PIGNON DE
TRANSMISSION PRIMAIRE”
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2. Einbauen
sFederfuhrung ()

ANMERKUNG:
Die Federfuhrung (I in die Kickstarterwelle ein-
fuhren, wober die Nut @ in der Federfuhrung auf
den Anschlag der Torsionsfeder passen muf.

3 Einbauen
sKickstarterwelleneinheit ()

ANMERKUNG:

e Getriebeol auf die Kickstarterwelle auftragen

eDhe Kickstarterwelle in das Gehause schieben,
darauf achten, daB der Sicherungsring &) und
der Kickstarterwellenanschlag ' in ihren Aus-
gangspositionen @ einrasten

4 Haken
eTorsionsfeder (7}

ANMERKUNG:
Die Torsionsfeder (1) 1m Uhrzeigersinn drehen
und anderrichtigen Bohrung{@ im Kurbelgehause
einhangen

Kickstarter-Zwischenzahnrad
1 Einbauen
sBeilegeschetbe (T
eKickstarter-Zwischenzahnrad (2
sSprengring 3
ANMERKUNG:
eGetriebol auf die Mitte des Kickstarter-Leerlauf-
rads auftragen.
eBeim Einbau des Kickstarter-Zwischenzahnrads
die abgekantete Seite @ zum Motor hin einbau-
en
eEinen neuen Sprengring verwenden
eImmer daraufachten, dalk die scharfkantige Ecke
des Sprengringes® derflachen Unterlegscheibe
(1) und dem Kickstarter-Leerlaufrad @ gegen-
uber liegt

2 Einbauen:
sKupplung
oKurbelgehausedeckel (Rechts)
Siehe Abshnitt KUPPLUNG, PRIMARAB-
TRIEBSZAHNRAD UND PRIMARANTRIEBS-
ZAHNRAD”
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CDI MAGNETO

PREPARATION FOR REMOVAL
% Remove the following parts.

*Seat

¢ Air scoop

eFuel tank
% Disconnect the CDI magneto lead.

IGNITION TIMING:
0.9 mm {0.035 in})

A

8 Nm (0.8 m-kg, 5.8 ft-Ib)

B

5 Nm (0.5 m-kg, 3.6 ft-lb}

Cc

40 Nm (4.0 m+kg, 29 ft-Ib)
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NOTE ON REMOVAL AND REASSEMBLY

*Before servicing, clean the parts, and take care so that foreign material do not enter the crankcase.
*Remove the gasket adhered on the contacting surface.

Extent of removal (1 CDI magneto removal

Extent of removal |Order Part name Q'ty Remarks
1 Crankcase cover (left) 1
2 Nut (rotor) 1 Use special tool Refer to "REMOVAL
3 | Rotor 1 POINTS"
4 Stator 1
5 | Woodruff key 1

REMOVAL POINTS
Rotor
1 Remove:
*Nut (rotor) (D
Use the rotor holding tool (2).

Rotor holding tool.
YU-1235/90890-01235

2. Remove
eRotor (T
Use the flywheel puller @

NOTE:

When installing the flywheel puller, turn it coun-
terclockwise.

Flywheel puller: ,
YM-1189/90890-01189

INSPECTION
CDI magneto
1 Inspect
*Rotor inner surface (@
*Stator outer surface (b)
Damage— Inspect the crankshaft runout and
crankshaft bearing
If necessary, replace CDI magneto/stator
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MAGNETO CDI
PREPARATION POUR LA DEPOSE
# Déposet les piéces survants

S1ege

eBuse d'armvée d’air

eR¢éscrvolr i essence
# Déconnectet le fil de magnéto CDI

AVANCE A L’ALLUMAGE:
0,9 mm (0,035 in)

>

8 Nm (0,8 mekg, 5,8 ft-lb)

5 Nm (0,5 mekg, 3,6 ftelb)

40 Nm (4,0 mekg, 29 ft+lb)
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NOTE SUR LA DEPOSE ET LE REMONTAGE

°Avant ’entretien, nettoyer les piéces et faire attention 4 ce que des de substances étrangéres ne pénétrent
pas dans le carter.

sDéposer le joint fixé a la surface de contact.

Etendue de dépose: (@) Dépose de la magnéto CDI

Etendue de dépose |Ordre Nom de piéce Q'té Remarques
I 1 Couvercle de carter {gauche) 1
2 Ecrou {rotor) 1 Utiliser 1'outil spécial Se reporter a
® 3 | Rotor 11| “POINTS DE DEPOSE”
4 Stator 1
5 Clavette de demi-lune 1

POINTS DE DEPOSE
Rotor
1. Déposer:
*Ecrou {rotor) (1)
Uuliser Poutil de poignée de rotor (2).

Outil de poignée de rotor:
YU-1235/90890-01235

2 Déposer:
eRotor (1)

Utiliser I’extractew de volant poignée (2)
N.B.:
Lors du montage de ['extiacteur de volant, le tourner
dans le sens inverse des aiguilles d’une montre.

% Extracteur de volant poignée:
YM-1189/9089(-01189
VERIFICATION
Magnéto CIM
1. Examiner®
eSuiface mterne de rotor (@)
*Surface externe de stator (b)
Endommagement — Examiner le dépincage
du vilebrequin et le coussinet vilebrequin
81 nécessaire, changer le stator/magnéto
CDI
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CDI-MAGNETZUNDER
VORBEREITUNG FUR DEN AUSBAU

¥ Dre folgenden Teille ausbauen.
*Sitz
e uftstutzen
o Kraftstofftank

CS

% Das Kabel des CDI-Magnetzundsers abtrennen

ZUNDZEITPUNKT:
0,9 mm {0,035 in)

A'| 8 Nm (0,8 m-kg, 5,8 ft-Ib}

B | 5 Nm {0,5 m-kqg, 3,6 ft-lb)

C | 40 Nm (4,0 m-kg, 29 ft-lb)
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HINWEISE ZUM AUSBAU UND WIEDERZUSAMMENBAU

*Vor Beginn der Wartungsarbeiten, die Teile reinigen und darauf achten, daR keine Fremdpartikel in
das Kurbelgehause eindringen.

*Die an der Anbaufldche anhaftende Dichtung entfernen.

Ausbauumfang: (1) Ausbau des CDI-Magnetzunders
Ausbauumfang Rf;?;: Tellename Stuckzahl Bemerkungen
1 Kurbelgehausedeckel (Links) 1
2 Mutter {Rotor) 1 Das Spezialwerkzeug verwenden.
3 Rotor 1 Siehe unter ,, AUSBAUPUNKTE"
4 Stator 1
b Einlegekell 1

AUSBAUPUNKTE
Rotor
1. Ausbauen:
*Mutter (Rotor) (1)
Den Rotor-Haltewerkzeug (2) verwenden.

Rotor-Haltewerkzeug:
YU-1235/90890-01235

2. Ausbauen:
#Rotor (1)

Den Schwungrad-Abziehwerkzeug (2) ver-
wenden.
ANMERKUNG:
Zun Montieren des Rotor-Haltewerkzeugs, dieses

gegen den Uhrzeigersinn drehen.

% Schwungrad-Abziehwerkzueqg:
YM-1189/90890-01189
INSPEKTION
CBl-Magnetzunder
1 Prufen:
*Rotor-Innenflache (@)
*Stator-AuRenflache (b)
Beschadigung— Kurbelwellenschlag und
Kurbelwellenlager kontrollieren.
Falls erforderlich, den Schwungmagnetzun-
der/Stator erneuern
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2 Inspect.
*Woodruff key (1)
Damage— Replace

ASSEMBLY AND INSTALLATION
CDIl magneto
1. Install’

*Stator (1)
*Screw (stator} (2)

NOTE:

Temporarily tighten the screw (stator} at this
point.

2. Install:
*Woodruff key (1)
*Rotor (2)
NOTE:
*Clean the tapered portions of the crankshaft and
rotor
*When nstalling the rotor (2} make sure the

woodruff key (1) 1s properly seated in the key-
way of the crankshaft

3. Remove
*Spark plug
4, Attach’

*Dial gauge (1)
*Dial gauge stand (2)

% Dial gauge:
YU-3097/90890-01252

Stand:

R

LAY

W

ik
ETLY
i

)

)

YU-1256

5. Rotate the magneto rotor (1) until the piston
reaches top dead center {TDC) When this

happens, the needle on the dial gauge will

stop and reverse directions even though the

rotor 1s being turned In the same direction
6 Set the dial gauge to zero at TDC
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MAGNETO CDI P
cDI-MAGNETZUNDER | ENG | %
2. Prufen:
sEinlegekell (D

eClavette de demu-lune (1)
Endommagement — Changer.

REMONTAGE ET MONTAGE
Magnéto CDI
1. Monter:

eStator (1)
e Vis (stator) (2)

N.B.:
Serrer provisorrement la vis (stator) a ¢ce moment.

Beschadigung — Erneuern,

MONTAGE UND EINBAU
CDI-Magnetzunder
1. Einbauen:

sStator (1)
*Schraube (Stator) (2)

ANMERKUNG:
Jetzt die Schraube (Stator) vorlaufig festziehen.

2. Monter:
*Clavette de demi-lune (1)
*Rotor (2)
N.B.:

e Nettoyer ka partie conique de I'extrémité du vile-
brequin et le rotor

eLorsqu’on monte le rotor (2), s assurer que la
clavette demi-lune (1) est correctement ajustée
dans la rainure du vilebrequin.

2. Einbauen:
*Einlegekel ()
*Rotor (2}

ANMERKUNG:

*Den Kegeligen Teil des Kurbelwellenendes und
den Rotor reimigen

eBei Einbau des Rotor (2) darauf achten, daf3 der

Einlegekeil (1) korrekt in der Keilnut der Kurbel-

welle sitzt.

Deéposer:
*Bougic

. Attacher,
sComparateur (1)
eSupport du compaiateur (2}

Comparateur:
YU-3097/90890-01252
Support:
YU-1256

Vs

5. Faites tourner le volant (1) de sorte & ame-
ner le piston au poimnt mort haut (PMH) A
ce pomnt, Paiguille du comparateur s’ariéte ¢t
change de sens, bien que le volant sott tourné
dans le méme s¢ns

6. Mettre "arguille a zéro sur le PMH
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3 Ausbauen
s Zundkerze
4 Anbringen:
*MeRuhr (1)
*MeRuhrstander (2)
% Meluhr:
YU-3097/90890-01252
MeRBuhrsténder:
YU-1256
5. Den Schwungmagnetzunder-Rotor (1) dre-
hen, bis sich der Kolben im oberen Totpunkt
befindet An diesem Punkt stoppt die Anzei-
genadel der MeRRuhr und andert thre Bewe-
gungsrichtung, wenn der Rotor in der
gleichen Richtung weitergedreht wird
6. Im oberen Totpunkt st die MeRRuhr auf Null

zu stellen.
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7 From TDC, rotate the rotor clockwise until the
dial gauge ndicates that the piston 1s at a
specified distance from TDC.

Ignition timing:
0.9 mm {0.035 in])

8 Algn the punch mark (@) on the rotor with
punch mark (b) on the stator by moving the

stator (1)

9 Remove:
sRotor
10 Tighten
*Screw (stator) (1)

Screw (stator}:
W

%| 8Nm (0.8 mkg, 5.8 ft-Ib)

11. Install,
*Rotor (1)
*Plain washer (2)
*Nut (rotor) (3)
Use the rotor holding tool (@)

Nut (CDI magneto),
40 Nm (4.0 m-kg, 29 ft-Ib)

Rotor holding tool:
YU-1235/90890-01235
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7. A partir du PMH, tourner le volant a droite
Jusgu’a ce que le comparateur indique que le
piston est a la distance spéaifice de PMH. A
ce point, les repéres inscrits sur le volant ¢t
le carter doivent étre alignés.

Avance & Pallumage:
0,9 mm (0,035 in)

8 Aligner le repére gravé () situé sur le rotor
avee le repere gravé Q) situé sur le stator en
déplagant le stator (1).

9. Déposer:
sRotor

10. Serrer-

*Vis (stator) (D)

7

Aus dem oberen Totpunkt ist der Rotor im
Uhrzeigersinn zu drehen, bis die MelRuhr den
vorgeschriebenen Abstand des Kofbens vom
oberen Totpunkt anzeigt An dieser Stelle soll-
ten die Markierungen am Rotor mit denen an
der Statorplatte ubereinstimmen

Ziindzeitpunkt:
0.9 mm (0,035 in)

. Die Koérnermarkierung (@) an dem Rotor mit

der Karnermarkierung (b) an dem Stator aus-
nchten, indem der Stator (1) bewegt wird.

. Ausbauen.

*Rotor
Festziehen-
*Schraube (Stator) (D

pY

Yis (stator):

\J%

Schraube {Stator):

X 8 Nm (0,8 mekg, 5,8 ft«lb) 8 Nm (0.8 m-+kg, 5.8 ft-lb)
11. Monter: 11 Einbauen
*Rotor (1) *Rotor {1)

*Rondelle ordinaire (2)
*Ecrou (rotor) (3)
Utliser 'outil de poignée de rotor (4).

*Beilegescheibe (2)
* Mutter (Rotor) (3
Den Rotor-Haltewerkzeng (4) verwenden,

Outil de poignée de rotor:
YU-1235/90890-01235

Rotor-Haltewerkzeug:
YU-1235/90890-01235

/-
=

Ecrou {magnéto CDI):

40 Nm (4,0 m « kg, 29 ft « Ib)

7
%

Mutter (CDI-Magnetzunder):
40 Nm {4,0 m + kg, 29 ft +Ib)
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12. Connect.
*CDI magneto lead (1)
Refer to the “CABLE ROUTING DIAGRAM"
section in the CHAPTER 2.

13 Install-
*Gasket (crankcase cover left)
*Crankcase cover {left) (1)
*Screw {crankcase cover left) (2)

NOTE:

s Always use a new gasket.

eTighten the screws In stage, using a crisscross
pattern

NJ Screw (crankcase cover left):

5 Nm {0.5 m-kg, 3.6 ft-Ib)
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12, Connecter:
*Fil de magnéto CDI (1)
Se référer au paragraphe “DIAGRAMME
DE CHEMINEMENT DE CABLE” au
CHAPITRE 2,

13. Monter:
* Joint (couvercle de carter gauche)
e Couvercle de carter (gauche) (D)
s Vis (couvercle de carter gauche) (2)

N.B.:

¢ Toujours utiliser unjoint neuf,
*Resserier les vis par étapes dans un ordre entre-
croisé

12. Anschliel3en:
*Kabel des CDI-Magnetzunders (1)
Siehe Abschnitt ,, KABELFUHRUNGSDIA-
GRAMM' in KAPITEL 2

13 Einbauen:
*Dichtung {Kurbelgehausedeckellinks)
e Kurbelgehiusedeckel (Links) (1)
*Schraube (Kurbelgehausedeckellinks) (2)

ANMERKUNG:

*|mmer neue Dichtung verwenden.

¢Die Schrauben stufenweise uber Kreuz fest-
ziehen

\J Vis (couvercle de carter gauche):

5 Nm (0,5 m+kg, 3,6 fi+lb)

Schrauben
W

{(Kurbelgehiusedeckellinks):

5 Nm (0,5 m-kg, 3.6 ft-lb)
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ENGINE REMOVAL

PREPARATION FOR REMOVAL
¥ Hold the machine by placing the suitable stand
under the engine.

A WARNING

Support the machine securely so there is no
danger of it falling over.

* Drain the coolant.
% Disconnect the clutch cable at engine side.

* Remaove the following parts:
* Carburetor
*Side cover (nght)
*Seat
» Air scoop
*Fuel tank
eExhaust pipe and silencer
% Disconnectthe radiatar hose 1, 2 at engine side.
* Disconnect the spark plug cap.
% Disconnect the CDI magneto lead.

A | 53 Nm (5.3 m+kg, 38 ft:lb}
B | 5 Nm (0.5 m+kq, 3.6 ft-Ib)
C | 40 Nm {4.0 m+kg, 29 ft-lb)
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NOTE ON REMOVAL AND REASSEMBLY

*Before servicing, clean the parts, and take care so that foreign material do not enter the crankcase

Extent of removal

(1 Engine removal

Q'ty Remarks

Extent of removal |Order Part name
1 Crankcase cover {left) 1
2 | Curclip ! || Refer to “REMOVAL POINTS"
a 3 | Drive sprocket 1
it 4 | Engine mounting bolt 2
2 | Pivot shaft || Refer to “REMOVAL POINTS”
6 Engine 1

REMOVAL POINTS
Drive sprocket
1 Remove:

*Circlip (T
*Drive sprocket (2)

*Drive chain (3)

NOTE:
Remove the drive sprocket (2)together with the
drive chain (3) .

Engine removal
1. Remove.
*Pwot shaft (1)

NOTE:

If the shaft . 1015 pulled all the way out, the swin-
garm will come loose If possible, insert a shaft
of similar diameter into the other side of the swin-
garm to support 1t
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DEPOSE DU MOTEUR

PREPARATION POUR LA DEPOSE

% Maintenir la machine en plagant un support appro-
prié sous le moteur

A AVERTISSEMENT
Bien soutenir la machine afin qu’elle ne risque pas
de se renverser.

# Vidanger le liquide de 1efioidissement
# Déconnecter le ¢ible d’embrayage au ¢dté du mo-
teur

% Déposer les piéces suivants.,
¢Carburateur
e Cache latéral (droit)
*Siege
eBuse d'arnvée d’air
sRéservolr a essence
eTuyau d’échappement et silencieux
# Déconnecter le tuyau de radiateur 1, 2 au ¢6té du
moteur
* Déconnecter le capuchon de bougie
* Déconnecter le fil de la magnéto CDI

A | 53 Nm (5,3 mekg, 38 ftslb)
B | 5 Nm (0,5 mekg, 3,6 ft+Ib)
C | 40 Nm (4,0 mekg, 29 ftIb)
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NOTE SUR LA DEPOSE ET LE REMONTAGE
sAvant Uentretien, nettoyer les pid¢ces et faire attention a ce que des de substances étrangéres ne
pénétrent pas dans le carter.

Etendue de dépose: (D Dépose du moteur

Etendue de dépose |Ordre

Nom de piece

Qe Remarques

Couvercle de carter {(gauche)

Circhp
Pignon d’entrainement

Boulan de montage de moteur

Axc de prvot

Se reporter 4 “POINTS DE DEPOSE”

A B s b —

Motew

Se reporter & “POINTS DE DEPOSE” —

_—]—pd — — —

——

POINTS DE DEPOSE
Pignon d’entrainement
1 Déposer
eCirclip (D
¢Pignon d’entrainement (2
*Chaine de transmission (3)

N.B.:
Déposer le pignon d’entiainement (2)avec ta chaine
de transmussion (3

Dépose du moteur
1. Déposer:
¢ Axe de pivot (I

N.B.:

S1 I’on sortait compiétement le pivot (1), le bras
oscillant chuterait. S1 possible, introdune une tige
de diametre équivalent de I'autre coté du bras
pour l¢ soutenir.
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AUSBAU DES MOTORS
VORBEREITUNG FUR DEN AUSBAU

* Die Maschine halten, iIndem ein geeigneter Stan-

der unter dem Motor angeordnet wird.

A WARNUNG

Die Maschine richtig abstutzen, damit es nicht
umfallen kann

* Die Kuhlflussigkeit ablassen.
*Das Getriebeol ablassen

*Das Kupplungssell an der Motorseite abtren-

nen

* Die folgenden Teile ausbauen
e\ergaser
eSeitendeckel (Rechts)
*Sitz
e uftstutzen
sKraftstofftank
s Auspuffrohr und Schalldampfer
* Den Kuhlerschlauch 1, 2 an der Motorseite ab-
trennen.
¥ Den Zundkerzenstecker von der Zundkerze ab-
trenne
¥ Das Kabel des CDI-Magnetzunders abschlie-
Ben

A | 53 Nm (5,3 mekg, 38 ft-Ib)
B | 5 Nm (0,5 m-kg, 3.6 ft-Ib)
C | 40 Nm (4,0 m+kg, 29 ft+lb)
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HINWEISE ZUM AUSBAU UND WIEDERZUSAMMENSBAU
*\/or Beginn der Wartungsarbeiten, die Teile reinigen und darauf achten, dal} keine Fremdpartikel in
das Kurbelgehause eindringen.

Ausbauumfang: (D Ausbau des motors
Ausbauumfang Rgr;: Teilename Stuckzahl Bemerkungen
1 Kurbelgehausedeckel (Links) 1
<L g iﬁ;fi';gb:f\cﬂtema 4 1 | | stehe unter “AUSBAUPUNKTE”
4 Motor-Befestigungsschraube 2
l 2 arjtizrapfenwe”e 1 || siehe unter "AUSBAUPUNKTE" —
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AUSBAUPUNKTE

Antriebskettenrad

1 Ausbauen:
eSprengring (1
e Antriebskettenrad (2)
sAntriebskette (3

ANMERKUNG:
Das Antriebskettenrad (Z) mit der Antriebskette
(3 ausbauen.

Ausbau des Motors
1. Ausbauen:
*Drehzapfenwelle (1)

ANMERKUNG:

Wird die Welle (1) ganz herausgezogen, dann
wird dadurch die Hinterradschwinge freigegeben
Wenn moglich, eine Welle mit 2hnlichem Durch-
messer an der anderen Seite einstecken, um die
Schwinge abzustutzen.
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2. Remove:
*Engine (1)
From night side.
NOTE:

Make sure that the couplers, hoses and cables
are disconnected.

ASSEMBLY AND INSTALLATION
Engine installation
1. Install:
*Engine (1)
Install the engine from right side
*Pivot shaft (2)
*Engine mounting bolt (front) (3)
*Engine mounting bolt (lower) @)

\J Pivot shaft @ :

53 Nm (5.3 m-kg, 38 ft-lb)

Engine mounting bolt (front)3):
40 Nm (4.0 m+kg, 29 ft-Ib}

Engine mounting bolt {lower)3):
40 Nm (4.0 m+kg, 29 ft-lb)

2 Install:
eDrive sprocket (D
¢Drive chain (2)

eCirchip (3

NOTE:

e|nstall the drive sprocket (1; together with the
drive chain (2)

®Be sure the circhp sharp-edged corner @ s
positioned opposite side to the drive sprocket
®.

eAlways use a new ctrchp
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AUSBAU DES MOTORS
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2. Déposer:
sMoteur (1)
du coté droit.

N.B.:
Vérifier que les coupleurs, tuyaux et cables sont
déconnectés.

2 Ausbauen:
*Motor (1)
Vom rechten Seite.
ANMERKUNG:

Darauf achten, da? die Steckverbindungen,
Schlduche und Seilzuge abgetrennt sind.

REMONTAGE ET MONTAGE
Montage du moteur
1. Monter:
*Moteur (I)
Monter le moteur par le ¢6té droit.

¢ Axe de pivot 2
sBoulon de montage du moteur (avant) (3)
*Boulon de montage du moteur {inférieur)

@

Axe de pivot ) :

53 Nm (5,3 mekg, 38 ft+Ib)
Boulon de montage du
(avant) 3 :

40 Nm (4,0 mekg, 29 ft-lb)
Boulon de montage du
(inférieur) @ :

40 Nm (4,0 mekg, 29 ft-lb)

\J%

moteur

moteur

2 Monter
sPignon d’entrainement (D
eChaine de transmission 2
sCuclip 3

N.B.:

eMontet le pignon d’cntiainement (T)avec la chaine
de transmtssion @)

oS assurer que le ¢dté a bord wif du circlip & est
positionné a I'opposé du pignon d’entrainement (1)

sToujours utihiser un circlip neuf
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MONTAGE UND EINBAU
Einbau des Motors
1. Binbauen:
*Motor (1)
Den Motor vonder rechten Seite einbauen.
* Drehzapfenwelle (2)
* Motor-Befestigungsschraube (Vorder) (3)
* Motor-Befestigungsschraube {Unten) (@)

N
%,

Drehzapfenwelle @) .

53 Nm (5,3 m-kg, 38 ft-Ib)
Motor-Befestigungsschraube
{Vorder) 3 *

40 Nm (4,0 m-kg, 29 ft-lb}
Motor-Befestigungsschraube
(Unten) @) :

40 Nm (4,0 m-kg, 29 ft-Ib)

2 Einbauen
s Antriebskettenrad )
e Antriebskette 2)
eSprengring 3

ANMERKUNG:

*Das Antriebskettenrad () mit die Antriebskette
) einbauen

elmmer darauf achten, dafd die scharfkantige Ecke
des Sprengringes @& dem Antriebszahnrad (D
gegenuber liegt

e|mmer neue Sprengringe verwenden
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4. Install.
eCrankcase cover (left} 1)
eScrew (crankcase cover left) 2

5 Nm (0.5 m-kg, 3.6 ft-lb}

v Screw (crankcase cover left):
2

5 Install:
oPlug cap (D
eRadiator hose 1@
sRadiator hose 2 @)
sCarburetor @)

6. Connect,
#Clutch cable (33
*CDI magneto lead @)
Refer 1o “CABLE ROUTING DIAGRAM” sec-
tion 1in the CHAPTER 2
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4 Monter
*Couveicle de carter (gauche) (D)
*Vis (couvercle de carter gauche) (2)

4. Einbauen:
sKurbelgehausedeckel (Links) (D
eSchraube (Kurbelgehausedeckellinks) (2

N Vis (couvercle de carter gauche):
J% 5 Nm (0,5 mekg, 3,6 ftelb)

\%

3 Monter
#Capuchon de bougic (D
eTuyau de radiateut | 2
eTuyau de radiateur 2 (3)
eCarburateur @)

6. Connectet
s(Cible d’embrayage O
*Fil de magnéto CDI )
Sereporter alasection “CHEMINEMENT DES
CABLES” du CHAPITRE 2
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Schrauben
(Kurbelgehiusedeckellinks):
5 Nm (0,5 m+kg, 3,6 ft-lb)

5. Einbauen-
sZundkerzenstecker (D
eKuhlerschlauch 1 @
eKuhlerschlauch 2 (3)
sVergaser (@)

6 AnschlieBen
¢Kupplungskabel (T)
eKabel des CDI-Magnetziinders 2
Siehe Abschnitt "KABELFUHRUNGSDIA-
GRAMM” in KAPITEL 2




CRANKCASE AND CRANKSHAFT

ENG

CRANKCASE AND CRANKSHAFT

PREPARATION FOR REMOVAL

* Remove the engine.
% Remove the following parts

sCylinder head *Kick axle
*Cylinder *Kick idle gear
*Piston *Shift shaft
sCrankcase cover (left and nght) sRotor and stator

*Primary drive gear
*Primary driven gear

CRANKSHAFT RUNOUT LIMIT:
0.05 mm (0.0020 in}
CONNECTING ROD BIG END SIDE
CLEARANCE:
02~ 0.7 mm (0008 ~ 0028 in)
CONNECTING ROD SMALL END
FREE PLAY LIMIT
2.0 mm (0.08 in)

CRANK WIDTH:
4490 ~ 44.95 mm (1768 ~ 1 770 in)

A | 8 Nm (0.8 m+kg, 5.8 ft-Ib)
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NOTE ON REMOVAL AND REASSEMBLY

eBefore servicing, clean the parts, and take care so that foreign material do not enter the crankcase
*Remove the gasket adhered on the contacting surface
*For reassembly, the removed parts should be cleaned with solvent, and apply the transmission oil onto

the sliding surface

Extent of removal M Separating crankcase (2) Crankshaft removal
Extent of removal |Order Part name Qty Remarks

‘r 1 | Screw (crankcase left and 11

@ right)
2 Crankcase (right) 1 Use special tool Refer to “REMOVAL

l 3 | Crankcase (left) 1 POINTS".
4 Crankshaft 1 Use special tool Referto "REMOVAL

POINTS”,

REMOVAL POINTS
Crankcase
1. Remove
sCrankcase (nght) (1
Use the crankcase separating tool 2

Crankcase separating tool:

J YU-1135-A/90890-01135

NOTE:

s Fully tighten the tool holding bolts, but make
sure the tool body is parallel with the case. If
necessary, one screw may be backed out slightly
to level tool body.

*As pressure is appled, alternately tap on the
front engine mounting boss and transmission
shafts
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CARTER ET VILEBREQUIN
PREPARATION POUR LA DEPOSE
% Déposer le moteut
* Déposer les preces survants
eCulasse
¢Cylindre
ePiston
sCouvercle de carter (gauche et droit)
ePignon de transmission primaire
¢Pignon mené primaire

¢ Axe de démarreur au pred

ePignon de renvor de démarreur au pred

e Arbre de sélecteur
eRotor et stator

FAUX-ROND MAXIMAL DE VILE-
BREQUIN:
0,05 mm ((4,0020 in)

JEU LATERALE DE TETE DE BIELLE:
0,2 ~ 0,7 mm (0,008 ~ 0,028 in)

LIMITE DE DEFLEXION DE PIED
DE BIELLE:
2,0 mm (0,08 in)

LARGEUR DES VOLANTS:
44,90 ~ 44,95 mm (1,768 ~ 1,770 in)

A | 8 Nm (0,8 mkg, 5,8 ft+1b)
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NOTE SUR LA DEPOSE ET LE REMONTAGE

*Avant I'entretien, nettoyer les piéces et faire attention i ce que des de substances étrangéres ne pénétrent pas
dans le carter.

eDéposer le joint fixé A 1a surface de contact

*Pour le remontage, il faut nettoyer les préces déposées avec un solvant et appliquer de I huile de bofte de vitesses
sur la surface de glissement

Etendue de dépose: (D Séparation du carter (2) Dépose du vilebrequin

Etendue de dépose |Ordre Nom de piéce Qg Remarques

1 | Vis (capot gauche et droit 1!
carter-moteur)

2 | Carter (dioit) 1 || Utiliser I'outil spécial.
3 | Carter (gauche) I Sereporterd “POINTS DEDEPOSE”.
4 | Vilebrequin 1 | Unhser I'outil spéeial.
Sereportera “POINTS DE DEPOSE”
POINTS DE DEPOSE
4 Carter
1. Déposer:
) 2 eCarter (droit) (D
Utiliser 'outil de séparation de carter Q).

Outil de séparation de carter:

| C:}Z% 5 YU-1135-A/90890-01135

N.B.:

*Bien serrer les boulons de fixation de [’outil, mais
s’assurer que le corps de outil est paralléle au
carter. Si nécessaire, une vis peut étre légérement
dévissée pour mettre le corps de I’outil de niveau

*Tout en serrant le boulon central, taper alter-
nativement sur le bossage de fixation avant du
moteur, et les arbres de transmission.
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KURBELGEHAUSE UND KURBELWELLE
VORBEREITUNG FUR DEN AUSBAU

% Den Motor aushauen

¥ Die folgenden Telle ausbauen

o Zylinderkopf sKickstarterwelle

e Zylinder eKickstarter-Zwischenrad
sKolhen eSchaltwelle
sKurbelgehausedeckel {Links und rechts) eRotor und Stator

sPrimarantriebszahnrad
#Primarabtriebszahnrad

HOCHSTZULASSIGE UNRUNDHEIT
DER KURBELWELLE
0,05 mm (0,0020 in)
SEITLICHES SPIEL AM PLEUELFUSS:
0,2 ~ 0,7 mm {0,008 ~ 0,028 in)
TOLERANZ DES SEITLICHEN SPIELES AM
PLEUELAUGE DER PLEUELSTANGE:
2,0 mm (0,08 in)
KURBELWANGENBREITE.
44,90 ~ 44,95 mm {1,768 ~ 1,770 in)

A | 8 Nm (0,8 m+kg, 5,8 ftIb)
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HINWEISE ZUM AUSBAU UND WIEDERZUSAMMENBAU

*Vor Beginn der Wartungsarbeiten, die Teile rejnigen und darauf achten, dal} keine Fremdpartikel in
das Kurbelgehduse eindringen.

*Die an der Anbauflache anhaftende Dichtung entfernen.

*Fidr den Wiederzusammenbau sind die ausgebauten Teile mit Reinigungsmittel zu reinigen, worauf
Getriebedl auf den Gleitflachen aufgetragen werden muf

Ausbauumfang: (D Trennung des Kurbelgehauses (2) Ausbau der Kurbelwelle
Ausbauumfang Rffallhgz- Teilename Stuckzahl Bemerkungen

1 | Scheibe {Kurbelgehause- 11
deckelrechts und Links}

2 Kurbelgehause {Rechts) 1 Das Spezialwerkzeug verwenden
3 Kurbelgehause {Links) 1 Siehe unter “AUSBAUPUNKTE"
4 Kurbelwelle 1 Das Speziaiwerkzeug verwenden

Siehe unter "AUSBAUPUNKTE"

AUSBAUPUNKTE
Kurbelgehause

1. Ausbauen.
*Kurbelgehause (Rechts) (1)
Das Kurbelgehause-Trennwerkzeug @) ver-

wenden,
Kurbelgeh&duse-Trennwerkzeug:
YU-1135-A/90890-01135
ANMERKUNG:

*Die Werkzeug-Befestigungsschrauben festzie-
hen, dabei jedoch darauf achten, da® das Wer-
keug parallel zum Gehause angeordnet ist.
Wenn erforderlich, ene Schraube etwas losen,
um das Werkzeug auszurichten

*Sobald Druck angelegt wird, abwechselnd ge-
gen die vordere Motor-Befestigungsnabe und die
Getriebewellen schlagen.
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#Turn the segment @ to the position shown in
the figure so that it does not contact the crank-
case.

eUse soft hammer to tap on the case haif. Tap
only on reinforced portions of case. Do not tap
on gasket mating surface Work slowly and
carefully Make sure the case halves separate
evenly If one end “hangs up,” take pressure off
the push screw, realign, and start over If the
cases do not separate, check for a remaining
case screw or fitting. Do not force.

2. Remove:
eCrankshaft (D
Use the crankcase separating tool @ , @ .

Crankcase separating tool:
Separater 2) : YU-1135-A/90890-01135

Y

Bolt @ : YM-1305/90890-01305

L CAUTION:
Do not use a hammer to drive out the
crankshaft.

INSPECTION
Crankcase
1. Inspect:
eContacting surface @
Scratches » Replace
sEngine mounting boss 0, crankcase
Cracks/Damage > Replace

2 Check
eBearings (1)
Rotate inner race with a finger
Rough spot/Seizure > Replace
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"ATTENTION: :

s Tourner le segment 3) jusqu’a la position mon-
trée sur Villustration afin qu’il ne touche pas le
carter.

»Utiliser un maillet en plastique, ‘et né taper que
sur les portions renforcées du carter. Ne pas
taper sur les plans de joint. Travailler lentement
et avec précaution, en s’assurant que les deux
moitiés du carter se séparent uniformément. Si
elles restent collées d’un c¢é6té, relacher le
boulonpresseur, rétablir le parallélisme, et re-
commencer. Si le carter ne se sépare pas, vérifier
si on n’a pas oublié¢ d’enlever un boulon ou une
vis. Il ne faut surtout pas forcer.

TREHTUNGY:

eDas Schaltwalze @in die in der Abbildung ge-
zeigte Position drehen, damit dieses nicht das
Kurbelgehause beriihrt.

#Einen Plastikhammer verwenden und nur ge-
gen die Verstarkunge des Gehiuses schlagen
Niemals auf die Dichtungsfiache schlagen Auf
gleichmaRige Trennung der beiden Gehéuse-
halften achten. Falls sich eine Seite nicht lost,
die Druckschraube etwas freigeben, die
Gehausehdlften ausrichten und nochmals be-
ginnen Lassen sich die Gehdusehalften nicht
trennen, auf im Gehéause verbliebene Schrau-
ben und Befestigungselemente achten.

2 Déposer
* Vilebiequin ()
Utiliser outil de séparation de carter 2, Q).

Outil de séparation de carter:
Séparateur @): YU-1135-A/90890-01135

Boulon 3)  : YM-1305/90890-01305

2 Ausbauen.
sKurbelwelle )
Das Kurbelgehause-Trennwerkzeug @, @
verwenden

Kurbelgehause-Trennwerkzeug
Trennschraube @ :

‘‘‘‘‘‘

ATTENTION::

Ne pas utiliser de marteau pour sortir le vile-
brequin. ?

VERIFICATION
Carter
I. Examiner:
eSuiface de contact @
Rayures— Changer
eBossage de montage du moteur &) , carter
Craque